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DANH MỤC CÁC TỪ VÀ CÁC KÝ HIỆU VIẾT TẮT 
 
A  
ATGT An toàn giao thông 
ATLĐ An�toàn�lao�động 
B 
BOD Nhu cầu ôxy sinh học 
BTCT Bê tông cốt thép 
BVMT Bảo vệ môi�trƣờng 
BTNMT Bộ tài�nguyên�môi�trƣờng 
C  
COD Nhu cầu ôxy hóa học 
CTNH Chất thải nguy hại 
CTR Chất thải rắn 
CBCNV Cán bộ công nhân viên 
CHXHCN Cộng hòa xã hội chủ nghĩa 
D  
dBA Decibel A 
Đ  
ĐTM Đánh�giá�tác�động�môi�trƣờng 
G  
GHCP Giới hạn cho phép 
GTVT Giao thông vận tải 
K  
KT-XH Kinh tế xã hội 
N  
NĐ Nghị định 
NTSH Nƣớc thải sinh hoạt 
U  
UBND Ủy ban nhân dân 
P  
PCCC 
PHCN 

Phòng cháy chữa cháy 
Phục hồi chức�năng 

Q  
QCCP Quy chuẩn cho phép 
QCVN Quy chuẩn Việt Nam 
QĐ Quyết�định 
T  
TCCP Tiêu chuẩn cho phép 
TCVN Tiêu chuẩn Việt Nam 
TNHH Trách nhiệm hữu hạn 
TSS Tổng chất rắn�lơ�lửng 
TN&MT Tài�nguyên�và�môi�trƣờng 
W  
WB Ngân hàng thế giới 
WHO Tổ chức y tế thế giới 
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CHƢƠNG�I 
  THÔNG TIN CHUNG VỀ CƠ�SỞ 

 
1. TÊN CHỦ CƠ�SỞ 

- Tên chủ cơ�sở: Công ty TNHH INST Magnetic New Materials Vietnam      
- Địa chỉ văn�phòng:�Lô CN07-03, Khu công nghiệp Cẩm Khê, huyện Cẩm 

Khê, tỉnh Phú Thọ. 
- Ngƣời�đại diện theo pháp luật của chủ cơ�sở:   
+ Ông: FEI WENMIN  - Chức vụ: Tổng�giám�đốc 
+ Ông: JIANG YUEFAN - Chức vụ: Phó tổng�giám�đốc 
+ Bà: ZHOU WEINA  - Chức vụ:�Giám�đốc 
+ Điện thoại: 0344.335.383 
- Giấy chứng nhận�đầu�tƣ/đăng�ký�kinh�doanh�của chủ cơ�sở và các giấy tờ 

tƣơng�đƣơng: 
+ Giấy chứng nhận�đăng�ký�doanh�nghiệp Công ty trách nhiệm hữu hạn 

một thành viên số 2601093186 do Sở Kế hoạch�và�Đầu�tƣ�tỉnh Phú Thọ cấp�đăng 
ký lần�đầu ngày 01/06/2023,�đăng�ký�thay�đổi lần thứ 3 ngày 08/01/2025; 

+ Giấy chứng nhận�đăng�ký�đầu�tƣ�mã�số dự án 4353124110 do Ban Quản 
lý các khu công nghiệp Phú Thọ cấp chứng nhận lần�đầu ngày 23/5/2023, chứng 
nhận lần thứ 5 ngày 29/05/2025; 

+ Hợp� đồng nguyên tắc số 01.2023/MOU.VNIC ngày 01/06/2023 về việc 
cho�thuê�nhà�xƣởng tại Lô CN 07-03, KCN Cẩm Khê, huyện Cẩm Khê, tỉnh Phú 
Thọ giữa Công ty TNHH INST Magnetic New Materials Vietnam và Công ty 
TNHH VNIC Phú Thọ; 

+ Hợp� đồng cho thuê công trình xây dựng số 1205/KIMTHINH-INST. 
HĐCT ngày 12/05/2025 về việc cho thuê các công trình xây dựng tại Lô CN07, 
KCN Cẩm Khê, huyện Cẩm Khê, tỉnh Phú Thọ giữa Công ty TNHH INST 
Magnetic New Materials Vietnam và Công ty TNHH phát triển Kim Thịnh; 
2. TÊN CƠ�SỞ 

2.1. Tên cơ�sở:  
“Nhà máy sản xuất nam châm - INST Magnetic New Materials Vietnam” 
2.2. Địa�điểm thực hiện cơ�sở 
2.2.1. Địa�điểm�thực�hiện:  
Vị trí� “Nhà� máy� sản xuất nam châm - INST Magnetic New Materials 

Vietnam”�của Công ty TNHH INST Magnetic New Materials Vietnam�đƣợc thực 
hiện tại Lô CN 07-03 (thuê lại hạ tầng của Công ty TNHH VNIC Phú Thọ) và Lô 
CN07 (thuê lại hạ tầng của Công ty TNHH Kim Thịnh), KCN Cẩm Khê, huyện 
Cẩm Khê, tỉnh Phú Thọ gồm�02�cơ�sở nhƣ�sau: 
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a.�Đối với�Cơ�sở 1 (Cơ�sở thuê lại nhà�xưởng của Công ty TNHH VNIC 
Phú Thọ):  

Vị trí thực hiện Cơ�sở 1 “Nhà�máy�sản xuất nam châm - INST Magnetic New 
Materials�Vietnam” của Công ty TNHH INST Magnetic New Materials Vietnam 
nằm trên phần diện�tích�nhà�xƣởng thuê lại của Công ty TNHH VNIC Phú Thọ có 
diện tích là 10.220,08 m2 tại Lô CN07-03, KCN Cẩm Khê, huyện Cẩm Khê, tỉnh 
Phú Thọ tại Hợp�đồng nguyên tắc số 01.2023/MOU.VNIC ngày 01/06/2023 giữa 
Công ty TNHH INST Magnetic New Materials Vietnam và Công ty TNHH VNIC 
Phú Thọ (có hợp�đồng thuê công trình xây dựng�đính kèm phụ lục báo cáo).  

Tọa�độ các�điểm mốc giới hạn của�khu�đất�Cơ�sở 1�đƣợc�xác�định bằng hệ 
tọa�độ VN2000 kinh tuyến trục 104º45’ múi chiếu 30 nhƣ�sau: 

Bảng 1. 1. Tọa�độ các�điểm khép góc khu vực Cơ�sở 1 của Dự án 

Điểm góc Hệ tọa�độ VN 2000 kinh tuyến trục�104º45’,�múi�chiếu 30 Diện tích 
(m2) Tọa�độ X (m) Tọa�độ Y (m) 

1 2371031,00 537647,32 

10.220,08 
2 2371031,00 537537,35 
3 2371176,50 537537,35 
4 2371176,50 537647,32 
1 2371031,00 537647,32 

 
 

b.�Đối với�Cơ�sở 2 (Cơ�sở thuê lại nhà�xưởng của Công ty TNHH phát 
triển Kim Thịnh):  

Vị trí thực hiện Cơ�sở 2 thuộc lô CN07, KCN Cẩm Khê, thị trấn Cẩm Khê, 
huyện Cẩm Khê, tỉnh Phú Thọ nằm trên phần diện� tích� nhà� xƣởng thuê lại của 
Công ty TNHH Phát triển Kim Thịnh có diện tích là 10.925,22 m2 tại Hợp�đồng 
cho thuê công trình xây dựng số 1205/KIMTHINH-INST.HĐCT�ngày 12/05/2025 
về việc cho thuê các công trình xây dựng giữa Công ty TNHH INST Magnetic New 
Materials Vietnam và Công ty TNHH phát triển Kim Thịnh (có hợp�đồng thuê công 
trình xây dựng�đính�kèm�phụ lục báo cáo) 

Tọa�độ các�điểm mốc giới hạn của�khu�đất thực hiện dự án�đƣợc�xác�định 
bằng hệ tọa�độ VN2000 kinh tuyến trục�104º45’�múi�chiếu 30 thể hiện trên bản�đồ 
quy hoạch tổng mặt bằng dự án�nhƣ�sau: 

Bảng 1. 2. Tọa�độ các�điểm khép góc khu vực�Cơ�sở 2 của Dự án 

Điểm góc Hệ tọa�độ VN 2000 kinh tuyến trục�104º45’,�múi�chiếu 30 Diện tích 
(m2) Tọa�độ X (m) Tọa�độ Y (m) 

1 2371336 537672 

10.925,22 
2 2371338 537534 
3 2371180 537536 
4 2371185 537672 
1 2371336 537672 

 



Báo�cáo�đề xuất cấp lại GPMT cơ�sở “Nhà�máy�sản xuất nam châm - INST Magnetic New 
Materials�Vietnam”�tại khu công nghiệp Cẩm Khê, huyện Cẩm Khê, tỉnh Phú Thọ 

Chủ cơ�sở: Công ty TNHH INST Magnetic New Materials Vietnam                          3 
Địa chỉ: Lô CN07-03, KCN Cẩm Khê, huyện Cẩm Khê, tỉnh Phú Thọ 

2.2.2.�Ranh�giới�của�dự�án�với�các�đối�tƣợng�tự�nhiên�xung�quanh: 
- Vị� trí� tiếp�giáp�Cơ� sở�1� tại�Lô�CN07-03,�KCN�Cẩm�Khê� (thuê� lại� nhà�

xưởng�của�Công�ty�TNHH�VNIC Phú Thọ) với�các�đối�tƣợng�tự�nhiên�xung�quanh�
nhƣ�sau: 

+�Phía�Đông:�giáp Công ty TNHH phát triển Kim Thịnh�(sau�này�là�cơ�sở 2 
– phần đầu�tƣ�mở rộng của dự án). 

+ Phía Bắc:�Khu�đất trông quy hoạch của KCN Cẩm Khê 
+ Phía Tây: giáp Công ty TNHH Công nghệ Twinsel Việt Nam 
+�Phía�Nam:�giáp�đƣờng nội bộ RD-02 của KCN Cẩm Khê. 
- Vị� trí� tiếp�giáp�của�Cơ�sở�2� tại�Lô�CN07,�KCN�Cẩm�Khê (thuê� lại�nhà�

xưởng�của�Công�ty�TNHH�phát triển Kim Thịnh) với�các�đối�tƣợng�tự�nhiên�xung�
quanh�nhƣ�sau: 

+�Phía�Đông�giáp�với Công ty TNHH JS Automotive Vina; 
+ Phía Tây giáp với lô CN10 của KCN Cẩm Khê; 
+ Phía Nam giáp với Công ty TNHH Công nghệ Twinsel Việt Nam vàCông 

ty TNHH Sung Jin Vina; 
+ Phía Bắc giáp với�đƣờng giao thông nội bộ của KCN Cẩm Khê và Công 

ty�TNHH�Điện tử Jin Xinfeng Việt Nam. 
® Cả�2�cơ�sở�của�dự�án�tiếp�giáp�nhau. 

 
Hình 1. 1. Vị trí Cơ�sở trên bản�đồ phân khu chức�năng�của KCN Cẩm Khê 

 
 

 

 

Cơ�sở 2 

Cơ�sở 1  



Báo�cáo�đề xuất cấp lại GPMT cơ�sở “Nhà�máy�sản xuất nam châm - INST Magnetic New 
Materials�Vietnam”�tại khu công nghiệp Cẩm Khê, huyện Cẩm Khê, tỉnh Phú Thọ 

Chủ cơ�sở: Công ty TNHH INST Magnetic New Materials Vietnam                          4 
Địa chỉ: Lô CN07-03, KCN Cẩm Khê, huyện Cẩm Khê, tỉnh Phú Thọ 

 
Hình 1. 2. Vị trí của�Cơ�sở và�các�đối�tƣợng tiếp giáp xung quanh 

2.2.3. Hiện�trạng�sử�dụng�đất: 
Cơ� sở “Nhà� máy� sản� xuất� nam� châm� - INST Magnetic New Materials 

Vietnam”�của�Công�ty�TNHH�INST�Magnetic�New�Materials�Vietnam đƣợc�thực�
hiện�tại�02�địa�điểm�là�Cơ�sở�1�tại�Lô�CN07-03,�KCN�Cẩm�Khê�có�diện�tích�đất�là�
10.220,08m2 (thuê�lại�hạ�tầng�của�Công ty TNHH VNIC Phú Thọ) và Lô CN07, 
KCN�Cẩm�Khê có� diện� tích� đất� là� 10.925,22m2 (thuê� lại� hạ� tầng� của�Công ty 
TNHH phát triển Kim Thịnh). Các vị trí� này� đã� đƣợc Sở Tài nguyên và Môi 
trƣờng tỉnh Phú Thọ cấp Giấy chứng nhận quyền sử dụng�đất, quyền sở hữu nhà ở 
và tài sản gắn liền� trên� đất� cho�đơn� vị cho thuê� nhà� xƣởng là Công ty TNHH 
VNIC Phú Thọ và Công ty TNHH phát triển Kim Thịnh. Trong�đó: 

a. Đối với�cơ�sở 1 tại lô CN07-03:  
Năm�2023,�Chủ cơ� sở là Công ty TNHH INST Magnetic New Materials 

Vietnam� đã� đầu� tƣ� thực hiện dự án “Nhà� máy� sản� xuất� nam� châm� - INST 
Magnetic� New�Materials� Vietnam” tại� Lô� CN07-03,� KCN�Cẩm�Khê� trên� phần�
diện�tích�nhà�xƣởng�thuê�lại�của�Công�ty�TNHH VNIC Phú Thọ (được coi là Cơ�
sở 1 của dự án) đã�đƣợc Bộ Tài�nguyên�và�Môi�trƣờng phê duyệt�báo�cáo�ĐTM�
tại Quyết� định số 3255/QĐ-BTNMT ngày 07/11/2023 và� đƣợc chủ cơ� sở tiến 
hành lắp�đặt máy móc thiết bị trên phần diện tích nhà�xƣởng� thuê lại gồm các 
hạng mục�nhƣ�sau: 

- Các hạng mục công trình chính và phụ trợ: 
+�Nhà�xƣởng sản xuất A và B (gồm�xƣởng sản xuất, khu phụ trợ và�nhà�văn�

phòng),�nhà�để xe, nhà bảo vệ; 

Cơ�sở 2  

Cơ�sở 1  
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+ Công trình phụ trợ nhƣ�phòng�bơm,� trạm biến�áp,� tƣờng rào, cổng, sân 
đƣờng nội bộ, hệ thống cấp�điện, cấp�nƣớc�đồng bộ,…; 

+ Lắp�đặt máy móc thiết bị sản xuất nam châm cho các thiết bị điện tử với 
công suất 22,5 tấn sản phẩm/năm, tƣơng�đƣơng�33.874.184 sản phẩm/năm. 

- Các hạng mục, công trình bảo vệ môi�trường: 
+ 01 Hệ thống�thu�gom,�thoát�nƣớc�mƣa; 
+ 01 Hệ thống�thu�gom,�thoát�nƣớc thải sinh hoạt; 
+ 01 Hệ thống xử lý�nƣớc thải sinh hoạt công suất 40m3/ngày.đêm; 
+ 03 Hệ thống xử lý khí thải tại�công�đoạn cố định phối, nấu liệu và mạ điện; 
+ 01 Kho chất thải rắn sản xuất diện tích 13,65m2; 
+ 01 Kho chất thải rắn sản xuất diện tích 27,65m2; 
+ 01 Kho chất thải nguy hại diện tích 30,25m2; 
Tất�cả�các�hạng�mục�trên�đã�đƣợc�Bộ Tài nguyên và�Môi�trƣờng cấp Giấy�

phép�môi� trƣờng số�368/GPMT-BTNMT ngày 18/9/2024 và� đến� thời� điểm� lập�
báo�cáo�đề�xuất�cấp�GPMT�(Tháng�6/2025),�chủ�cơ�sở chƣa vận�hành�thử�nghiệm�
xong�các�công�trình�bảo�vệ�môi�trƣờng�theo�Giấy�phép�đã�đƣợc�cấp.� 

→�Khi� thực�hiện�Dự�án “Nhà�máy� sản�xuất�nam�châm� - INST Magnetic 
New Materials Vietnam”�theo�Giấy�chứng�nhận�đầu�tƣ�mới�nhất,�chứng�nhận�thay�
đổi�lần�thứ�5 ngày 29/05/2025�(bổ�sung�thêm�cơ�sở�2), công ty tiến�hành�các�hạng�
mục�nhƣ�sau: 

+�Di�chuyển�máy�móc�thiết�bị�tại�khu�vực�gia�công�CNC�từ�xƣởng�B�của�
Cơ�sở�1�sang�xƣởng�C�và�xƣởng�D�của�Cơ�sở�2;� 

+�Đầu�tƣ�thêm�một�số�máy�móc�thiết�bị�công�đoạn�lắp�ráp và gia công tại�
xƣởng�C�và�D�của�Cơ�sở�2; 

+�Đầu�tƣ�thêm�04�dây�chuyền�mạ�điện�tại�nhà�xƣởng�B,�nâng�tổng�số�dây�
chuyền�mạ�của�dự�án�sau�khi�đầu�tƣ�lên�5�dây�chuyền; 

+�Thay�đổi�vị�trí�và�bổ�sung�một�số�công�trình�bảo�vệ�môi�trƣờng�đi�kèm 
(trình�bày�cụ�thể�tại�Mục�....);  

b. Đối với�Cơ�sở 2 (đầu tư�mở rộng) tại Lô CN07:  
Đến� nay,� để� đáp� ứng� nhu� cầu� thực� tiễn� của� thị� trƣờng,� Công ty TNHH 

INST Magnetic New Materials Vietnam tiếp� tục� thực� hiện tăng� quy�mô,� nâng�
công�suất,�đồng�thời�thuê thêm nhà�xƣởng�sản�xuất�của�Công�ty�TNHH�Phát�triển�
Kim�Thịnh tại�Lô CN-07,�KCN�Cẩm�Khê�làm�Cơ�sở�2�của�dự�án và tiến�hành�lắp�
đtặ�mát�móc,�thiết�bị� nhằm�đáp�ứng�cơ�sở�vật�chất�để�đảm�bảo�sản�xuất�đạt�100%�
công�suất�nhà�máy�theo�Giấy�chứng�nhận�đăng�ký�đầu�tƣ�số�4353124110 chứng 
nhận điều chỉnh lần thứ 5 ngày 29/05/2025 của�Dự�án.�Cụ�thể: 

- Đầu�tƣ�xây�dựng�bổ�sung�Cơ�sở�2 gồm�các�hạng�mục�công�trình: 
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+ Lắp�đặt�máy�móc�thiết�bị�tại�Nhà�xƣởng�C�và�nhà�xƣởng�D�tại�Cơ�sở�2 
với công suất khi hoạt�động sản xuất ổn�định 104 tấn sản phẩm/năm,�tƣơng�đƣơng�
128.496.736 sản phẩm/năm (trong�đó�bố trí máy móc thiết bị từ xưởng B chuyển 
sang�và�đầu�tư�một số máy móc thiết bị mới); 

+ Lắp�đặt�máy�móc� thiết�bị�cho hệ� thống xử� lý�nƣớc� thải�sinh�hoạt�công�
suất�50m3/ngày.đêm tại�Cơ�sở�2�(Đơn�vị�cho�thuê�nhà�xƣởng�là�Công�ty�TNHH�
phát� triển�Kim�Thịnh�đã�đầu�tƣ�xây�dựng�hệ�thống�bể�xử� lý�nhƣng�chƣa�đầu�tƣ�
thiết�bị�lắp�đặt). 

+ Lắp�đặt�02 HT�xử�lý�khí�thải�phát�sinh�từ�công�đoạn�cố�định�phôi�và�nấu�
liệu�tại�Xƣởng�C�và�Xƣởng�D�của�Cơ�sở�2; 

- Tại thời�điểm lập báo cáo đề xuất cấp GPMT của dự án, Công ty TNHH 
phát�triển�Kim�Thịnh (đơn�vị cho�thuê�nhà�xưởng tại�Cơ�sở 2 của nhà máy) đã xây 
dựng các hạng mục công trình hạ tầng kỹ thuật�trong�đó�có�02�nhà�xƣởng�đã�đƣợc 
đăng�ký�trong�Giấy chứng nhận quyền sử dụng�đất, quyền sở hữu nhà ở và tài sản 
khác gắn liền với� đất số DD509073 do Sở Tài� nguyên� và�Môi� trƣờng cấp cho 
Công ty TNHH phát triển�Kim�Thịnh ngày 14/04/2023. Do vậy, việc thực hiện Cơ�
sở mở rộng�(cơ�sở 2 của dự án) trên�cơ�sở thuê lại tài sản gắn liền với�đất theo 
Hợp�đồng cho thuê công trình xây dựng số 1205/KIMTHINH-INST.�HĐCT�ngày 
12/05/2025 là phù hợp với�quy�định của pháp luật�đất�đai.  

  
Nhà�xưởng�C Nhà�xưởng�D 

 
Hình 1. 3. Hiện trạng các hạng mục xây dựng của�Cơ�sở 2 tại thời�điểm lập báo cáo  
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Þ Sau�khi�Dự�án�đi�vào�hoạt�động�tổng�thể�theo�giấy�chứng�nhận�đăng�ký�
đầu�tƣ�số�Giấy�chứng�nhận�đăng ký�đầu�tƣ�số�4353124110�ngày�29/05/2025�(cấp�
điều�chỉnh�lần�thứ�5�mới�nhất)�và�đƣợc�cơ�quan�có�thẩm�quyền�cấp�Giấy�phép�môi�
trƣờng�của�Dự�án,�công�ty�sẽ�đầu�tƣ�mua�sắm,�lắp�đặt�máy�móc�thiết�bị�vào�nhà�
xƣởng�để�hoàn�thành�Cơ�sở�1�và�Cơ�sở�2�đảm�bảo�đạt�100%�công�suất�sản�xuất�
cho�phù�hợp�mục�tiêu�của�Dự�án. 

2.2.4.�Hiện�trạng�hạ�tầng�KCN�Cẩm�Khê và�khu�vực�dự�án: 
Hiện� trạng�hạ� tầng�kỹ� thuật� của�KCN�Cẩm�Khê� tiếp�giáp�khu�vực�dự�án�

đƣợc�thể�hiện�tại�bảng�dƣới�đây: 
Bảng 1. 3. Hiện�trạng�hạ�tầng�kỹ�thuật�KCN�Cẩm�Khê�tiếp�giáp�khu�vực�dự�án 

TT Tên�hạ�tầng Hiện�trạng 
I Hạ�tầng�giao�thông 

1.1 Tuyến� đƣờng� giao� thông� nội� bộ�
(giáp�dự�án�về�phía�Nam) 

Tổng� mặt� cắt� đƣờng� 27m,� trong� đó� mặt�
đƣờng�rộng�11,5m,�vỉa�hè�mỗi�bên�rộng�8m 

II Hệ�thống�thoát�nước�mưa 
2.1 Hệ� thống� thoát� nƣớc� mƣa� tuyến�

nội�bộ�(giáp�dự�án�về�phía�Nam) 
Đã� có� tuyến� cống� tròn�D1000� - B1500� để�
thu�gom�nƣớc�mƣa�đƣợc�bố�trí�sát�dự�án 

III Hệ�thống�thu�gom,�xử�lý�nước�thải 
3.1 Hệ�thống�thu�gom�nƣớc�thải� Đã� có� tuyến� cống� tròn� D600� để� thu� gom�

nƣớc�thải�đƣợc�bố�trí�sát�dự�án 
3.2 Trạm� xử� lý� nƣớc� thải� tập� trung�

của�KCN�Cẩm�Khê 
KCN�đang�vận�hành�Trạm�XLNT�tập�trung�
(Modul�1)�với�công�suất�5.000m3/ngày.đêm  

IV Hệ�thống�cấp�nước�sạch 
4.1 Cấp�nƣớc�sạch�tuyến�chính Đã�có�đƣờng�ống�HDPE�đƣờng�kính�D315�- 

D400�bố�trí�sát�dự�án 
V Hệ�thống�cấp�điện 

5.1 Đƣờng�dây�truyền�tải�tuyến�chính Đã�có�đƣờng�dây�22KV�bố�trí�sát�dự�án 
Tại�thời�điểm�lập�báo�cáo�đề�xuất�cấp�GPMT�dự�án�(tháng�6/2025),�KCN�

Cẩm�Khê�đã�hoàn�thiện�việc�giải�phóng�mặt�bằng�cho�322�ha�trong�tổng�số�450�ha�
diện�tích�đất�của�KCN,�trong�đó�diện�tích�đã�chuyển�đổi�mục�đích�sử�dụng,�giao�
đất�và�cấp�Giấy�chứng�nhận�quyền�sử�dụng�đất�là�139,56�  ha.�KCN�Cẩm�Khê�đã�
hoàn�thiện�việc�xây�dựng�hạ�tầng�kỹ�thuật�cho toàn�bộ�diện�tích�139,56 ha.�Cụ�thể: 

- Hệ�thống�giao�thông�nội�bộ:  
Trục�đƣờng�chính�Bắc�Nam�mặt�cắt�37 m�có�dải�phân�cách�giữa.�Các�trục�

đƣờng�giao� thông� có�mặt� cắt�27,25 m�đi� song� song,�vuông�góc� và� nối�với� trục�
đƣờng�chính,�kết�nối�hạ�tầng�đến�từng�lô�đất�và�các�khu�vực�có�địa�hình�dốc�cao,�
khu�vực�lân�cận. 

- Hệ�thống�cấp�điện:� 
Toàn� bộ� nguồn� cấp� điện� phục� vụ� cho� hoạt� động� của� KCN� đƣợc� lấy� từ�

đƣờng�dây�110KV�chạy�chéo�phía�Tây�Bắc.�Cách�ranh�giới�KCN�3,6�km�về�phía�
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Tây�Nam�có�trạm�biến�áp�110KV�tại�xã�Sơn�Tình.�Ngoài�ra�còn�có�các�đƣờng�dây�
35KV, 6KV. 

- Hệ�thống�thu�gom�và�thoát�nước�mưa:  
Bố�trí�dọc�hai�bên�tuyến�mƣơng�gạch�kết�hợp�với�bê�tông�cốt�thép�trên�có�đậy�

đan� bê� tông� cốt� thép,� kết� hợp� với� cống� hộp� qua� đƣờng� thoát� ra�mƣơng� hở� bao�
quanh�khu�công�nghiệp.�Tùy�theo�lƣu�vực�sẽ xây�dựng�cống�hộp�thoát�nƣớc�B600,�
B800,�B1200,�B1400,�B1600.�Trên�các�tuyến�bố�trí�các�hố�ga�thu�nƣớc�cách�nhau�
30 - 50m�để�thu�nƣớc�trên�mặt�đƣờng. 

- Hệ�thống�thu�gom�và�thoát�nước�thải: 
+ KCN�đã�thi�công�xây�dựng�hệ�thống�thoát�nƣớc�thải�hoàn�toàn�độc�lập�với�

hệ�thống�thoát�nƣớc�mƣa. 
+�Nƣớc thải phát sinh từ các doanh nghiệp thứ cấp hoạt�động trong KCN 

đƣợc các doanh nghiệp thứ cấp tự xử lý� đạt QCVN 40:2011/BTNMT (cột B) 
trƣớc khi thu gom về Trạm xử lý� nƣớc thải tập trung thông qua hệ thống các 
đƣờng ống BTCT D600 nằm trên vỉa hè của các tuyến giao thông. Hệ thống thu 
gom�nƣớc thải của KCN không sử dụng�bơm�chuyển bậc�mà�đƣợc thiết kế theo�độ 
dốc�địa�hình�để nƣớc thải tự chảy về Trạm xử lý. Hệ thống các ống cống thu gom 
nƣớc thải�đƣợc�đặt trên móng bê tông lắp ghép mác #200 và lấp ống bằng�cát�đen�
tƣới�nƣớc�đầm chặt�đến K = 0,95. Trên hệ thống cống�thu�gom�nƣớc thải có bố trí 
các hố ga�thăm�có�khoảng cách từ 30 - 40m/01 ga.  

+�Khối�lƣợng�công�trình�thu�gom�nƣớc�thải�của�KCN�Cẩm�Khê�đã�hoàn�thiện�
tại�thời�điểm�dự�án�lập�báo�cáo�cấp�GPMT�nhƣ�sau:�Đƣờng�ống�D600,�L�=�6.383m;�
đƣờng�ống�D600,�L=�584m;�đế�cống�có�tổng�chiều�dài�8.360�m. 

+ Tại�thời�điểm�lập�báo�cáo�cấp�GPMT�dự�án (tháng 6/2025), hệ�thống�xử�lý�
nƣớc� thải� tập�trung�của�KCN�Cẩm�Khê�đã�đi�vào�hoạt�động (Modul�1�với�công�
suất� 5.000 m3/ngày.đêm)� và�đƣợc�Bộ�Tài�nguyên�và�Môi� trƣờng�cấp�giấy�phép�
môi�trƣờng�với�lƣu�lƣợng�xả�thải�lớn�nhất�là�5.000�m3/ngày.đêm. 

- Hệ� thống� thu�gom�chất� thải� rắn,�chất� thải�nguy�hại:�Các�Doanh�nghiệp�
trong�KCN�tự�tổ�chức�thu�gom�CTR,�CTNH�phát�sinh�và�quản�lý,�lƣu�giữ�sau�đó�
hợp�đồng�với�đơn�vị�có�đủ�chức�năng�vận�chuyển,�xử�lý�CTR�theo�quy�định. 

- Thông�tin�liên�lạc:�Lắp�đặt�thuê�tổng�đài�2000�số�tại�khu�dịch�vụ�của�dự�án.�
Xây�dựng�và�bố� trí� các� tuyến�cáp�quang�đi� trong�hố� rút cáp�chạy�dọc� trên�vỉa�hè�
KCN.�Bố�trí�các�tủ�phân�phối�cáp�quang�ODF�- 200�thuê�bao�để�cung�cấp�tuyến�cáp�
quang�tới�hàng�rào�các�nhà�máy. 

2.3. Văn�bản thẩm�định thiết kế xây dựng, các loại giấy phép có liên 
quan�đến�môi�trƣờng, phê duyệt dự án (nếu có) 

* Về�Giấy�chứng�nhận�đầu�tư: 
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- Giấy chứng nhận�đăng�ký�đầu�tƣ�mã�số dự án 4353124110 do Ban Quản 
lý các khu công nghiệp Phú Thọ cấp chứng nhận lần�đầu ngày 23/5/2023, chứng 
nhận lần thứ 5 ngày 29/05/2025. 

* Về�Giấy�phép�xây�dựng: 
- Đối�với cơ�sở�1 thuê�lại�hạ tầng�của�Công ty TNHH VNIC Phú Thọ:  
+ Giấy�phép�xây�dựng�số�12/2022/GPXD�do Ban�quản�lý�các�khu�công�nghiệp�

Phú�Thọ�cấp ngày 10/6/2022; 
+�Giấy�phép�sửa�chữa,�cải�tạo�công�trình�số�01/2024/GPSC�(GPCT)�do Ban 

quản�lý�các�khu�công�nghiệp�Phú�Thọ�cấp�ngày 23/01/2024; 
- Đối�với cơ�sở�2 thuê�lại�hạ�tầng�của�Công ty TNHH phát triển Kim Thịnh: 
+ Giấy�phép�xây�dựng�số�03/2025/GPXD do Ban�quản�lý�các�khu�công�nghiệp�

Phú�Thọ�cấp�ngày�21/01/2025; 
+�Giấy�phép�sửa�chữa,�cải�tạo�công�trình�số�05/2025/GPSC�(GPCT)�do Ban 

quản�lý�các�khu�công�nghiệp�Phú�Thọ�cấp�ngày 28/05/2025; 
* Về�Giấy�chứng�nhận�phòng�cháy�chữa�cháy: 
- Đối�với cơ�sở�1:�Giấy�chứng�nhận�thẩm�duyệt�về�phòng�cháy�và�chữa�cháy�

số�186/TD-PCCC�do�Phòng�CSPCCC&CNCH�cấp�ngày�3/11/2023;  
- Đối� với cơ� sở� 2: Văn� bản thẩm� duyệt� về� phòng� cháy� và� chữa� cháy� số�

101/TD-PCCC&CNCH do�Phòng�CSPCCC&CNCH�cấp�ngày�28/05/2025; 
2.4. Quyết�định phê duyệt kết quả thẩm�định�báo�cáo�đánh�giá�tác�động 

môi�trƣờng; các giấy�phép�môi�trƣờng, giấy�phép�môi�trƣờng thành phần: 
- Quyết�định số 3255/QĐ-BTNMT ngày 07/11/2023 của Bộ Tài nguyên và 

Môi�trƣờng về việc phê duyệt kết quả thẩm�định�báo�cáo�đánh�giá�tác�động môi 
trƣờng Dự án� “Nhà� máy� sản xuất nam châm - INST Magnetic New Materials 
Vietnam”�tại Lô CN07-03, KCN Cẩm Khê, huyện Cẩm Khê, tỉnh Phú Thọ. 

- Giấy�phép�môi� trƣờng số 368/GPMT-BTNMT ngày 18/09/2024 của Bộ 
Tài� nguyên� và� Môi� trƣờng cho dự án “Nhà� máy� sản xuất nam châm - INST 
Magnetic�New�Materials�Vietnam”�tại Lô CN07-03, KCN Cẩm Khê, huyện Cẩm 
Khê, tỉnh Phú Thọ. 

2.5. Quy mô của�cơ�sở (nêu rõ quy mô của�cơ�sở có�tiêu�chí�như�dự án quy 
định tại�Điều 25 Nghị định số 05/2025/NĐ-CP):  

Cơ�sở có tổng mức�đầu�tƣ�là�413.930.000.000 đồng (Bằng chữ: Bốn�trăm�
mười ba tỷ,� chín� trăm�ba�mươi triệu�đồng Việt Nam), tƣơng�đƣơng�17.000.000 
USD. Do vậy�căn cứ theo Khoản�2,�Điều 10, Luật�Đầu�tƣ�công�số 58/2024/QH15 
ngày 29/11/2024 có hiệu lực từ ngày 01/01/2025 và Mục II, phần B - Phụ lục I 
Nghị định số 40/2020/NĐ-CP ngày 6/4/2020 của Chính phủ quy�định chi tiết thi 
hành một số điều của Luật�Đầu�tƣ�Công,�dự án thuộc nhóm B.  

2.6. Yếu tố nhạy cảm về môi�trƣờng  
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Cơ�sở thuộc loại hình sản xuất, kinh doanh, dịch vụ có�nguy�cơ�gây�ô�nhiễm 
môi� trƣờng với quy mô, công suất� trung�bình�quy�định tại Phụ lục II ban hành 
kèm theo Nghị định số 05/2022/NĐ-CP ngày 06/01/2025 và nằm trong KCN Phú 
Hà thuộc xã Hà Lộc, thị xã Phú Thọ nên không có các yếu tố nhạy cảm về môi 
trƣờng� theo�quy�định tại�Điểm a Khoản 6 (Sửa�đổi, bổ sung Khoản�4�Điều 25) 
Điều 1 Nghị định số 05/2025/NĐ-CP ngày 6/01/2025 của CP. 

2.7. Loại hình sản xuất, kinh doanh, dịch vụ của�cơ�sở 
Cơ�sở�sản�xuất của công ty có�tổng�công�suất�khi�sản�xuất�ổn�định�là�104�tấn�

sản�phẩm/năm,�có�sản�phẩm�thuộc�mã�ngành�cấp�II�là�mã�số�27 (sản�xuất�thiết�bị�
điện) với�quy mô công� suất� trung�bình� (từ� 100� tấn SP/năm�đến�dƣới� 50.000� tấn�
SP/năm)� quy� định� tại� Quyết� định� số� 27/2018/QĐ-TTg� ngày� 6/7/2018� của� Thủ�
tƣớng Chính�phủ�về�việc�ban�hành�hệ�thống�kinh�tế�ngành�Việt�Nam.� 

Đồng�thời, do trong quy trình công nghệ sản xuất của dự có�công�đoạn “mạ, 
phủ màu bằng�sơn�hoặc hóa chất; làm sạch bằng hóa chất�độc�theo�quy�định của 
pháp luật về hóa chất”�nên Dự�án thuộc�danh�mục�loại�hình�sản�xuất,�kinh�doanh,�
dịch�vụ�có�nguy�cơ�gây�ô�nhiễm�môi�trƣờng�quy�định�tại�Phụ�lục�II,�Nghị�định�số�
05/2025/NĐ-CP�ngày�06/01/2025�về�việc�sửa�đổi�bổ�sung�một�số�điều�Nghị�định�số�
08/2022/NĐ-CP�ngày�10/01/2022�quy�định�chi� tiết�một� số�điều�của�Luật�Bảo�vệ�
môi�trƣờng.� 

Bảng 1. 4. Mục�tiêu�đầu�tƣ�của Cơ�sở 
STT Mục tiêu hoạt�động Mã ngành theo VSIC 

(Mã ngành cấp 4) 

1 

Sản xuất sản phẩm khác bằng kim loại� chƣa� đƣợc phân 
vào�đâu 
Chi tiết: 
Sản xuất sản phẩm�nam�châm,�đế gắn nam châm, ốc vít 
nam�châm�cho�điện thoại và các thiết bị điện tử 

2599 

2 

Sản xuất thiết bị điện khác 
Chi tiết: 
Sản xuất sản phẩm�nam�châm,�đế gắn nam châm, ốc vít 
nam châm�cho�điện thoại và các thiết bị điện tử 

2790 

2.8. Phân nhóm dự án�đầu�tƣ�(dự án nhóm II) 
Căn�cứ theo tiêu chí phân loại dự án�theo�quy�định tại�Điểm a, Khoản�4,�Điều 

28 của Luật bảo vệ môi�trƣờng, Dự án thuộc loại hình sản xuất, kinh doanh, dịch vụ 
có nguy�cơ�gây�ô�nhiễm�môi�trƣờng�quy�định tại Mục 17, Phụ lục II, Nghị định số 
05/2025/NĐ-CP ngày 06/01/2025 của Chính phủ sửa�đổi, bổ sung một số điều của 
Nghị định số 08/2022/NĐ-CP, ngày 10/01/2022 do�đó�thuộc dự án nhóm II. 

Cơ� sở “Nhà� máy� sản xuất nam châm - INST Magnetic New Materials 
Vietnam”�đã�đƣợc Bộ Tài�nguyên�và�Môi� trƣờng cấp Giấy�phép�môi� trƣờng số 
368/GPMT-BTNMT ngày 18/09/2024 phép.�Căn�cứ theo Khoản�5,�Điều 30 Nghị 
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định số 05/2025/NĐ-CP�ngày�06/01/2025,�cơ�sở thuộc�đối�tƣợng cấp lại giấy phép 
môi�trƣờng. 

Bên cạnh� đó,� theo� Giấy chứng nhận� đăng� ký� đầu� tƣ� mã� số dự án 
4353124110 do Ban Quản lý các khu công nghiệp Phú Thọ cấp chứng nhận lần 
đầu ngày 23/5/2023, chứng nhận lần thứ 5 ngày 29/05/2025 thì dự án có mục tiêu 
đầu�tƣ�mở rộng quy mô dự án (thuê lại các công trình hạ tầng tại Lô CN07, KCN 
Cẩm Khê của Công ty TNHH phát triển Kim Thịnh�để làm�Cơ�sở 2 của dự án); 
nâng cao tổng công suất của dự án từ 22,5 tấn sản phẩm/năm�(theo�Giấy chứng 
nhận đăng�ký�đầu�tƣ lần thứ 2 ngày 19/09/2023) lên 104 tấn sản phẩm/năm�(theo�
Giấy chứng nhận đăng�ký�đầu�tƣ lần thứ 5 mới nhất ngày 29/05/2025),�đồng thời 
bổ sung thêm máy móc thiết bị phục vụ sản xuất. Nhƣ�vậy, dự án thuộc� trƣờng 
hợp Dự án�đầu�tƣ�mở rộng�theo�điểm d, khoản 2 của Nghị định số 05/2025/NĐ-CP 
ngày 06/01/2025. 

Đối chiếu với�các�quy�định phân loại dự án�đầu�tƣ� theo�Luật Bảo vệ môi 
trƣờng�năm�2020,�cơ�sở thuộc nhóm II; có nhu cầu mở rộng quy mô nâng công 
suất�trƣớc khi dự án vận hành thử nghiệm (quy�định tại mục số 10, Phụ lục IV ban 
hành kèm theo Nghị định số 05/2025/NĐ-CP) và� đã� đƣợc cấp Giấy phép môi 
trƣờng nên thuộc�đối�tƣợng phải lập báo cáo đề xuất cấp lại giấy�phép�môi�trƣờng 
trình Sở Tài�nguyên�và�Môi�trƣờng tỉnh Phú Thọ phê duyệt. 

Nội�dung�báo�cáo�đề�xuất�cấp�lại�giấy�phép�môi�trƣờng�của�cơ�sở�đƣợc thực�
hiện�theo�biểu�mẫu�quy�định�tại�Phụ�lục�X�(Mẫu�báo�cáo�đề�xuất�cấp,�cấp�lại�giấy�
phép�môi�trƣờng�của�cơ�sở�đang�hoạt�động) kèm�theo�Nghị�định�số�05/2025/NĐ-
CP�ngày�06/01/2025�của�Chính�phủ. 
3. CÔNG SUẤT, CÔNG NGHỆ, SẢN PHẨM SẢN XUẤT CỦA CƠ�SỞ 

3.1. Công suất hoạt�động của cơ�sở 
3.1.1. Mục�tiêu�sản�xuất:  
Sản xuất sản phẩm�nam� châm�cho�điện thoại và các thiết bị điện tử (sản 

xuất sản phẩm�nam�châm,�đế gắn nam châm, cốc vít nam châm). 
3.1.2. Công�suất�của�dự�án:  
Quy mô, công suất dự án theo Giấy chứng nhận�đăng�ký�đầu�tƣ�mã�số dự án 

4353124110 do Ban Quản lý các khu công nghiệp Phú Thọ cấp chứng nhận lần 
đầu ngày 23/5/2023, chứng nhận lần thứ 5 ngày 29/05/2025,�trong�đó: 

- Quy mô về diện tích thực hiện dự án: 20.948,1 m2,�trong�đó: 
+�Cơ� sở 1: Khoảng 10.022,08 m2 (Thuê� nhà� xƣởng của Công ty TNHH 

VNIC Phú Thọ tại�địa�điểm Lô CN07-03, KCN Cẩm Khê, huyện Cẩm Khê, tỉnh 
Phú Thọ, Việt Nam, theo Hợp�đồng nguyên tắc số 01.2023/MOU.VNIC về việc 
cho�thuê�nhà�xƣởng); 

+�Cơ�sở 2: Khoảng 10.925,22 m2 (Thuê�nhà�xƣởng của Công ty TNHH phát 
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triển Kim Thịnh tại�địa�điểm Lô CN07, KCN Cẩm Khê, huyện Cẩm Khê, tỉnh Phú 
Thọ, Việt Nam, theo Hợp� đồng cho thuê công trình xây dựng số 1205/ 
KIMTHINH-INST.HĐCT,�ký�ngày�12/05/2025) 

- Công suất của dự án: 
+�Giai�đoạn 1: Tổng công suất thiết kế cho�giai�đoạn 1 là 8,5 tấn�SP/năm�

tƣơng�đƣơng�7.000.000�sản phẩm/năm,�cụ thể nhƣ�sau: 
● Nam�châm�cho�điện thoại: 3.000.000 sản phẩm/năm 
● Sản phẩm nam châm cho sản phẩm khác (thiết bị đeo�thông�minh:�đồng 

hồ,�tai�nghe,�động�cơ):�4.000.000�sản phẩm/năm. 
+�Giai�đoạn 2: Tổng công suất thiết kế cho�năm�sản xuất ổn�định là 104 tấn 

sản phẩm/năm�tƣơng�đƣơng�128.496.736�sản phẩm/năm,�cụ thể nhƣ�sau: 
● Nam�châm,�đế gắn nam châm, ốc vít nam châm cho máy tính: 28.080.000 

sản phẩm/năm; 
● Nam�châm,�đế gắn nam châm, ốc vít nam châm cho thiết bị đeo� thông�

minh�(đồng hồ, tai nghe): 26.756.732 sản phẩm/năm; 
● Nam� châm,� đế gắn nam châm, ốc� vít� nam� châm� cho� điện thoại: 

53.133.000 sản phẩm/năm; 
● Nam�châm�cho�động�cơ:�24.527.004�sản phẩm/năm; 

Bảng 1. 5. Công suất của�cơ�sở 
Quy mô diện tích, 

công suất 
Theo Giấy chứng nhận�đầu�tƣ�
cấp lần�2�ngày�19/09/2023�(đã�

đƣợc cấp GPMT số 368/GPMT-
BTNMT ngày 18/09/2024) 

Theo Giấy chứng nhận�đầu�tƣ�
cấp lần 5 ngày 19/09/2023 

(tại thời�điểm lập�báo�cáo�đề 
xuất cấp lại GPMT) 

Diện tích thực hiện 
dự án 

10.022,08 m2 
(Thuê�nhà�xƣởng của Công ty 
TNHH VNIC Phú Thọ tại Lô 
CN07-03, KCN Cẩm Khê) 

- Cơ�sở 1: 10.022,08 m2 (Thuê nhà 
xƣởng của Công ty TNHH VNIC 
Phú Thọ tại Lô CN07-03, KCN 
Cẩm Khê) 
- Cơ�sở 2: 10.925,22 m2 (Thuê nhà 
xƣởng của Công ty TNHH phát 
triển Kim Thịnh tại Lô CN07, 
KCN Cẩm Khê) 

Công suất dự án 
22,5 tấn�SP/năm� 

≈�33.874.184�SP/năm 
104 tấn�SP/năm� 

≈�162.370.920�SP/năm 
(Nguồn: Giấy chứng nhận�đăng�ký�đầu�tư�của dự án) 

3.2. Công nghệ sản xuất của dự án;�đánh�giá việc lựa chọn công nghệ 
sản xuất của cơ�sở 

3.2.1.�Công�nghệ�sản�xuất�chính của�dự�án:  
Quy trình sản xuất của Công ty TNHH INST Magnetic New Materials 

Vietnam đƣợc tổ chức một cách chặt chẽ theo một�quy�trình�khép�kín,�đảm bảo 
quá trình sản xuất�đƣợc thực hiện một�cách�đồng bộ, giảm thiểu chi phí sản xuất, 
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nâng�cao�năng�suất� lao�động của�nhân�công,�đồng thời�đảm bảo chất� lƣợng sản 
phẩm�đầu ra. Dây chuyền công nghệ sản xuất� đƣợc áp dụng cho dự án là dây 
chuyền tiên tiến, hiện�đại�và�đồng bộ,�đƣợc sử dụng hiệu quả và rộng rãi ở Trung 
Quốc.�Đặc�điểm nổi bật của dây chuyền công nghệ này là: 

- Công nghệ tiên tiến,�độ chính xác cao; 
- Phù hợp với�quy�mô�đầu�tƣ�đã�đƣợc lựa chọn;  
- Sử dụng�lao�động,�năng�lƣợng, nguyên vât liệu hợp lý; 
- Đảm bảo an toàn cho môi trƣờng.  
Dự�án�bao�gồm�3�phần�sản�xuất�chính: 
+�Công�đoạn�gia�công�phôi�nam�châm�thô�(đƣợc�thực�hiện�tại�xƣởng�C�và�

xƣởng�D�của�cơ�sở�2),�trình�bày�cụ�thể�tại�Mục�3.2.1.1 
+�Công�đoạn�mạ�điện�(đƣợc�thực�hiện�tại�xƣởng�B�của�cơ�sở�1),�trình�bày�

cụ�thể�tại�Mục 3.2.1.2 
+�Công�đoạn�lắp�ráp�(đƣợc�thực�hiện�tại�xƣởng�A�cơ�sở�1�và�xƣởng�C�của�

cơ�sở�2),�trình�bày�cụ�thể�tại�Mục�3.2.1.3 
Sơ�đồ�quy�trình�sản�xuất�sản�phẩm�tổng�thể�được�thể�hiện�như�sau: 

(trang bên)  
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Hình 1. 4. Quy�trình�sản�xuất�tổng�thể�của�dự�án  
Ghi chú: 

Quy�trình�gia�công�phôi�nam�châm�thô�(xƣởng�C�+�xƣởng�D) 
Quy�trình�mạ�điện�(xƣởng�B) 
Quy�trình�lắp�ráp�(xƣởng�A + xƣởng�C) 

3.2.1.1.�Chi�tiết�quy�trình�gia�công�phôi�nam�châm�thô: 
Toàn�bộ�quy� trình�gia� công�nam�châm�sẽ�đƣợc� thực�hiện� tại�xƣởng�C�và�

xƣởng�D�của�cơ�sở�2.  
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Khi�dự�án�đi�vào�hoạt�động,�công�ty�sẽ�tiến�hành�nhập�từng�khối�phôi�nam�
châm thô Neodymium-sắt-boron�NdFeB�(có�công�thức�hóa�học�là�Nd2Fe14B)�với�
khối�lƣợng�lớn�về�nhà�máy�để�tiến�hành�gia�công�cắt,�mài�theo�từng�đơn�đặt�hàng�
của� các� đối� tác.�Đặc� điểm� của� nam� châm� này� là� từ� tính�mạnh,� lực� hút� lớn,� có�
nhiều�tính�năng�ứng�dụng.�Khối�nam�châm�thô�sau�khi�nhập�về�sẽ�đƣợc�đƣa�đến�
xƣởng�gia�công,�công�nhân�sẽ�kiểm�tra�ngoại quan�và�đƣa�đến�khu�vực�máy�mài�
tiền�xử�lý�bề�mặt. 

* Làm�sạch�bề�mặt�phôi�nam�châm�(mài�tiền�xử�lý): 
Phôi�nam�châm�thô�đầu�vào�phải�đƣợc�mài�để�làm�sạch�và�tạo�bề�mặt�phẳng�

trƣớc� khi� đƣa� sang� công�đoạn�Cố�định� phôi.�Công� đoạn�này� sử� dụng�máy�mài�
phẳng,�có bổ�sung�dung�dịch�mài�để�làm�mát�máy�mài�và�tẩy�rửa�sạch�sẽ�bề�mặt�
phôi nam châm sau khi mài. Tiếp�theo,�phôi�nam�châm�thô�sau�khi�mài�sẽ�đƣa�đến�
bàn�thao�tác�để�tiến�hành�công�đoạn�cố�định�phôi. 

  
Hình 1. 5. Hình�ảnh�minh�họa bƣớc�làm�sạch�bề�mặt�phôi�nam�châm 

- Nguồn�thải:�Dòng�nước�thải�(dầu,�nước�và�cặn)�từ�mỗi�máy�mài�được�thu�hồi�bằng�bể�chứa�trung�
gian để�lắng�cặn,�nước�sau�đó�được�bơm�tuần�hoàn�lại�cho�công�đoạn�này.�Định�kỳ�06 tháng/lần�công�ty�tiến�
hành�hút�cặn�lắng�của�bể. 

* Cố�định�phôi�(dính�liệu): 
Tại�công�đoạn�này,�công�nhân�tiến�hành�bôi�keo�502�chuyên�dùng�cho�nam�

châm�để�cố�định�phôi�nam�châm� lên�phiến�đá� cẩm� thạch,� sau�đó�đƣa�đến�công�
đoạn�cắt�phôi�liệu.�Công�đoạn�cố�định�phôi�sẽ�không�phát�sinh�nƣớc�thải�mà�chỉ�
phát�sinh�khí�thải,�cần�có�biện�pháp�xử�lý�phù�hợp. 

  
Khối�nam�châm�thô�khi�được�nhập�về Cố�định�khối�nam�châm�lên�bề�mặt�đá 

Hình 1. 6.�Hình�ảnh�minh�họa�bƣớc�cố�định�phôi�(dính�liệu) 
- Nguồn�thải:�Công ty sẽ�bố�trí�2�khu�vực�dính�liệu�tại�nhà�xưởng�C�và�nhà�xưởng�D,�khí�thải�

(hơi�keo�502)�phát�sinh�từ�công�đoạn�dính�liệu�tại�mỗi�nhà�xưởng�được�thu�gom�và�xử�lý triệt�để.�Tại�mỗi�

Phiến đá�
dính liệu 

Phôi nam 
châm thô 
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nhà�xưởng�sẽ�bố�trí�01�HT�thu�gom,�xử�lý�khí�thải để�xử�lý�khí�thải�phát�sinh�từ�công�đoạn�dính�liệu�và�
nấu�liệu. Khí�thải�phát�sinh�từ�công�đoạn�dính�liệu�(cố�định��phôi)�tại�mỗi�nhà�xưởng�sẽ�được�thu�vào�chụp�
hút,�sau�đó�dẫn�theo�đường�ống�nhánh�D200-D300 để�dẫn�về�đường�ống�dẫn�tổng�D600�trước�khi�đưa�về�
tháp�hấp�phụ�than�hoạt�tính�để�xử�lý�cùng�với�khí�thải�của�công�đoạn�nấu�liệu,�sau�đó�thoát�ra�ngoài�môi�
trường�qua�ống�thoát�khí�D600. 

* Cắt�phôi�nam�châm: 
Phôi�nam�châm�sau�khi�đƣợc�dính�cố�định�sẽ�đƣợc�công�nhân�sử�dụng�xe�

cấp�liệu�để�đặt�nó�vào�bên�trong�máy�cắt�CNC�hoặc�máy�cắt�dây�và�cài�đặt� các 
thông�số� thiết� lập�chính�về�kích� thƣớc�sản�phẩm.�Công�đoạn�này�sử�dụng�nƣớc�
pha�với�dầu�cắt�gọt�chứa�bên�phía�dƣới�mỗi�máy�cắt�với�(tỉ�lệ�pha�trộn:�Dầu:Nƣớc�
là�20:80).�Phƣơng�pháp�CNC�sử�dụng�là�CNC�ƣớt�có�sử�dụng�nƣớc�lẫn�dầu�nhằm�
làm�mát�máy�đồng�thời�hạn�chế�phát�tán�bụi�trong�quá�trình�cắt. 

    
Máy cắt CNC Máy�cắt�dây 

Hình 1. 7.�Hình�ảnh�minh�họa�thiết�bị�sử�dụng�chính�trong�công�đoạn�cắt�phôi 
- Nguồn�thải:�Dòng�nước�thải�(dầu,�nước�và�cặn)�từ�các�máy�cắt�CNC�(hoặc�máy cắt�dây)�được�

thu�hồi�vào�bể�chứa�bố�trí�bên�cạnh�mỗi�máy�cắt�CNC�(hoặc�máy�cắt�dây)�sau�đó�nước�thải�từ�các�bể�này�
tiếp�tục�được�bơm�tuần�hoàn,�tái�sử�dụng�cho�mỗi�máy�cắt�CNC�(máy�cắt�dây).�Định�kỳ�6 tháng/lần�công�ty�
tiến�hành�hút�cặn�lắng�của�bể.� 

* Làm�sạch�bề�mặt�các�lát�phôi� - Nấu�liệu�(sử�dụng�NaOH�ở�950C): 
Các� tấm�phôi� nam�châm� sau�khi� đƣợc� cắt� định�hình� theo�kích� thƣớc�của�

từng�loại�sản�phẩm�của�đơn�hàng�sản�xuất�sẽ�nhúng�vào�bể�nấu�liệu�trong�khoảng�
thời�gian�từ�5-10�phút�để�loại�bỏ�lớp�keo�502 dính�trên�bề�mặt�nam�châm�trƣớc�khi�
đƣa�sang�công�đoạn�mài�một�mặt�hoặc�mài�định�hình.�Tại�bể�chứa�dung�dịch�xút,�
nam�châm�đƣợc� ngâm�dung�dịch�xút�NaOH�và�dùng�điện�năng�đun�nóng�dung�
dịch�xút�NaOH�trong�bể�lên�nhiệt�độ�từ�950C�nhằm�đẩy�nhanh�quá�trình�làm�sạch�
bề�mặt�nam�châm. 

  
Nhúng�nam�châm�xuống�bể Bể�nấu�liệu 

Hình 1. 8.�Hình�ảnh�minh�họa�công�đoạn�làm�sạch�keo�bề�mặt�phôi 
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- Nguồn�thải: 
+�Khí�thải:�Công�ty�di�chuyển�khu�vực�nấu�liệu�bố�trí�gần�khu�vực�dính�liệu�tại�xưởng�C�và�xưởng�

D.�Khí�thải�phát�sinh�từ�công�đoạn�nấu�liệu�(làm�sạch�keo�bề�mặt�các�lát�phôi) tại�mỗi�nhà�xưởng�sẽ�được�
thu�vào�chụp�hút,�sau�đó�dẫn�theo�đường�ống�nhánh D150 để�dẫn�về�đường�ống�dẫn�tổng�D600�trước�khi�
đưa�về�tháp�hấp�phụ�than�hoạt�tính�để�xử�lý cùng�với�khí�thải�của�công�đoạn�dính�liệu,�sau�đó�thoát�ra�
ngoài�môi�trường�qua�ống�thoát�khí�D600. 

+�Nước�thải�tại�bể�nấu�liệu�tại�mỗi�xưởng�sẽ�theo�rãnh�B200�về�bể�chứa�nước�thải�thể�tích�1,24m3 
được�bố�trí�dưới�sàn�thao�tác,�sau�đó�thu�gom�tập�trung�về�01�hố�ga thể�tích�1,44m3 bố�trí�bên�cạnh�khu�nấu�
liệu và bơm�về�bể�T-05�của�HTXLNT�sản�xuất�tập�trung�công�suất�200m3/ngày.đêm�để�xử�lý. 

Ghi chú: Quy�trình�“Cố�định�phôi�- Cắt�phôi�- làm�sạch�phôi”�đƣợc�lặp�lại�
2�lần�để�có�thể�gia�công�phôi�nam�châm�đạt đƣợc�kích�thƣớc�theo�yêu�cầu�của�nhà�
sản�xuất. 

* Tạo�hình�phôi�nam�châm�(mài�mặt): 
- Mài�mặt: 
Tấm�nam�châm�trƣớc�khi�đƣa�sang�quy�trình�mạ�điện�phải�đảm�bảo�đƣợc�độ�

chính�xác�về�hình�dạng�và�kích�thƣớc�phôi�liệu.�Tấm�nam�châm�sau�khi�cắt�và�làm�
sạch�keo�đƣợc�đƣa�sang�công�đoạn�mài�mặt�để�làm�nhẵn�bề�mặt�nam�châm.�Tấm�
nam�châm�sau�khi�đƣợc�mài�mặt�nhẵn�sẽ�đƣa�đến�bàn�thao�tác�để�kiểm�tra.� 

  
Công�nhân�thao�tác�máy�mài�mặt Máy�mài�nhẵn 

Hình 1. 9.�Hình�ảnh�minh�họa�bƣớc�mài�mặt�phôi nam châm 
- Nguồn�thải:�Dòng�nước�thải�(dầu,�nước�và�cặn)�từ�mỗi�máy�mài�nhẵn�được�thu�hồi�bằng�01�bể�

chứa�trung�gian�để�lắng�cặn.�Định�kỳ�12�tháng/lần,�công�ty�tiến�hành�hút�cặn.�Nước�sau�đó�sẽ�được�bơm�
tuần�hoàn�để�tải�sử�dụng�cho�công�đoạn�này. 

- Kiểm tra: Công�nhân�sẽ� tiến�hành�kiểm�tra�các� tấm�nam�châm�đơn�màu�
đen�sau�khi�đƣợc�gia�công�cắt,�mài.�Đối�với�các�tấm�nam�châm�bị�gãy,�hỏng,…�
không�đạt�yêu�cầu�sẽ�đƣợc�phân�loại,�thu�gom�về�kho�chất�thải�thông�thƣờng.�Tấm�
nam�châm�còn�lại�đã�đạt�yêu�cầu�về�kích�thƣớc�và�bề�mặt�sẽ�đƣợc�đƣa�đến�công�
đoạn�mạ.�Tuy�nhiên,�đối�với�một�số�nam�châm�có�yêu�cầu�về�kích�thƣớc�đặc�biệt�
(nhƣ�nam�châm�có�yêu�cầu�về�độ�cong,�bo�góc�tròn,…�theo�yêu�cầu�của�nhà�sản�
xuất)�sẽ�tiếp�tục�chuyển�đến�công�đoạn�mài�định�hình�để�tạo�hình cho nam châm. 

- Mài�định�hình:�Đối�với�các�tấm�nam�châm�có�yêu�cầu�về�hình�dạng�đặc�
biệt,�nhà�máy�sẽ�sử�dụng�máy�mài�định�hình�để�có�thể�thực�hiện�gia�công�chính�
xác�ở�mọi�góc�độ,�đảm�bảo�các�yêu�cầu�về�độ�chính�xác�cao. Tƣơng�tự�nhƣ�máy�
cắt�và�máy�mài mặt,�máy�mài�định�hình�sẽ�sử�dụng�nƣớc�pha�lẫn�dầu�mài. 
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Hình 1. 10.�Hình�ảnh�minh�họa�một�số�sản�phẩm�nam�châm�có�hình�dạng�đặc�biệt 

- Nguồn�thải:�Dòng�nước�thải�(dầu,�nước�và�cặn)�từ�mỗi�máy�mài�nhẵn�được�thu�hồi�bằng�01�bể�
chứa�trung�gian�để�lắng�cặn.�Nước�thải�sau�đó�được�bơm�tuần�hoàn�lại�cho�công�đoạn�mài,�không�thải�ra�
môi�trường. 

- Kiểm�tra�cuối�công�đoạn�gia�công: 
Bán�thành�phầm�cuối�công�đoạn�gia�công� là� tấm�nam�châm�đơn�màu�đen�

với�kích�thƣớc�nhỏ.�Các�tấm�nam�châm đơn�màu�đen�sau�khi�đã�cắt,�mài�sẽ�đƣợc�
kiểm�tra�lần�cuối�cùng�trƣớc�khi�đóng�bao�phân�loại�và�chuyển�đến�dây�chuyền�mạ�
để�thực�hiện�các�bƣớc�sản�xuất�tiếp�theo.� 

  
Hình 1. 11. Hình�ảnh�minh�họa bƣớc�kiểm�tra�ngoại�quan, đóng�gói�chuyển�sang  

quy�trình�mạ�điện 
3.2.1.2.�Chi�tiết�quy�trình�mạ�điện�của�nhà�máy: 
Công�đoạn�mạ�điện�đƣợc�thực�hiện�hoàn�toàn�tại�xƣởng�B�của�Cơ�sở�1�với�5�

dây�chuyền�mạ�điện�tƣơng�tự�nhau: 
- Sơ�đồ�quy�trình�công�nghệ�mạ�điện�đƣợc�trình�bày�cụ�thể�nhƣ�sau: 

(trang bên) 
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t=65oC 

Mạ Niken sáng Hóa chất mạ + 
Phụ gia 

Rửa�nƣớc Nƣớc 

Nước thải chứa Niken 
tổng hợp; Khí thải 

Mạ niken mờ Hóa chất mạ + 
Phụ gia 

Rửa�nƣớc Nƣớc 

Nước thải chứa Niken 
nguyên chất; Khí thải 

Hoạt hóa bề mặt H2SO4/HF 

Làm sạch phôi Nƣớc 

Nước thải chứa axit; 

ả

Chất tẩy rửa Tẩy dầu mỡ 

Rửa�nƣớc Nƣớc 

Nước thải 

ả

Mạ đồng Hóa chất mạ + 
Phụ gia 

Rửa�nƣớc Nƣớc 

Nước thải chứa�đồng; 

Hoạt hóa bề mặt H2SO4/HF 

Rửa�nƣớc Nƣớc 

Nước thải chứa axit; 

ả

Mạ Niken bán sáng Hóa chất mạ + 
Phụ gia 

Rửa�nƣớc Nƣớc 

NT chứa Niken tổng hợp; 
Khí thải 

Hoạt hóa bề mặt H2SO4/HF 

Rửa�nƣớc Nƣớc 

Nước thải chứa axit; 

ả

Hoạt hóa bề mặt H2SO4/HF 

Rửa�nƣớc Nƣớc 

Nước thải chứa axit; 

Tẩy gỉ HNO3, HCl 

Rửa�nƣớc Nƣớc 

Nước thải chứa axit; 

Làm sạch phôi Nƣớc RO 

Chất tẩy StripNP1 

ấ ẩ

Sấy khô (lau khô) 

Phân loại 

Tẩy bề mặt mạ lỗi 

Không�đạt 

Chuyển về bƣớc tẩy dầu mỡ  

Đạt Tấm nam�châm�đơn�màu�trắng  

Chuyển sang quy trình lắp ráp  

Vát cạnh 

Tấm�nam�châm�đơn�màu�đen� 

Nước thải lẫn dầu, cặn; 

Công 
đoạn làm 
sạch phôi 

Công 
đoạn 

mạ điện 
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 Thuyết�minh�chi�tiết�công�đoạn�mạ�điện: 
Cơ�sở thêm�04�dây�chuyền�mạ�điện�tƣơng�tự�nhƣ dây�chuyền�mạ�điện�hiện�

có.�Vì�vậy,�tại�mỗi�dây�chuyền�mạ�điện,�công�ty�sẽ�đầu�tƣ�hệ�thống�thu�gom�và�xử�
lý�khí�thải�đi�kèm�có�thông�số�kỹ�thuật�tƣơng�tự�nhƣ�hệ�thống�hiện�có.�Tuy�nhiên,�
đối�với�nƣớc�thải�sẽ�đƣợc�thu�gom�và�xử�lý�tại�hệ�thống�xử�lý�nƣớc�thải�sản�xuất�
công�suất�200m3/ngày.đêm�để�xử�lý.� 

Hoạt�động�xi�mạ� tại�dự�án�áp�dụng�nguyên�lý�xi�mạ�điện, các�công�đoạn�
diễn�ra�trong�quá�trình�xi�mạ�có�thể�đƣợc�tóm�lƣợc�nhƣ�sau: 

Tấm�nam� châm� sau�khi� đƣợc� cắt,� gia� công�hoàn� tất� thì� sẽ�đƣợc� đƣa� đến�
xƣởng�mạ�để�tiến�hành�mạ�cho�tấm�nam�châm�đơn.�Tại�đây�các�sản�phẩm�sẽ�đƣợc�
làm�sạch�bề�mặt�sau�đó�đặt�vào�lồng�mạ.�Lồng�mạ�đƣợc�thiết�kế�với�kích�thƣớc�
đảm�bảo�khả�năng�nhúng�chìm�hoàn�toàn�nam�châm�trong�các�bể�mạ.� 

*�Vát�cạnh: 
Các�tấm�nam�châm�đơn�màu�đen�sau�khi�đƣợc�đƣa�đến�xƣởng�mạ�sẽ�chuyển�

vào�máy�phay�rung�để�vát�cạnh�tấm�nam�châm.�Thông�qua�phƣơng�pháp�rung�tần�
số�cao,�thêm�đá�mài�grante�vào�bên�trong�để�loại�bỏ�các�góc�thừa�còn�lại�trên�bề�
mặt�của�tấm�nam�châm�đơn�màu�đen�và�đạt�đƣợc�hình�dạng�nhất�định�theo�yêu�
cầu�của�khách�hàng.�Mục�đích�chính�của�công�đoạn�này�là�giảm�góc�khuyết�của�
tấm�nam�châm�đơn,�tăng�độ�bám�dính�của�lớp�mạ�điện.� 

  
Hình 1. 12.�Hình�ảnh�minh�họa�công�đoạn�vát�cạnh�và�máy�phay�rung 
- Nguồn�thải:� 
+�Khí�thải:�Tại�mỗi�máy�phay�rung�sẽ�sử�dụng�nước�để�làm�ẩm�và�không�phát�sinh�bụi�

tại�công�đoạn�này. 
+�Nước�thải:�Dòng�nước�thải�(nước�và�cặn)�từ�các�máy�phay�rung�được�thu�hồi�bằng�

rãnh�Inox�B200�dẫn�về�bể�gom�thể�tích�1,2m3 bố�trí�cuối�dây�chuyền�vát�cạnh.�Nước�thải�sau�đó�
được�bơm�sang�máy�ép�bùn�để�ép�cặn,�nước�sạch�được�chứa�vào�bể�có�dung�tích�8,4m3 để�tuần 
hoàn�lại�cho�sản�xuất. Tại�xưởng�B,�công�ty�giữ�nguyên�các�công�trình�thu�gom�và�xử�lý�nước�
thải�tại�công�đoạn�vát�cạnh,�đồng�thời�đầu�tư�thêm�máy�móc�thiết�bị�sản�xuất�và�hệ�thống�thu�
gom,�xử�lý�nước�thải�tương�tự. 

+�Chất�thải�rắn:�Tại�công�đoạn�này�có�phát�sinh�lượng�bavia�nam�châm�thừa�lẫn�bùn�cặn�
nam�châm�được�lọc�qua�máy�ép�bùn.�Sau�đó,�công�nhân�sẽ�tiến�hành�thu�gom�và�đưa�về�kho�chất�
thải�thông�thường�27,65m2 hiện�hữu�và�ký�hợp�đồng�với�đơn�vị�đủ�chức�năng�để�xử�lý. 
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* Tẩy�dầu�mỡ: 
Sau quá trình gia công,�trên�bề�mặt�tấm�nam�châm�sẽ�có�một�lớp�dầu�mỏng,�

trong�quá�trình�xử�lý�ở�các�công�đoạn�trƣớc�thì�lớp�dầu�bám�trên�bề�mặt�vật�liệu�
chủ�yếu�là�dầu�mỡ�khoáng�(gốc�dầu�mỏ)�dù�rất�mỏng�nhƣng�cũng�đủ�làm�cho�bề�
mặt�kim�loại�trở�nên�kỵ�nƣớc,�không�tiếp�xúc�đƣợc�với�các�dung�dịch�tẩy,�dung�
dịch�mạ.�Quá�trình�tẩy�dầu�mỡ�chủ�yếu�sử�dụng�xà�phòng�là�dung�dịch�tẩy�dầu�mỡ�
chính (gồm�NaOH,�Na3PO4 là�các�dung�dịch�kiềm�yếu)�để�loại�bỏ�lớp�dầu�mỡ�bám�
dính�cộng�thêm�tác�dụng�của�máy�rửa�siêu�âm�sẽ�rất�nhanh�và�rất�sạch, quá trình 
này�ngoài�việc�có� thể� loại�bỏ�dầu�còn�giúp�bào�mòn� lớp�màng�oxit� trên�bề�mặt�
nam�châm.�Để�quá�trình�tẩy�dầu�đƣợc�diễn�ra�mạnh�mẽ�hơn,�bể�tẩy�dầu�mỡ�đƣợc�
gia�nhiệt�đến�650C,�thời�gian�xử�lý�tại�công�đoạn�này�khoảng�1-3�phút�hoặc�5-10 
phút tùy theo�đặc�tính�của�nam�châm�cần�mạ.�Để�đảm�bảo�hiệu�quả�của�quá�trình�
tẩy�dầu,�dung�dịch�trong�bể�tẩy�dầu�sẽ�đƣợc�thay�thế�định�kỳ�1�lần/ngày.� 

  
Hình 1. 13.�Bể�tầy�dầu�mỡ�trong�xƣởng�mạ�điện 

- Nguồn�thải:� 
+�Khí�thải:�Khí� thải� từ các�bể�tẩy�dầu�mỡ�sẽ�được�thu�gom�bằng�các�hộp�hút�khí�thải�

dẫn�theo�đường�ống�nhánh�D160�về�đường�ống�tổng�D900 ÷ D1.500,�sau�đó�được�quạt�hút�hút�
vào hệ�thống�xử�lý�khí�thải�Scrubber�để�xử�lý.�Có�tất�cả�5�dây�chuyền�mạ�điện�và�tương�ứng�là�
05�hệ�thống�thu�gom,�xử�lý�khí�thải�riêng�biệt. 

+�Nước�thải:�Dung�dịch�thải�từ�các�bể�tẩy�dầu�mỡ�(có� tính�bazơ)�được�thu�gom�bằng�
đường�ống�có�kích�thước�D110mm�dẫn�về�Bể�gom�T-06, T-07�của�HTXLNT�sản�xuất�công�suất�
200m3/ngày�để�xử�lý. 

* Rửa�bề�mặt�với�nước�(Rửa�sau�tẩy�dầu�mỡ): 
Sau�khi�tẩy�dầu�mỡ�cần�rửa�lại�bề�mặt�sản�phẩm�nam�châm�với�nƣớc�trƣớc�

khi�qua�công�đoạn�tiếp�theo.�Quá�trình�đƣợc�lặp�lại�3�lần.�Tác�dụng�của�quá�trình�
này�đơn�giản�chỉ�để�các�chất�tẩy�không�tác�động�lẫn�nhau,�tạo�hiệu�ứng�tốt�nhất�
lên�trên�bề mặt�sản�phẩm.�Thời�gian�xử�lý�cho�công�đoạn�này�là�30�giây.�Nƣớc�rửa�
đƣợc� thiết� kế� vận� hành� theo� chế� độ� chảy� liên� tục,� nƣớc� thải� đƣợc� thu� gom� về�
HTXLNT� sản� xuất� công� suất� 200� m3/ngày.đêm� để� xử� lý� đạt� QCVN40:2011/�
BTNMT�(cột�B)�trƣớc�khi�thải�ra�hệ�thống�thoát�nƣớc�chung�của�KCN�Cẩm�Khê. 

- Nguồn�thải:�Dòng�nước�thải�(chủ�yếu�chứa�chất�tẩy�rửa)�sẽ�được�thu�gom�bằng�đường�
ống�có�kích�thước�D110mm�dẫn�về�Bể�gom�T-06, T-07�của�hệ�thống�xử�lý�nước�thải�sản�xuất�
công�suất�200m3/ngày�để�xử�lý. 
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*�Tẩy�gỉ�: 
Quá trình tẩy�gỉ�chủ�yếu�sử�dụng�HNO3,�HCl�để� loại�bỏ�các�oxit�sắt�bám�

trên�bề�mặt�kim�loại.�Bề�mặt�kim�loại�càng�nhẵn�sạch�bao�nhiêu�thì�lớp�xi�mạ�càng�
bám�chặt�chẽ�và�sắt�nét�bấy�nhiêu.�Vì�vậy�công�đoạn�tẩy�gỉ�phải�đƣợc�thực�hiện�
cẩn�thận�và�tỉ�mỉ,�quá�trình�tẩy�sẽ�gia�nhiệt�lên�60-700C�để�đẩy�nhanh�tốc�độ�phản�
ứng.�Thời�gian�xử�lý�ở�công�đoạn�này�là�40�- 45�giây.�Quá�trình�tẩy�gỉ�sẽ�phát�sinh�
hơi�axit�và�nƣớc�thải�chứa�axit.� 

  
Hình 1. 14.�Hình�ảnh�minh�họa�công�đoạn�tẩy�gỉ  

- Nguồn�thải:� 
+�Khí�thải:�Khí�thải�từ�các�bể�tẩy�gỉ�sẽ�được�thu�gom�bằng�các�hộp�hút�khí�thải�dẫn�theo�

đường�ống�nhánh�D160�về�đường�ống�tổng�D900 ÷ D1.500,�sau�đó�được�quạt�hút�hút�vào hệ�
thống�xử�lý�khí�thải�Scrubber�để�xử�lý. Có�tất�cả�5�dây�chuyền�mạ�điện�và�tương�ứng�là�05�hệ�
thống�thu�gom,�xử�lý�khí�thải�riêng�biệt. 

+�Nước�thải:�Dung�dịch�thải�từ�các�bể�tẩy�gỉ�(có�chứa�axit)�được�thu�gom�bằng�đường�
ống� có� kích� thước� D110mm� dẫn� về� Bể� gom� T-06, T-07� của� HTXLNT� sản� xuất� công� suất�
200m3/ngày. 

* Rửa�bề�mặt�với�nước�(Rửa�sau�tẩy�gỉ): 
Sau�khi�tẩy�gỉ�cần�rửa�lại�bề�mặt�sản�phẩm�nam�châm�với�nƣớc�trƣớc�khi�

qua� công�đoạn� tiếp� theo.�Quá� trình� đƣợc� lặp� lại�3� lần.�Bƣớc�này�vô� cùng�quan�
trọng�vì�nếu�không�qua� rửa� nƣớc� thì� công�đoạn�mạ�Niken�không� thể�đƣợc� tiến�
hành.�Tác�dụng�của�quá�trình�này�đơn�giản�chỉ�để�các�chất�tẩy�không�tác�động�lẫn�
nhau,�tạo�hiệu�ứng�tốt�nhất�lên�trên�bề�mặt�sản�phẩm.�Thời�gian�xử�lý�cho�công�
đoạn�này�là�30�giây.� 

  
Hình 1. 15.�Hình�ảnh�minh�họa�công�đoạn�rửa�nƣớc�sau�tẩy gỉ 
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- Nguồn�thải:�Nước�thải:�Dung�dịch�thải�từ�các�bể�tẩy�gỉ�(có�chứa�axit)�được�thu�gom�
bằng�đường�ống�có�kích�thước�D110mm�dẫn�về�Bể�gom�T-06, T-07�của�HTXLNT�sản�xuất�công�
suất�200m3/ngày. 

*�Mạ�Niken: 
Quá�trình�mạ�thực�hiện�tại�dự�án�dựa�trên�nguyên�lý�mạ�điện�phân,�vật�cần�

mạ�sẽ�đƣợc�gắn�vào�catode�của�bể�điện�phân,�các�kim�loại�mạ�sẽ�đƣợc�gắn�vào�
cực� dƣơng� anode� của� nguồn� điện� trong� dung� dịch� điện� phân.� Cực� dƣơng� của�
nguồn�điện�sẽ�hút�các�electron�e(-)�trong�quá�trình�oxi�hóa�và�giải�phóng�các�kim�
loại�dƣơng,�dƣới�tác�dụng�lực�tĩnh�điện�các�ion�dƣơng�này�tiến�về�cực�âm,�tại�đây�
chúng�nhận�lại�e�(-)�hình�thành�lớp�kim�loại�bám�lên�bề�mặt�của�vật�đƣợc�mạ.�Đặc�
điểm�của�từng�quá�trình�mạ�đƣợc�mô�tả�tại�hình�1-2.�Tùy�vào�yêu�cầu�của�khách�
hàng�về�độ�dày�của lớp�mạ�mà� thời�gian�mạ�sẽ�khác�nhau.�Độ�dày� lớp�mạ�phụ�
thuộc�vào�cƣờng�độ�dòng�điện�và�thời�gian�mạ.� 

  
Hình 1. 16.�Hình�ảnh�minh�họa�công�đoạn�mạ 

Thời�gian�tại�công�đoạn�mạ�khoảng�5�- 10�phút.�Quá�trình�mạ�sẽ�phát�sinh�
hơi�axit,�hơi�kiềm�vào�không�khí�do�tác�động�của�cƣờng�độ�dòng�điện�tại�bể�mạ,�
toàn�bộ�khí�thải�từ�các�bể�mạ�đƣợc�thu�gom�vào�đƣờng�ống�nhánh�bằng�nhựa�PVC�
D160�sau�đó�dẫn�vào�đƣờng�ống�tổng�D900 ÷ D1.500�về�hệ�thống�xử�lý�khí�thải�
thải�Sucbber�có�công�suất�75.550 m3/h/HT sử�dụng�phƣơng�pháp�hấp�thụ.� 

* Rửa�nước�(Rửa�sau�mạ�Niken): 
Sau�công�đoạn�mạ�Niken,�sản�phẩm�nam�châm�đƣợc�rửa�qua�nƣớc�để�loại�

bỏ�phần�kim�loại�mạ�dƣ�thừa�không�bám�dính�cố�định�trên�bề�mặt�sản�phẩm.�Quá�
trình�rửa�đƣợc�lặp�lại�3�lần.� 

- Nguồn� thải:� Nước� thải� có� chứa� Niken được� thu� gom� về� Bể� gom� T-03, T-04� của�
HTXLNT�sản�xuất�công�suất�200m3/ngày.đêm�của�nhà�máy�để�xử�lý. 

*�Hoạt�hóa�bề�mặt: 

  
Hoạt�hóa�bể�mặt�bằng�hóa�chất Rửa�sau�hoạt�hóa 

Hình 1. 17.�Hình�ảnh�minh�họa�bƣớc�hoạt�hóa�bề�mặt 
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Hoạt�hóa�bề�mặt�là�quá�trình�lấy�đi�một�lớp�oxit�rất�mỏng�trên�bề�mặt�vật�
cần�mạ�mà�mắt�thƣờng�không�thể�nhìn�thấy.�Khi�hoạt�hóa�xong�thì�cấu�trúc�nền�
của�vật�liệu�sẽ�lộ�ra�làm�cho�độ�gắn�bám�của�lớp�mạ�tăng�lên.�Hoạt�hoá�bề�mặt�đối 
với�đồng�và�hợp�kim�đồng�đƣợc�thực�hiện�trong�dung�dịch�H2SO4 ở�một�bể�riêng.�
Quá� trình�hoạt�hóa�sẽ�phát�sinh�khí� thải�chứa�hơi�axit�hoặc�hơi�kiềm�(tùy�thuộc�
vào�hóa�chất�đƣợc�sử�dụng)�đƣợc�thu�gom�về�hệ�thống�xử�lý�khí�thải�tập�trung�để�
xử�lý.�Tấm�nam�châm�sau�khi�đƣợc�hoạt�hoá�cần�phải�rửa�và�mạ�ngay.� 

- Nguồn�thải:�Nước�thải�từ�công�đoạn�hoạt�hóa�và�rửa�sau�hoạt�hóa�có�tính�axit�được�
thu�gom�theo�đường�ống�D110mm�dẫn�về�Bể�gom�T-06, T-07�của�HTXLNT�sản�xuất�công�suất�
200m3/ngày.đêm�của�nhà�máy�để�xử�lý. 

*�Mạ�đồng: Tƣơng�tự�nhƣ�bƣớc�mạ�Niken. 
*�Rửa�nước: Sau�quá�trình�mạ�đồng,�sản�phẩm�đƣợc�rửa�qua�nƣớc�3�lần�để�

loại�bỏ�kim�loại�mạ�dƣ�thừa�không�bám�dính�cố�định�trên�chi�tiết.�Tại�công�đoạn�
này�phát�sinh�nƣớc�thải�có�chứa�kim�loại�nặng�và�muối�kim�loại. 

- Nguồn� thải:� Nước� thải� từ� các� bể� rửa� sau�mạ� đồng� có� chứa�Cu� được� thu� gom� bằng�
đường�ống�D110�dẫn�về�Bể�gom�T-02�của�HTXLNT�sản�xuất�công�suất�200m3/ngày.đêm�để�xử�lý. 

Tiếp�theo�quy�trình�sẽ�đƣợc�lặp�lại�công�đoạn�Hoạt�hoá�bề�mặt ® Rửa�bề�
mặt� với�nước ® Mạ thêm�1� lớp�Niken�bán� sáng ® Rửa�bề�mặt� với�nước ® 
Hoạt�hoá�bề�mặt ® Rửa�bề�mặt�với�nước ® Mạ�thêm�1�lớp�Niken�sáng. 

- Nguồn�thải:� 
+�Khí� thải� từ�công�đoạn� tẩy�dầu�mỡ,� tẩy�gỉ,�mạ�đồng,�mạ�Niken�bán�sáng,�mạ�Niken�

sáng�được�thu�gom�bằng�các�đầu�hút�khí�thải dẫn�vào�đường�ống�nhánh�D160,�sau�đó�dẫn�vào�
đường�ống�tổng�D900 ÷ D1.500�để�đưa�về�hệ�thống�xử�lý�khí�thải�Scrubber�để�xử�lý. Có�tất�cả�5�
dây�chuyền�mạ�điện�và�tương�ứng�là�05�hệ�thống�thu�gom,�xử�lý�khí�thải�riêng�biệt. 

+�Nước�thải:� 
· Phát sinh từ các hoạt hoá, rửa sau hoạt�hoá�được thu gom bằng�đường ống có 

kích� thước D110mm dẫn về Bể gom T-06, T-07 của HTXLNT sản xuất công suất 
200m3/ngày.đêm�để xử lý. 

· Phát sinh từ các bể rửa sau mạ Niken�bán� sáng�và�Niken� sáng� được thu gom 
bằng�đường ống�có�kích�thước D110mm dẫn về Bể gom T-03, T-04 của HTXLNT sản xuất 
công suất 200m3/ngày.đêm�để xử lý. 
*�Làm�sạch�siêu�âm: 

  
Hình 1. 18.�Hình�ảnh�minh�họa�bƣớc�làm�sạch�siêu�âm 
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Sau�quá�trình�mạ�điện,�sản�phẩm�nam�châm�đƣợc�rửa�siêu�âm�bằng�nƣớc�
RO�để�loại�bỏ�phần�kim�loại�mạ�dƣ�thừa�không�để�bám�dính�cố�định�trên�bề�mặt�
nam�châm�thành�phầm.�Tại�công�đoạn�này�phát�sinh�nƣớc�thải�có�chứa�kim�loại�
nặng�và�các�muối�kim�loại. 

- Nguồn�thải:�Nước�thải:�Phát�sinh�từ�các�bể�rửa�làm�sạch�siêu�âm�được�thu�gom�bằng�
đường�ống�có�kích�thước�D110mm�dẫn�về�Bể�gom�T-03, T-04 của�HTXLNT�sản�xuất�công�suất�
200m3/ngày.đêm�để�xử�lý. 

*�Sấy�khô�– Lau khô: Tấm�nam�châm�sau�khi�rửa�nhiều�lần�để�loại�bỏ�dung�
dịch�hoạt�hoá�và�dung�dịch�mạ�còn�sót�lại�trên�bề�mặt�sẽ�đƣợc�khử�nƣớc�bằng�máy�
vắt�ly�tâm.�Sau�đó,�bán�thành�phẩm�sẽ�đƣợc�đƣa�đến�bàn�thao�tác.�Tại�đây,�công�
nhân�sử�dụng�quạt�gió�để�hong�khô,�đồng�thời�dùng�khăn�khô�liên�tục�lật�và�lau�
cho�đến�khi�không�còn�vết�nƣớc�còn�sót�lại�trên�bề�mặt.� 

  
Hình 1. 19.�Hình�ảnh�minh�họa�công�đoạn�khử�nƣớc�- lau khô 

Công�nhân�sẽ�kiểm�tra�ngoại�quan�bằng�mắt�trƣớc�khi�đƣa�sang�xƣởng�lắp�
ráp�để�tiến�hành�công�đoạn�kiểm�tra�AOI�và�nạp�từ�cho�nam�châm. 

3.2.1.3.�Chi�tiết�quy�trình�lắp�ráp�sản�phẩm: 
Toàn� bộ� quy� trình� lắp� ráp� các� loại� sản� phẩm� của� dự� án� đƣợc� bố� trí tại�

Xƣởng�A và�xƣởng C. 
*�Phân�loại:  

Sau� quy� trình� mạ,� các� sản� phẩm�
nam� châm� đơn� màu� trắng� đƣợc� phân�
loại� thành� các� sản�phẩm�đủ� tiêu� chuẩn�
bằng�cách�sử�dụng�thiết�bị�AOI�để�phân�
loại� kích� thƣớc� và� hình� thức.� Sau� khi�
thông�qua�qua�kiểm�tra,�sản�phẩm�đƣợc�
lƣu� trữ� trong� kho� và� đƣợc� mang� đến�
công�đoạn�nạp�từ�để�từ�hóa. 

 
Hình 1. 20.�Hình�ảnh�minh�họa�công�
đoạn�phân�loại�sản�phẩm�nam�châm 

- Nguồn� thải:�Chất� thải� rắn� là�các� tấm�nam�châm�sau�mạ�không�đạt�yêu�cầu�về� kích�
thước,�độ�dày.�Công�nhân�sẽ�thu�gom�và�đưa�đến�kho�chất�thải�nguy�hại�diện�tích�400m2 xây 
mới�tại�Cơ�sở�2�để lưu�giữ,�sau�đó�hợp�đồng�với�đơn�vị�có�chức�năng�vận�chuyển�đi�xử�lý. 
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*�Từ�hóa�phôi: 
Sau�khi�kiểm�tra�AOI,�các�tấm�nam�châm�đạt�tiêu�chuẩn�sẽ�đƣợc�đƣa�vào�

máy�rung�để�sắp�sếp�nam�châm�vào�giá�trƣớc�khi�đƣa�vào�máy�nạp�từ�(nạp�từ�2�
hoặc�4�cực�theo�tiêu�chuẩn�của�từng�Model).�Công�ty�dự�kiến�sẽ�sử�dụng�chủ�yếu�
máy�nạp�từ�mạch�xung,�kết�cấu�của�máy�nạp�từ�tƣơng đối�đơn�giản,�thực�chất�là�
nam�châm�điện�có�lực�từ�cực�mạnh,�đƣợc�gắn�các�khối�sắt�nhiều�hình�dạng�làm�
cực�từ�bổ�sung�tạo�thành�mạch�từ�kín�với�nam�châm�đƣợc�từ�hóa.�Khi�từ�hóa,�công�
ty�thiết�lập�thêm�các�cực�và�nam�châm�để�từ�hóa.�Chỉ�cần�có�dòng�điện�chạy�qua,�
quá�trình�từ�hóa�có�thể�hoàn�thành�ngay�lập�tức. 

  
Máy�rung�sắp�xếp�nam�châm Nam�châm�sắp�xếp�vào�giá Máy�nạp�từ 

   

  
Nam�châm�sau�khi�kéo�từ Máy�kéo�từ�nam�châm Nam�châm�sau�khi�nạp�từ 

Hình 1. 21.�Hình�ảnh�minh�họa�công�đoạn�nạp�từ 
- Nguyên�lý�hoạt�động:�Đầu�tiên�tụ�điện�đƣợc�tích�điện�bằng�hiệu�điện�thế�

một�chiều�cao�áp,�sau�đó�phóng�điện�qua�cuộn�dây�có�điện�trở�rất�nhỏ,�dòng�điện�
xung� tức� thời� trong� cuộn� dây� có� thể� có� giá� trị� cực� đại� hàng� chục� nghìn� ampe. 
Xung�dòng�điện�này�tạo�ra� từ� trƣờng�mạnh�ngắn�hạn�trong�cuộn�dây,� từ� trƣờng�
này�khiến�cho�nam�châm�đặt�trong�cuộn�cảm�đƣợc�từ�hóa�vĩnh�cửu. 

Kết�thúc�quá�trình�nạp�từ,�bán�thành�phẩm�đƣợc�sắp�xếp�và�đƣa�đến�công�
đoạn�lắp�ráp�theo�từng�model�sản�phẩm. 

* Dính nam châm vào panel: 
Nam�châm�sau�khi�đƣợc�từ�hóa�sẽ�đƣơc�đƣa�
đến�để� lắp� vào�các� tấm�panel� (gá� jig)� theo�
từng�quy� cách� sản�phẩm�yêu� cầu.�Các� tấm�
nam� châm� đƣợc� sắp� xếp� vào� jig,� giữa� các�
tấm�nam�châm�đƣợc�châm�thêm�một�lƣợng�
keo� Epoxy� nhất� định� bằng� máy� bơm� keo�
chân�không.�Tiếp�đến�đƣợc�dán�nilon�bảo�vệ 

 
 

 
Hình 1. 22.�Máy�lắp�ráp�nam�châm 
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lên�bề�mặt�nam�châm� thành�phẩm�và�chuyển�qua�máy�ép�nhiệt� (nhiệt�độ�từ�95-
100oC,�thời�gian�ép�10�giây).�Tiếp�đến,�bán�thành�phẩm�đƣợc�chuyển�qua�bộ�phận�
ngoại�quan�kiểm�tra�và�đƣa�sang�công�đoạn�khử�keo. 

*�Hoàn�thiện�sản�phẩm�(Khử�keo�thừa�bằng�tia�laser):  
Các�bán�thành�phẩm�sau�khi�lắp�ráp�vào�sẽ�đƣợc�đƣa�đến�máy�khử�keo�bằng�

tia�laser�để�loại�bỏ�keo�trên�bề�mặt�trƣớc�khi�đi�sang�công�đoạn�kiểm�tra�cuối�cùng�
và�đóng�gói. 

 
Hình 1. 23. Hình�ảnh�minh�họa máy�khử�keo�laser 

- Nguồn�thải:�Hơi�dung�môi�được�thu�gom�và�xử�lý�qua�bộ�lọc�không�khí�tích�hợp�với�
mỗi�máy�khử�keo�bằng�tia�laser�để�xử�lý tại�chỗ,�không�thải�ra�ngoài�môi�trường. 

*�Kiểm�tra�- Đóng�gói:  
- Các� tấm� nam châm đƣợc� kiểm� tra� theo� các� tiêu� chuẩn� và� chuyển� đến�

xƣởng�đóng�gói�sau�khi�đạt�chuẩn. 
- Các�modul�sản�phẩm�sẽ�đƣợc�đóng�gói�

theo�phƣơng�thức�của�ép�plastic�chân�không�để�
hạn� chế� tối� đa� các�va� đập�cũng�nhƣ�các� điều�
kiện� thời� tiết� không� thuận� lợi� dẫn� đến� hỏng�
hóc�và� trầy�sƣớt� linh�kiện.�Cuối�cùng�sau�khi�
thông�qua�kiểm�tra,� lô�hàng�sẽ�đƣợc�giao�cho�
khách�hàng�sử�dụng.� 

 
Hình 1. 24. Máy ép chân không 

- Nguồn�thải:�Công�đoạn�này�sẽ phát�sinh�một�lượng�chất�thải�rắn�là�túi�nilon,�bao�bì�
carton�đóng�hàng�được�thu�gom�chứa�trong�kho�chứa�chất�thải�công�nghiệp�thông�thường hiện�
hữu�diện�tích�27,65m2,�định�kỳ�hợp�đồng�bán�cho�cơ�sở�thu�mua�phế�liệu. 

3.2.2.�Công�nghệ�phụ�trợ�của�dự�án 
Trong�quá�trình�sản�xuất,�Công�ty�sẽ�giữ�nguyên�hệ�thống�lọc�nƣớc�RO và 

đầu� tƣ� thêm�01�hệ� thống� tƣơng� tự�với công� suất�mỗi�hệ� thống� là 10m3/h�nhằm�
cung�cấp�nƣớc�RO�tại�công�đoạn�mạ�điện.�Quy�trình�của�công�nghệ�lọc�RO�đƣợc�
trình�bày�cụ�thể�nhƣ�sau: 

Nƣớc� từ�bể nƣớc�ngầm�đƣợc�bơm�bồn�nƣớc� số�1 rồi�bơm�vào�cột� lọc�đa�
tầng.�Cột�lọc�đa�tầng�có�chứa�vật�liệu�lọc�là�hỗn�hợp�cát� thạch  anh,�sỏi�và� than�
hoạt� tính.�Tại�đây�các� tạp�chất�có�kích�cỡ�lớn�(hydroxit�sắt,�mangan, chất�rắn�lơ�
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lửng…)�đƣợc�giữ�lại�dƣới�lớp�vật�liệu.�Đồng�thời�các�chất�hữu�cơ�đƣợc�hấp�phụ�
trong�than�hoạt�tính.   

Nƣớc�sau�bồn�lọc�đa�tầng�đƣợc�thu�về�bồn�nƣớc�số�2�rồi�tiếp�tục�bơm�qua�
cột� lọc UF�<3µm�sử�dụng�vật� liệu�Polypropylene�(PP).�Quá� trình� lọc�đƣợc� thực�
hiện�ở�điều�kiện�nhiệt�độ� thƣờng�và� áp� suất�không�cao.�Vì�vậy  nƣớc�có� thể� tự�
thấm�qua�màng�lọc�với�áp�suất�từ�bơm�cấp�đầu�vào.�Cột�lọc�UF�loại� trừ các�tạp�
chất,�chất�độc�còn�lại�trong�nƣớc�sau�khi�lọc�sơ�bộ�nhƣ�chất�rắn�lơ�lửng�(SS),  chất�
keo,� chất� hòa� tan,� độ� đục,� đặc� biệt� là� các� tác� nhân� gây bệnh� nhƣ� vi� khuẩn,� vi�
rút…nhằm�bảo�vệ�tối�đa�màng�lọc�RO. 

Nƣớc�sau�cột�lọc�UF�đƣợc�chứa�vào�bồn�nƣớc�số�3�rồi�tiếp�tục�bơm�lên�cột�
lọc�RO số�1,�sau�đó�chảy�vào�bồn�nƣớc�số�4�rồi�bơm�lên�cột�lọc�RO�số�2.�Các�cột�
lọc�RO�hoạt�động�trên�cơ�chế�chuyển�động�của các�phần�tử�nƣớc�nhờ�áp�lực�nén�
của�máy�bơm�cao�áp�tạo�ra�một�dòng�chảy�mạnh�(đây�có�thể�gọi�là�quá�trình�phân�
ly� trong� chính�dòng�nƣớc�ở�môi�  trƣờng�bình� thƣờng�nhờ�áp� lực)� đẩy�các� thành�
phần�hóa�học,�các�kim�loại,� tạp�chất...có� trong�nƣớc�chuyển�động�mạnh,�văng�ra�
vùng�có�áp�lực�thấp�hay�trôi�theo�dòng�nƣớc�ra ngoài�theo�đƣờng�thải�trong�khi�ấy�
các�phân�tử�nƣớc�thì�lọt�qua�các�mắt�lọc�cỡ�kích�  cỡ�0,0001�micromet�nhờ�áp�lực�
dƣ,�với�kích�cỡ�mắt�lọc�này�thì�hầu�hết�các�thành�phần�hóa�chất�kim�loại,�các�loại vi 
khuẩn�đều�không�thể�lọt�qua.�Với�cơ�chế�hoạt�động�này,� nƣớc�qua�các�cột�lọc�RO�
là�nƣớc�siêu�tinh�khiết.�Hiệu�suất�thu�nƣớc�của�màng�RO�đạt�trung�bình�là�70%. 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

Hình 1. 25.�Quy�trình�sản�xuất�nƣớc�RO  
- Nguồn�thải:�Nước�thải�phát�sinh�từ�hệ�thống�RO�chiếm�khoảng�20%�lượng�nước�cấp.�

Lượng�nước�này�sẽ�được�thu�gom,�tận�dụng�để�tưới�cây,�rửa�đường�trong�khuân�viên�cơ�sở. 
3.2.3.�Đánh�giá�việc�lựa�chọn�công�nghệ�sản�xuất�của�cơ�sở 
Quy trình công nghệ sản xuất của dự án�đƣợc tổ chức chặt chẽ theo một quy 

trình�khép�kín,�đảm bảo quá trình sản xuất�đƣợc thực hiện một�cách�đồng bộ, giảm 
thiểu chi phí sản xuất,�nâng�cao�năng�suất�lao�động của�công�nhân,�đồng thời�đảm 

Cấp�nƣớc chung KCN 

Bồn�nƣớc số 1 

Cột lọc than 

Bồn�nƣớc số 2 

Cột lọc�UF�(PP)�<�3μm 

Bồn�nƣớc số 3 

Cột lọc RO số 1 

Bồn�nƣớc số 4 

Cột lọc RO số 2 Nước thải  

Nước thải 

Cấp�nƣớc RO cho  
bể rửa siêu âm sau mạ 
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bảo chất�lƣợng sản phẩm. Các dây chuyền công nghệ sản xuất áp dụng cho dự án 
là công nghệ sản xuất hiện�đại, tiên tiến,� đồng bộ và tự động�hóa�đến 85% và 
không thuộc danh mục công nghệ hạn chế chuyển�giao�theo�quy�định tại Phụ lục 
số II, không thuộc danh mục công nghệ cấm chuyển giao tại Phụ lục số III, Nghị 
định số 76/2018/NĐ-CP ngày 15/5/2018 về hƣớng dẫn thi hành Luật chuyển giao 
công nghệ.�Đặc�điểm nổi bật của các dây chuyền công nghệ là: 

- Công nghệ tiên tiến,�độ chính xác cao; 
- Phù hợp với�quy�mô�đầu�tƣ�đã�lựa chọn; 
- Sử dụng�lao�động,�năng�lƣợng, nguyên liệu hợp lý; 
- Chất�lƣợng sản phẩm�đƣợc kiểm nghiệm trong suốt quá trình sản xuất; 
- Đảm bảo�an�toàn�cho�môi�trƣờng. 
Khi dự án�đi�vào�hoạt�động, công ty sẽ lắp�đặt thiết bị của các dây chuyền 

sản xuất mới 100% với công nghệ sản xuất hiện�đại hóa, tự động và bán tự động 
cao, đảm bảo�nhà�máy�đạt 100% công suất thiết kế. 

3.3. Sản phẩm của cơ�sở 
- Một số hình ảnh minh họa sản phẩm của cơ�sở: 

Sản phẩm của dây chuyền lắp ráp 5G và MONO 

  
Kích�thước: 15,85×3,5×3,183mm Kích�thước: 10×3,8×0,8mm 

Sản phẩm của dây chuyền lắp ráp PET 

  
Kích�thước: 22,31×14,55×0,95 mm Kích�thước: 23,3×14,63×0,95mm  

Sản phẩm của dây chuyền lắp ráp SP 

  
Kích�thước: 25,22×3,183×2,275mm Kích�thước: 26,64×3,183×2,275mm 

Sản phẩm của dây chuyền lắp ráp CG 

   
15,15×2,05×0,95mm 10,55×2,05×1,05mm 24,413×2,05×1,05mm 
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Sản phẩm�đế gắn nam châm cho các thiết bị điện tử 

 
Hình 1. 26. Hình ảnh minh họa một số sản phẩm của dự án 

* Chất�lượng�sản�phẩm: 
 Sản�phẩm�của�công�ty�sau�khi�sản�xuất�đƣợc�qua�khâu�kiểm�tra�chất�lƣợng�

đảm�bảo�tính�chính�xác�và�sản�phẩm�có�chất�lƣợng�cao�tạo�đƣợc�uy�tín�với�khách�
hàng�trong�nƣớc�và�xuất�khẩu. 

* Phương�thức�vận�chuyển�sản�phẩm:� 
Sản�phẩm�của� công� ty� sau�khi� sản�xuất�đƣợc�bảo�quản� trong�kho� sau�đó�

đem�đi�xuất�khẩu�và�tiêu�thụ�tại�thị�trƣờng�trong�nƣớc�bằng�ôtô. 
* Thị�trường�tiêu�thụ: 
Thị� trƣờng� tiêu� thụ�sản�phẩm�của�Công� ty� là�các�nƣớc� trong�khu�vực�nhƣ�

Trung�Quốc,�Hàn�Quốc,�Nhật�Bản,…�Trƣớc�mắt�trong�giai�đoạn�đầu,�Công�ty�dự�
kiến�sẽ�cung�cấp�sản�phẩm�cho�các�khách�hàng�lớn�nhƣ�BYD Việt�Nam,�Luxshare,�
Samsung, Foxconn tại�các�khu�công�nghiệp,�khu�chế�xuất�của�Việt�Nam. 

Trong�chiến�lƣợc�phát�triển�thị�trƣờng,�công�ty�sẽ�thực�hiện�các�hoạt�động�
cạnh� tranh�lành�mạnh.�Khi�hoạt�động�kinh�doanh�đã�đi�vào�ổn�định,�công� ty� sẽ�
thực�hiện�các�hoạt�động�xúc�tiến�thƣơng�mại�để�xác�lập�và�mở�rộng�thị�trƣờng�trên�
cơ�sở�hệ�thống�khách�hàng�đã�xây�dựng�đƣợc.�Bên�cạnh�đó,�công�ty�sẽ�đẩy�mạnh�
công�tác�tiếp�cận�thị�trƣờng,�áp�dụng�nhiều�biện�pháp�để�đƣa�sản�phẩm�tới�các�đối�
tác�có�nhu�cầu�đối�với�sản�phẩm�của�công�ty�nhƣ:�trƣng�bày,�quảng�cáo,�giới�thiệu�
sản�phẩm,…vv. 
4. NGUYÊN LIỆU, NHIÊN LIỆU, VẬT LIỆU,� ĐIỆN� NĂNG,� HÓA� CHẤT SỬ 
DỤNG, NGUỒN CUNG CẤP�ĐIỆN,�NƢỚC CỦA CƠ�SỞ 

4.1. Nhu cầu nguyên, nhiên, vật liệu, hóa chất sử dụng của cơ�sở 
4.1.1.�Nhu�cầu�sử�dụng�nguyên�liệu,�vật�liệu�chính cho�sản�xuất: 
Khi dự án�đi�vào�hoạt�động�đạt 100% công suất thiết kế thì nhu cầu sử dụng 

nguyên liệu, phụ liệu của�nhà�máy�nhƣ�sau: 
(trang bên)
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b. Hóa chất sử dụng trong xử lý�môi�trường: 
Trong quá trình hoạt�động sản xuất, công ty còn sử dụng hóa chất�để xử lý 

môi�trƣờng, cụ thể là hóa chất cần�dùng�để vận hành hệ thống xử lý�nƣớc thải sản 
xuất,�nƣớc thải sinh hoạt và hệ thống xử lý khí thải.�Lƣợng hóa chất sử dụng�để 
xử lý�môi�trƣờng của�nhà�máy�đƣợc trình bày cụ thể nhƣ�sau: 

Bảng 1. 9. Nhu cầu sử dụng hoá chất xử lý�môi�trƣờng của nhà máy 

TT Tên hóa chất Khối�lƣợng sử dụng (tấn/năm) Mục�đích�sử dụng Cơ�sở 1 Cơ�sở 2 
I Hóa chất xử lý�nước thải từ bể tự hoại: 

1 Chế phẩm Bio phốt 
0,035 

(44,0 m3 bể tự 
hoại) 

0,056 
(69,6 m3 bể tự 

hoại) 

Xử lý�nƣớc thải sinh hoạt từ bể 
tự hoại  

II 
Hóa chất�để vận hành HTXLNT sinh hoạt: 
- Cơ�sở 1: Hệ thống XLNT sinh hoạt công suất 40m3/ngày.đêm 
- Cơ�sở 2: Hệ thống XLNT sinh hoạt công suất 50m3/ngày.đêm 

1 Mật rỉ đƣờng 3,3 4,1 Nuôi vi sinh tại bể thiếu khí 

2 Javel 0,66 0,83 Khử trùng�để tiêu diệt vi sinh vật 
gây bệnh�trong�nƣớc thải 

3 PAC 158,4 198,0 Lắng tạp chất�trong�nƣớc thải 
III Hóa chất�để vận hành 01 HTXLNT sản xuất công suất 200 m3/ngày.đêm�(cơ�sở 1): 
1 NaOH 792 - 

Xử lý�nƣớc thải sản xuất phát 
sinh của dự án 

2 H2SO4 52,8 - 
3 H2O2 15,84 - 
4 CaCl2 66 - 
5 FeSO4 0,594 - 
6 PAC 46,2 - 
7 PAM 3,3 - 

IV 
Hóa chất�để vận hành hệ thống xử lý khí thải: 
- Cơ�sở 1: 05 HTXL khí thải (PP hấp thụ)�công�đoạn mạ điện 
- Cơ�sở 2: 02 HTXL khí thải (PP hấp phụ)�công�đoạn cố định phối và nấu liệu 

1 Than hoạt tính - 1,944 
HTXL khí thải�cơ�sở 2  

(công�đoạn dính liệu, nấu liệu)  
bằng phƣơng�pháp hấp phụ  

2 NaOH 1,4 - 
HTXL khí thải cơ�sở 1  
(công�đoạn mạ điện)  

bằng phƣơng�pháp hấp thụ 
Tổng cộng    

[Nguồn: Công ty TNHH INST Magnetic New Materials Vietnam] 
4.2. Nhu cầu sử dụng nhiên liệu,�điện�năng  
- Điện phục vụ nhu cầu sản xuất và sinh hoạt khi dự án�đi�vào�hoạt�động 

đƣợc�đấu nối từ mạng�điện cấp chung cho KCN Cẩm Khê về trạm biến áp của cả 
2�cơ�sở thuộc dự án, cụ thể: 

- Nguồn cấp�điện phục vụ nhu cầu sản xuất và sinh hoạt của�nhà�máy�đƣợc 
công ty ký hợp�đồng với Công ty CP dịch vụ năng�lƣợng�Hùng�Vƣơng,�trong�đó: 
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+� Cơ� sở 1: Chủ cơ� sở đã� hợp� đồng� mua� bán� điện số 23/CK0025 ngày 
30/6/2023, đấu nối từ điểm�đầu là cột số 85 lộ 472 E4.13 dẫn về 01 trạm biến áp 
có tổng công suất 2.000 KVA - 22/0,4kV�đã�xây�dựng trong khuân viên nhà máy.  

+ Cơ�sở 2: Chủ cơ�sở đã�ký thỏa thuận�điểm�đấu nối số 01/HUNGVUONG 
-TTĐN ngày 04/06/2025, đấu nối từ điểm�đầu là cột số 36/17 lộ 477 E4.19 dẫn về 
02 trạm biến áp có công suất 2.000 KVA - 22/0,4kV và  2.500 KVA - 22/0,4kV 
trong khuân viên nhà máy. 

- Ngoài ra nhà máy còn sử dụng�máy�phát�điện dự phòng (chỉ sử dụng trong 
trường hợp mất�điện) sử dụng nguyên liệu là dầu DO với khối�lƣợng�nhƣ�sau: 

+ Cơ�sở 1: sử dụng 01�máy�phát�điện dự phòng công suất 850kVA với nhu 
cầu 1.000 lít dầu�DO/năm. 

+ Cơ�sở 2: sử dụng 01 máy�phát�điện dự phòng công suất 1000kVA với nhu 
cầu 15.000 lít dầu�DO/năm. 

4.3. Nhu cầu sử dụng�nƣớc 
4.3.1. Nguồn cấp�nƣớc:  
Công ty sử dụng nguồn�cấp�nƣớc�cho�sản�xuất�và�sinh�hoạt�do�Công�ty�cổ 

phần xây dựng�Đức Anh cung cấp thông qua tuyến ống cấp�nƣớc của khu công 
nghiệp Cẩm Khê, đảm bảo�đạt tiêu chuẩn chất�lƣợng�nƣớc cấp cho sinh hoạt và 
sản xuất công nghiệp. Chủ cơ�sở đã�ký�Hợp�đồng cung cấp�nƣớc sạch với Công ty 
cổ phần xây dựng�Đức Anh. Trong�đó: 

+�Cơ�sở 1: đã�ký�hợp�đồng cung cấp�nƣớc sạch số 22/2023/HĐNS-KCNCK 
ngày 01/5/2023.  

+�Cơ�sở 2: đã�có biên bản thỏa thuận�điểm�đấu nối�nƣớc sạch với Công ty CP 
xây dựng�Đức Anh theo Biên bản thỏa thuận�điểm�đấu nối hạ tầng ngày 26/10/2023. 

4.3.2. Nhu cầu sử dụng�nƣớc cấp:  
a.�Nước cấp cho sinh hoạt:  
Nƣớc dùng cho mục�đích�sinh�hoạt (áp dụng TCVN 13606:2023 - Cấp�nước 

- mạng�lưới�đường ống và công trình tiêu chuẩn thiết kế của Bộ xây dựng thì tiêu 
chuẩn�dùng�nước sinh hoạt� trong�cơ�sở sản xuất công nghiệp� tính�cho�1�người 
trong�1�ca�là�45�lít/người/ca):  

Nhu cầu sử dụng�lao�động của dự án�sau�khi�đầu�tƣ�mở rộng là 1.000 ngƣời, 
làm việc 01 ca/ngày nên nhu cầu�nƣớc sử dụng�nƣớc sinh hoạt trong ngày là: 

1.000 (ngƣời)�x�45�(lít/ngƣời/ca) x 01 ca = 19,53 (m3/ngày) 
® Vậy nhu cầu sử dụng�nƣớc phục vụ cho mục�đích sinh hoạt của cán bộ 

công nhân viên khi dự án�đi�vào�hoạt�động là 19,53 m3/ngày.đêm. 
b.�Nước cấp cho sản xuất: 
Nhu cầu� nƣớc cấp sử dụng cho sản xuất khi dự án� đi� vào�hoạt� động� đạt 

100% công suất là 382,88 m3/ngày.đêm. 



Báo�cáo�đề xuất cấp lại GPMT Cơ�sở “Nhà�máy�sản xuất nam châm - INST Magnetic New 
Materials�Vietnam”�tại khu công nghiệp Cẩm Khê, huyện Cẩm Khê, tỉnh Phú Thọ 

Chủ cơ�sở: Công ty TNHH INST Magnetic New Materials Vietnam          44 
Địa chỉ: Lô CN07-03, KCN Cẩm Khê, huyện Cẩm Khê, tỉnh Phú Thọ 

c. Nhu cầu�nước�tưới cây: 
Định mức sử dụng�nƣớc cấp�cho�tƣới cây của dự án là 4,0 lít/m2 (theo Tiêu 

chuẩn TCVN 13606:2023).�Đối với cây xanh, thảm cỏ định kỳ 03 ngày/tuần sẽ 
tiến�hành�tƣới�nƣớc 01 lần.�Lƣợng�nƣớc cần sử dụng�cho�tƣới cây là: 

- Đối với diện tích cây xanh tại�Cơ�sở 1: 
(4,0 lít/m2 x 3.377,55 m2)/3�≈�4,5�m3/ngày. 

- Đối với diện tích cây xanh tại�Cơ�sở 2: 
(4,0 lít/m2 x 4.000,0 m2)/3�≈�5,3�m3/ngày. 

→�Nhƣ�vậy, tổng�lƣợng�nƣớc cấp cho nhu cầu�tƣới cây là 9,8 m3/ngày. 
 d. Nhu cầu�nước cho phun, rửa�đường, sân nội bộ và các nhu cầu khác: 
Theo TCVN 13606:2023: Cấp�nƣớc - Mạng�lƣới�đƣờng ống và công trình-

Tiêu chuẩn thiết kế, nhu cầu�nƣớc trung bình cho 01 lần rửa�đƣờng là 0,5 lít/m2. 
Trung bình 03 ngày phun rửa�đƣờng 01 lần�thì�lƣợng�nƣớc rửa�đƣờng trung bình 
01 ngày là:  

- Đối với diện tích giao thông tại�Cơ�sở 1: 
(0,5 lít/m2 x 2.717,45m2)/3�≈�0,45�m3/ngày. 

- Đối với diện tích cây xanh tại�Cơ�sở 2: 
(0,5 lít/m2 x 4.011,58m2)/3�≈�0,67�m3/ngày. 

→�Nhƣ�vậy, tổng�lƣợng�nƣớc cấp cho nhu cầu�tƣới cây là 1,12 m3/ngày. 
Nƣớc sử dụng�cho�tƣới cây, rửa�đƣờng cấp�cho�nhà�máy�đƣợc lấy trong bể 

chứa�nƣớc ngầm cấp phục vụ PCCC.  
e. Nhu cầu sử dụng�nước cho PCCC: 
- Riêng�nƣớc sử dụng cho phòng cháy chữa�cháy�đƣợc chứa trong bể chứa 

nƣớc ngầm hiện hữu xây dựng trong khuôn viên nhà máy, đảm bảo xử lý kịp thời 
khi có sự cố xảy ra.  

Nhu cầu sử dụng�nƣớc cho PCCC toàn nhà máy theo tính toán tại Bảng 1.10 là 
216 m3/ngày. 

(trang bên) 
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5.�CÁC�THÔNG�TIN�LIÊN�QUAN�ĐẾN CƠ�SỞ 
Công ty TNHH INST Magnetic New Materials Vietnam là doanh nghiệp 

100% vốn�đầu�tƣ�nƣớc ngoài có Giấy chứng nhận�đăng�ký�doanh�nghiệp mã số 
2601093186 do Sở Kế hoạch�và�Đầu�tƣ�tỉnh Phú Thọ cấp�đăng�ký�lần�đầu ngày 
01/06/2023,�đăng�ký�thay�đổi lần thứ 2 ngày 19/09/2023. 

Năm�2022, Công ty TNHH INST Magnetic New Materials Vietnam đã�đầu 
tƣ�xây�dựng dự án�“Nhà máy sản xuất nam châm - INST Magnetic New Materials 
Vietnam”�tại Lô CN 07-03, KCN Cẩm Khê với công suất 22,5 tấn sản phẩm/năm,�
đã�đƣợc Bộ Tài�nguyên�và�Môi�trƣờng phê duyệt�Báo�cáo�đánh�giá�tác�động môi 
trƣờng của Dự án tại Quyết� định số 3255/QĐ-BTNMT ngày 7/11/2023 và cấp 
Giấy�phép�môi�trƣờng số 368/GPMT-BTNMT ngày 18/09/2024.  

Năm�2025, công ty tiếp tục đầu�tƣ�mở rộng, nâng công suất nhà máy thông 
qua việc thực hiện Giai�đoạn 2 của dự án, thuê lại�nhà�xƣởng của Công ty TNHH 
phát triển Kim Thịnh tại Lô CN-07, KCN Cẩm Khê làm�Cơ�sở 2 theo Giấy chứng 
nhận�đăng�ký�đầu�tƣ�mới nhất mã số dự án 4353124110 cấp chứng nhận lần�đầu 
ngày 23/5/2023, chứng nhận lần thứ 5 ngày 29/5/2025 với tổng công suất của cả 2 
giai�đoạn là 104 tấn sản phẩm/năm.�  

5.1. Hiện trạng hoạt�động, các hạng mục công trình hạ tầng hiện hữu 
và công trình, biện pháp BVMT của dự án 

5.1.1.�Hiện�trạng�các�hạng�mục�công�trình�hạ�tầng,�công�trình�BVMT�hiện�
hữu�theo�Giấy�phép�môi�trường số�368/GPMT-BTNMT�ngày�18/09/2024�đã�được�
cấp�và�các�hạng�mục�cải�tạo,�đầu�tư�mới�khi�dự�án�đi�vào�hoạt�động�tại�Cơ�sở�1 

Năm�2022, Công ty TNHH INST Magnetic New Materials Vietnam đầu�tƣ�
dự�án�“Nhà�máy�sản�xuất�nam�châm� - INST Magnetic New Materials Vietnam” 
(Cơ�sở�1)�tại�Lô�CN�07-03, KCN Cẩm�Khê đƣợc�Bộ�Tài�nguyên�và�Môi�trƣờng�
phê� duyệt� Báo� cáo� đánh� giá� tác� động�môi� trƣờng� tại� Quyết� định� số� 3255/QĐ-
BTNMT ngày 7/11/2023 với�công�suất�là�22,5�tấn�sản�phẩm/năm. 

Hiện tại, trên tổng diện tích mặt bằng của�Cơ�sở 1 là 10.220,08m2, công ty 
đã�hoàn�thiện các hạng mục công trình chính, công trình phụ trợ và các công trình 
bảo vệ môi�trƣờng�đƣợc Bộ Tài nguyên và�Môi�trƣờng cấp Giấy�phép�môi�trƣờng 
số 368/GPMT-BTNMT ngày 18/09/2024. Cụ thể nhƣ�sau: 

Bảng�1.�11.�Các�hạng�mục�công�trình�chính�của�Cơ�sở�1�tại�thời�điểm�
lập�báo�cáo�đề�xuất�cấp�giấy�phép�môi�trƣờng�của�dự�án 

TT Các�hạng�mục Số�
tầng 

Kích 
thƣớc�
(m) 

Diện�tích�
XD (m2) 

Diện�tích�
sàn (m2) 

Mật�
độ�XD�

(%) 

Chiều�
cao CT 

(m) 
A Diện�tích�xây�dựng�các�hạng�mục�công�trình 
I Các�hạng�mục�công�trình�chính� (thuê�lại� của�công� ty�TNHH�VNIC�Phú�Thọ�đã�đầu�tư�

được�sử�dụng�cho�dự�án) 
1 Nhà�xƣởng A 2 44 x 112 4.928 5.110,04 30,60 11,04 
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2 Nhà�xƣởng�B 2 44 x 112 4.928 5.110,04 30,60 11,04 
II Các�hạng�mục�công�trình�phụ�trợ�(thuê�lại�của�công�ty�TNHH�VNIC�Phú�Thọ�đã�đầu�tư�

được�sử�dụng�cho�dự�án) 
3 Trạm�bơm�+�Bể�nƣớc - 5 x 9 45 45 0,28 4,65 
4 Nhà bảo�vệ 1 2 x 2 4 4 0,03 2,60 
5 Trạm�điện - 5 x 5 25 - 0,16 - 
6 Bãi�đỗ�xe�ngoài�trời�1 - 7,5 x 44 - - - - 
7 Bãi�đỗ�xe�ngoài�trời�2 - 7,5 x 44 - - - - 
8 Bể�nƣớc�ngầm� - Xây�ngầm - 
9 Hệ� thống� XLNT� sinh�

hoạt�40m3/ngày.đêm - Xây�ngầm - 

10 Hệ�thống�XLNT�sản�xuất�
200m3/ngày.đêm 01 

Bố�trí�cuối�Nhà�xƣởng�B 
- 

11 Kho� chất� thải� nguy� hại�
30,25m2 01 - 

12 Khu�chứa�chất�thải�thông�
thƣờng�27,65m2 01 Bố�trí�bên�bãi�để�xe�ngoài�trời�2 

(gần�Nhà�xƣởng�A) 
- 

13 Khu CTRSH 13,65m2 01 - 
14 Cổng,�tƣờng�bao - - - - - - 
B Diện�tích�cây�xanh - 3.352,55 - 
C Diện� tích� đƣờng� giao�

thông�nội�bộ - 2.717,45 - 

 
1.�Nhà�xƣởng�A 
2.�Bãi�đổ�xe�nhân�viên�1 
3.�Nhà�xƣởng�B 
4.�Bãi�đổ�xe�nhân�viên�2 

5.�Nhà�trạm�bơm�+�Bể�PCCC 
6.�Nhà�bảo�vệ 
7.�Cổng�vào 
8.�HTXLNT�sinh�hoạt 

9. HTXLNT�sản�xuất 
10.�Trạm�biến�áp 
11.�Khu�chất�thải�thông�thƣờng 
12.�Khu�chất�thải�sinh�hoạt 
13.�Kho�chất�thải�nguy�hại 

Hình 1. 27.�Mặt�bằng�tổng�thế�bố�trí�các�hạng�mục�công�trình�của�dự�án 

1 3 

2 4 5 

6 7 
8 10 

9 

11 

13 

12 



Báo�cáo�đề xuất cấp lại GPMT Cơ�sở “Nhà�máy�sản xuất nam châm - INST Magnetic New 
Materials�Vietnam”�tại khu công nghiệp Cẩm Khê, huyện Cẩm Khê, tỉnh Phú Thọ 

 

Chủ cơ�sở: Công ty TNHH INST Magnetic New Materials Vietnam                          51 
Địa chỉ: Lô CN07-03, KCN Cẩm Khê, huyện Cẩm Khê, tỉnh Phú Thọ 
 

5.1.1.1.�Hiện�trạng�các�hạng�mục�công�trình�của�Cơ�sở�1�đã�xây�dựng: 
a. Hiện trạng các hạng mục công trình chính tại�Cơ�sở 1 
(1)�Nhà�xưởng A:  
- Mặt bằng bố trí hình chữ nhật,�kích�thƣớc theo tim trục 112m (dài) x 44m 

(rộng) với tổng diện tích là 4.928m2.�Bƣớc gian chính 8m và 7m. Hệ kết cấu bê 
tông cốt thép chịu lực chính, hệ bao�che�tƣờng gạch xây kết hợp vách tôn. 

- Trong�nhà�xƣởng bố trí thành 2 khu vực chính: Khu vực�văn�phòng�làm�
việc và khu vực�nhà�xƣởng sản xuất. 

 
Hình 1. 28. Mặt bằng bố trí�máy�móc�nhà�xƣởng A hiện trạng 

→�Khi� dự án� đi� vào� hoạt� động,� xƣởng A vẫn giữ nguyên hiện trạng và 
không�thay�đổi. 

(2)�Nhà�xưởng B:  
- Diện�tích�nhà�xƣởng B là 4.928m2, bố trí�khu�đƣợc gia công và khu vực 

mạ điện. Ngoài ra còn bố trí một số khu vực phụ trợ khác�nhƣ�phòng�kiểm�định, 
thí nghiệm, nhà vệ sinh, khu vực�HTXL�nƣớc thải sản xuất 200m3/ngày.đêm,... 

 
Hình 1. 29. Mặt bằng bố trí�máy�móc�nhà�xƣởng�B�trƣớc�khi�đầu�tƣ�mới 
→�Khi�dự án�đi�vào�hoạt�động,�xƣởng B sẽ di chuyển máy móc thiết bị gia 

công CNC và bổ sung thêm một số máy móc thiết bị khác. 
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b. Hiện trạng các hạng mục công trình phụ trợ tại�Cơ�sở 1: 
(1) Hệ thống cấp�điện:  
Hệ thống cấp�điện�đã�đƣợc�đầu�tƣ�hoàn�chỉnh. Tại�Cơ�sở 1 có trạm biến áp 

1.250 KVA có công suất�đủ lớn�để truyền tải�điện phục vụ nhu cầu sản xuất và sinh 
hoạt khi dự án�đi�vào�hoạt�động. 

 
Hình 1. 30. Mặt bằng tổng thể cấp�điện của dự án 

- Nguồn�điện dự phòng:�Để đảm bảo cung cấp�điện liên tục cho các phụ tải 
quan trọng dự án�đầu�tƣ�01�máy�phát�điện dự phòng công suất�850�KVA�để dự 
phòng�điện�năng�trong�trƣờng hợp mất�điện�lƣới�đột xuất. 

(2) Hệ thống cấp�nước:  
Nƣớc� cấp� của� nhà�máy� đƣợc� lấy� từ� đƣờng� ống� cấp� nƣớc� sạch� của�KCN�

Cẩm Khê do Công ty cổ phần cấp�nƣớc Phú Thọ cung cấp. Nƣớc�sau�khi�qua�đồng 
hồ đo�sẽ tự chảy về 01 bể nƣớc ngầm bằng�đƣờng ống DN150 loại ống HDPE, sau 
đó�đƣợc cấp�đến các khu vực của nhà máy. 

 

 

Mặt bằng hệ thống cấp�nước Điểm�đấu nối�nước sạch 
Hình 1. 31. Tổng mặt bằng bố trí hệ thống cấp�nƣớc của nhà máy 
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(3) Hệ thống phòng cháy chữa cháy: 
Tại thời�điểm lập�báo�cáo�đề xuất cấp giấy�phép�môi�trƣờng dự án, sau khi 

cải tạo�nhà�xƣởng�để thực hiện dự án theo GPMT số 368/GPMT-BTNMT ngày 
18/09/2024, chủ cơ�sở là Công ty TNHH INST Magnetic New Materials Vietnam 
đã�đƣợc Phòng Cảnh sát PCCC& CNCH - Công an tỉnh Phú Thọ cấp giấy chứng 
nhận thẩm duyệt về phòng cháy chữa cháy số 186/TD-PCCC ngày 03/11/2023. 
Đồng thời�công�ty�đã�trang�bị cho nhà máy các biển cảnh báo cháy nổ, biển cấm 
lửa, biển nội� quy�PCCC,� hƣớng dẫn thao tác khi xảy ra cháy, nổ và dự phòng 
phƣơng�tiện chống cháy nổ nhƣ�sau:�Bình�xịt CO2; bình bọt MFZ4; tiêu lệnh và 
nội quy PCCC; Trụ +�vòi�nƣớc cứu hỏa; bể chứa�nƣớc ngầm.  

   
Trang thiết bị PCCC Phòng�bơm�+�bể chứa�nước 

Hình 1. 32. Hệ thống PCCC của nhà máy 
(4) Nhà bảo vệ:  
Nhà bảo vệ đƣợc thiết kế 01 tầng, chiều cao tối�đa�2,6m.�Nhà�thiết kế đơn�

giản bằng khung sắt kết hợp tấm tôn cách nhiệt, cửa khung nhôm kính. 
(5) Bể chứa�nước ngầm phục vụ sinh hoạt, sản xuất và PCCC:  
Bể ngầm chứa�nƣớc phục vụ mục�đích�sinh�hoạt, sản xuất, phụ trợ và dự 

phòng cho mục�đích�PCCC�khi�dự án�đi�vào�hoạt�động có thể tích 800m3. Toàn bộ 
bể đƣợc xây ngầm, mặt trong của bể đƣợc� láng� xi�măng� 100#� dày� 30,� đáy� bể 
BTCT�đổ tại chỗ, bê tông lót 100#, chống thấm. 

(6) Hệ thống giao thông: Đƣờng bên trong nhà máy có kết cấu bêtông với 
các�cao�độ phù hợp�để đảm bảo�thoát�nƣớc�mƣa�bề mặt tốt,�sân�đƣờng nội bộ nhà 
máy thiết kế đủ rộng�đảm bảo xe chữa cháy tiếp cận�đến tận khu vực nhà máy khi 
có sự cố cháy nổ xảy ra. 

(7) Cổng,�tường rào: Tƣờng rào dây thép gai bảo vệ xung quanh nhà máy 
có chiều dài 651m. 

(8) Hệ thống thông tin liên lạc: 
Lắp�đặt dùng các mạng viễn thông của quốc tế với�đầy�đủ các dịch vụ viễn 

thông�cơ�bản:�Điện thoại, Fax, Internet. Hệ thống�này�đảm bảo các tiêu chí về tốc 
độ kết nối, chất�lƣợng thông tin cung cấp và tính bảo mật. 
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Nhà bảo vệ Sân�đường nội bộ 

Hình 1. 33. Một số hình ảnh về các công trình phụ trợ của nhà máy 
c.�Hiện�trạng�các�hạng�mục�công�trình�xử�lý�chất�thải�và�BVMT�của�Cơ�

sở�1�đã�đầu�tư: 
c1. Công trình thu gom và thoát�nước mưa: 
Công�ty�đã�đầu� tƣ�xây�dựng hệ thống� rãnh�thu�nƣớc�mƣa,�nƣớc mặt�đảm 

bảo�thoát�nƣớc cho toàn nhà máy kịp thời�khi�có�mƣa�to.�Hệ thống�thoát�nƣớc�mƣa�
đƣợc thiết kế nhƣ�sau: 

- Toàn�bộ�nƣớc�mƣa�đƣợc�thu�gom�theo�hệ�thống�đƣờng�ống D400, D500 đi�
trong� khuôn� viên� của� nhà�máy, sau� đó� đƣợc� đấu� nối� vào�1 điểm đấu�nối� thoát 
nƣớc�mƣa�ra�hệ�thống�thu�gom,�thoát�nƣớc�mƣa�chung�của�KCN�Cẩm�Khê.. 

- Công�ty�sẽ�tiến�hành�kiểm�tra,�nạo�vét�hệ�thống�thoát�nƣớc�mƣa�định�kỳ�6�
tháng/lần. 

c2. Công trình thu gom và thoát�nước thải: 
* Nước thải sinh hoạt: 
- Nƣớc thải bồn cầu, xí tiểu từ các khu nhà vệ sinh�đƣợc xử lý�sơ�bộ bằng 

02 bể tự hoại�03�ngăn�có dung tích 22,0 m3/bể sau�đó�đấu nối vào hệ thống XLNT 
sinh hoạt của Nhà máy có công suất 40m3/ngày.đêm. 

- Nƣớc rửa tay, chân, rửa�sàn�đƣợc�thu�gom�đấu nối trực tiếp vào hệ thống 
thu�gom�nƣớc thải sinh hoạt của Nhà máy. 

- Sơ�đồ công nghệ xử lý�nƣớc thải sinh hoạt�nhƣ�sau:� 
(Nƣớc thải sinh hoạt từ bể tự hoại�+�nƣớc rửa tay, chân) →�Bể thu�gom�→�Bể 

điều�hòa�→�Bể thiếu�khí�→�Bể hiếu�khí�→�Bể lắng�→�Bể khử trùng�→ Ngăn�bơm�
→�Hố ga�đấu nối�→�HT�thu�gom,�xử lý�nƣớc thải tập trung của KCN Cẩm Khê 
(hệ thống có 01 bể chứa bùn). 

Khi�nhà�máy�đi�vào�hoạt�động thì toàn bộ nƣớc thải sinh hoạt tại� cơ�sở 1 
đƣợc dẫn về hệ thống xử lý�nƣớc thải sinh hoạt công suất 40 m3/ngày.đêm hiện hữu, 
sử dụng công nghệ sinh học�AO�để xử lý đảm bảo�đạt QCVN 40:2011/BTNMT, Cột 
B trƣớc�khi�đấu nối vào hệ thống�thu�gom�nƣớc thải tập trung của KCN Cẩm Khê 
tại�01�điểm�đấu nối phía�Đông�Nam�của�Cơ�sở 1. 
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Hình 1. 34. Hệ thống XLNT sinh hoạt�đã�đầu�tƣ�đƣợc sử dụng cho dự án 
* Nước thải sản xuất:  
Công ty đã�đầu�tƣ�01�HTXL�nƣớc thải sản xuất công suất 200 m3/ngày.đêm 

để xử lý toàn bộ nƣớc thải công nghiệp phát sinh từ quá trình hoạt�động. 
- Sơ�đồ công nghệ xử lý�nƣớc thải sản xuất�nhƣ�sau:� 
Các�dòng�nƣớc thải�đƣợc phân loại thu gom về từng bể gom (tổng có 06 bể 

gom�nƣớc thải)�→�02�Bể phản ứng�→�02�Bể lắng keo tụ →�01�bể tuyển nổi DAF 
→�01�Cụm bể phản ứng�sinh�hóa�→�02�Bồn lọc�nƣớc�→�Hố ga�đấu nối�→�Hệ 
thống�thoát�nƣớc chung của KCN Cẩm Khê (Hệ thống có 02 Máy ép bùn thu bùn 
từ bể lắng keo tụ, bể tuyển nổi DAF và Cụm bể phản ứng sinh hóa). 

Ngoài ra, khi xảy ra sự cố tại một trong những bể gom từ T-02�đến T-07 
hoặc các bể của hệ thống xử lý�nƣớc thải,�nƣớc thải tại bể gặp sự cố sẽ đƣợc�bơm�
về bể sự cố T-01�(kích�thƣớc của mỗi bể gom giống�kích�thƣớc của bể sự cố cụ 
thể:�Đƣờng kính x Chiều cao = 2,2 m x 2,8 m, dung tích 10,6 m3/bể)�để lƣu�giữ 
tạm thời�để khắc phục sự cố. Tuy nhiên, khi sự cố kéo dài quá 24h mà vẫn�chƣa�
khắc phục�đƣợc sự cố, công ty sẽ cho dừng hoạt�động sản xuất�để khắc phục sự cố 
cho�đến�khi�HTXL�nƣớc thải sản xuất hoạt�động trở lại�bình�thƣờng. Sau khi khắc 
phục xong sự cố sẽ, tiếp tục vận hành hệ thống xử lý�nƣớc thải sản xuất công suất 
200m3/ngày.đêm,�đảm bảo xử lý�nƣớc thải�phát�sinh�đạt tiêu chuẩn�đấu nối�nƣớc 
thải của KCN Cẩm Khê. 

→�Khi�Cơ�sở đi�vào�hoạt�động với tổng công suất là 104 tấn sản phẩm/năm,�
chủ cơ�sở sẽ giữ nguyên hiện trạng HTXLNT sản xuất công suất 200 m3/ngày.đêm. 

  
Hình 1. 35. Hệ thống XLNT sản xuất công suất 200m3/ngày.đêm�của nhà máy 

Trạm�điều khiển hệ thống XLNT sinh hoạt  Cụm bể xử lý NTSH xây ngầm 
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c3. Công trình thu gom, xử lý khí, bụi thải: 
Theo� Giấy� phép� môi� trƣờng� số� 368/GPMT-BTNMT� ngày� 18/09/2024� đã�

đƣợc�cấp,�Chủ�cơ�sở đã�đầu�tƣ�xây�dựng�03�hệ�thống�xử��lý�khí�thải,�cụ�thể: 
- 01�Hệ� thống�xử� lý�khí� thải� từ�công�đoạn�cố�định�phôi� (dính� liệu)� tại�nhà�

xƣởng�B�công�xuất�13.820�m3/h. 
- 01�Hệ�thống�xử�lý�khí�thải từ�công�đoạn�làm�sạch�bề�mặt�các�lát�phôi�(nấu�

liệu)�tại�nhà�xƣởng�B�công�xuất�13.820�m3/h. 
- 01�hệ�thống�xử�lý�khí�thải�từ�công�đoạn�mạ�điện�công�suất�75.550�m3/h: 
Toàn�bộ�khí�thải�sau�xử�lý�của�nhà�máy�phải�đảm�bảo�đạt�QCVN�19:2009/�

BTNMT - Quy�chuẩn�kỹ thuật�quốc�gia�về�khí�thải�công�nghiệp�đối�với�bụi�và�các�
chất�vô�cơ�(cột�B,�hệ�số�Kp�=�1,0�và�Kv�=�1,0)�và�QCVN�20:2009/BTNMT�- Quy 
chuẩn�kỹ�thuật�quốc�gia�về�khí�thải�công�nghiệp�đối�với�một�số�chất�hữu�cơ�trƣớc�
khi�thải�ra�môi�trƣờng. 

→�Khi�Cơ�sở�đi�vào�hoạt�động,�tại�cơ�sở�1�phá�dỡ�02�HTXL�khí�thải�công�
đoạn�dính�liệu�và�công�đoạn�nấu�liệu,�đồng�thời�lắp�đặt�bổ�sung�04�HTXL�khí�thải�
công�đoạn�mạ�điện,�nâng�tổng�số�HTXL�khí�thải�công�đoạn�mạ�điện�lên�5�hệ�thống. 

- Để đảm bảo�các�điều kiện vi khí hậu trong khu vực sản xuất, công ty đã�áp 
dụng biện pháp thông gió tự nhiên bằng cách thiết kế nhà�xƣởng�đảm bảo thông 
thoáng ngay từ khi thi công xây dựng� nhà�máy� đồng thời bố trí hệ thống quạt 
thông�gió�nhà�xƣởng và quạt công nghiệp tại�nhà�xƣởng sản xuất.  

  
Hệ thống xử lý khí thải của nhà máy Hệ thống�điều hòa Chiller 

Hình 1. 32. Hình ảnh hệ thống xử lý khí thải�và�điều hòa không khí của nhà máy 
c4.�Công�trình�thu�gom,�lưu�giữ chất thải rắn, chất thải nguy hại: 
* Khu chứa chất thải rắn sinh hoạt: 
- Bố trí 01 khu tập kết chất thải rắn sinh hoạt có diện tích 13,65m2 (cạnh 

khu tập kết chất thải�thông�thƣờng).�Khu�đƣợc thiết kế mái bằng tôn, quây rào sắt 
3 phía, bên trên có gắn biển�tên�kho�theo�quy�định. 

- Diện tích khu tập kết CTRSH: Dài x Rộng x Cao = 3,9×3,5×2,3m 
* Khu chứa chất thải rắn�thông�thường: 
- Đã�đầu�tƣ�01�kho chứa chất thải�thông�thƣờng có diện tích 27,65 m2 đƣợc 
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bố trí�ngoài�nhà�xƣởng�A.�Khu�đƣợc thiết kế mái bằng tôn, quây rào sắt 3 phía, 
bên trên có gắn biển�tên�kho�theo�quy�định. 

- Diện tích xây dựng: 7,9 m × 3,5m = 27,65 m2; 
* Kho chứa chất thải rắn nguy hại: 
- Đã�đầu�tƣ�01�kho�lƣu�giữ chất thải nguy hại có diện tích 30,25 m2, đƣợc bố 

trí� trong�Nhà�xƣởng B, có thiết kế tƣờng và mái bằng chất liệu chống cháy, cửa 
chống cháy bằng thép có gắn biển tên kho và biển cảnh báo nguy hại. Bố trí khu 
vực chứa chất thải nguy hại lỏng riêng, có gờ chống�tràn�đổ và hố thu gom theo quy 
định. 

- Diện tích xây dựng: 5,5m × 5,5m = 30,25 m2; 
Công�ty�đã�ký�Hợp�đồng số 75/240903/HĐXL/VXM-INST với Công ty CP 

Môi�trƣờng Việt Xuân Mới�để thu gom, vận chuyển và xử lý toàn bộ chất thải rắn 
sinh hoạt, chất thải công nghiệp�thông�thƣờng và chất thải nguy hại phát sinh của 
Nhà máy trong quá trình hoạt�động. 

→�Khi�Cơ�sở đi�vào�hoạt�động vẫn sẽ giữ nguyên hiện trạng kho chứa chất 
thải rắn sinh hoạt và kho CTR công nghiệp�thông�thƣờng.�Đồng thời phá dỡ kho 
CTNH hiện hữu và xây dựng kho CTNH mới tại�Cơ�sở 2. 
Bảng 1. 12. Tổng hợp danh mục các công trình xử lý chất thải, bảo vệ môi�trƣờng�đã�

đầu�tƣ�lắp�đặt theo GPMT số 368/GPMT-BTNMT ngày 18/09/2024 

TT Tên công trình Khối 
lƣợng 

Tình hình khi 
Cơ�sở đi�vào�

hoạt�động 
I Công trình thu gom, xử lý�nƣớc thải 
1 Hệ thống�thu�gom�và�thoát�nƣớc�mƣa 01 HT 

Đã�hoàn�thiện 
lắp�đặt, không 
thay�đổi�khi�cơ�
sở đi�vào�hoạt 

động 

2 Hệ thống�thu�gom�nƣớc thải sinh hoạt 01 HT 
3 Bể tự hoại thể tích 22m3 02 bể 

4 Hệ thống xử lý� nƣớc thải sinh hoạt công suất 
40m3/ngày.đêm 01 HT 

5 Hệ thống�thu�gom�nƣớc thải sản xuất 01 HT 

6 Hệ thống xử lý� nƣớc thải sản xuất công suất 
200m3/ngày.đêm 01 HT 

II Công trình thu gom, xử lý khí thải   

1 
Hệ thống thu gom và xử lý khí thải bằng tháp 
hấp phụ than hoạt tính tại� công� đoạn cố định 
phôi (dính liệu) công suất 13.820m3/h. 

01 HT 
Phá dỡ khi�Cơ�sở 
đi�vào�hoạt�động 

2 
Hệ thống thu gom và xử lý khí thải bằng tháp 
hấp phụ than hoạt tính tại�công�đoạn làm sạch bề 
mặt các lát phôi (nấu liệu) công suất 13.820m3/h. 

01 HT 

3 
Hệ thống thu gom và xử lý khí thải bằng tháp 
hấp thụ scrubber tại� công� đoạn mạ điện công 
suất 75.550m3/h. 

01 HT 
Giữ nguyên hiện 

trạng HT hiện 
hữu�và�đầu�tƣ�bổ 
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sung thêm 04 
HTXL khí thải 

III Công trình thu gom, xử lý chất thải rắn   
1 Thùng�đựng chất thải rắn sinh hoạt 30 Đầu�tƣ�thêm�

thùng chứa 2 Thùng�đựng chất rắn sản xuất 20 

3 Thùng�đựng chất thải rắn nguy hại 08 
Chuyển sang kho 
CTNH xây mới 

tại�Cơ�sở 2 

4 Khu tập kết chất thải rắn sinh hoạt diện tích 
13,65 m2 01 Giữ nguyên  

hiện trạng 5 Khu tập kết chất thải công nghiệp�thông�thƣờng 
diện tích 27,65 m2 01 

6 Kho chất thải nguy hại diện tích 30,25 m2 01 
Phá dỡ và xây 

mới kho CTNH 
tại�Cơ�sở 2 

(Nguồn: Công ty TNHH INST INST Magnetic New Materials VietNam) 
5.1.1.2.�Khối�lượng�và�quy�mô�các�hạng�mục�công�trình�hạ�tầng�kỹ�thuật�

sẽ�thực�hiện�cải�tạo,�đầu�tư�mới�tại�Cơ�sở�1 khi�vận�hành�dự�án 
Khi Cơ�sở đi�vào�hoạt�động với tổng công suất của cả 2�giai�đoạn là 104 tấn 

sản phẩm/năm,�chủ cơ�sở sẽ tiến hành bố trí lại máy móc thiết bị trong�nhà�xƣởng, 
đồng thời bổ sung thêm một số trang thiết bị máy móc phục vụ nhu cầu sản xuất 
đảm bảo�đạt 100% công suất.�Đồng thời thực hiện�thay�đổi,�đầu�tƣ�các�công�trình�
xử lý�môi�trƣờng phù hợp. Cụ thể: 

Bảng 1. 13. Các hạng mục cải tạo,�đầu�tƣ�mới tại�Cơ�sở 1 khi dự án đi�vào�vận hành 
TT Theo GPMT số 368/GPMT-BTNMT 

ngày 18/09/2024 đã�đƣợc cấp 
Khi dự án�đi�vào�hoạt�động 

cả 2 giai�đoạn 
1 Bố trí máy móc thiết bị 
 - Đầu�tƣ�01�dây�chuyền mạ điện - Bổ sung 04 dây chuyền mạ điện 
 - Máy móc thiết bị gia công CNC - Chuyển�sang�xƣởng�C�và�xƣởng D 
 - Máy móc thiết bị tại khu vực cố định 

phôi (dính liệu) 
- Chuyển sang xƣởng�C�và�xƣởng D, mỗi 
xƣởng bố trí 1 khu vực riêng cho công 
đoạn nấu liệu và dính liệu.  - Máy móc thiết bị tại khu vực nấu liệu 

 - Máy móc thiết bị tại khu vực vát cạnh - Công�ty�đầu�tƣ�thêm�số lƣợng máy phay 
rung và hệ thống thu gom, xử lý và tuần 
hoàn�nƣớc�tƣơng�tự nhƣ�GPMT�đã�cấp. 

2 Hệ thống thu gom, xử lý�nước thải sản xuất 
 - Nƣớc thải khu vực vát cạnh - Đầu�tƣ�thêm�01�hệ thống thu gom, xử lý 

và tuần�hoàn�nƣớc thải. 
 - Nƣớc thải từ khu vực nấu liệu - Đầu� tƣ� hệ thống thu� gom� nƣớc thải từ 

công�đoạn nấu liệu tại Xƣởng�C�và�Xƣởng 
D�để bơm�về HTXLNT sản xuất công suất 
200m3/ng.đ�tại�xƣởng�B�để xử lý. 

3 Hệ thống xử lý khí thải 
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 - Đã�xây�dựng 01 hệ thống xử lý khí thải 
than hoạt tính tại�công�đoạn dính liệu 

- Chuyển�công�đoạn nấu liệu và dính liệu 
sang�xƣởng C và xƣởng D, mỗi�xƣởng bố 
trí 01 hệ thống xử lý khí thải than hoạt 
tính�để xử lý khí thải� công�đoạn nấu liệu 
và dính liệu. 

 - Đã�xây�dựng 01 hệ thống xử lý khí thải 
than hoạt tính tại�công�đoạn dính liệu 

 - Đã�xây�dựng 01 hệ thống xử lý khí thải 
hấp thụ công đoạn mạ điện 

- Đầu�tƣ� thêm�04�hệ thống xử lý khí thải 
công�đoạn mạ điện,�tƣơng�ứng với 04 dây 
chuyền mạ điện với thông số kỹ thuật 
tƣơng�tự hệ thống xử lý khí thải�công�đoạn 
mạ điện hiện hữu. 

4 Kho chứa chất thải: 
 Khu tập kết chất thải rắn sinh hoạt diện 

tích 13,65 m2 
- Giữ nguyên hiện trạng và bố trí�đằng sau 
xƣởng A. Khi dự án�đi�vào�hoạt�động, cả 2 
kho này sẽ thu gom toàn bộ CTRSH và 
CTRTT của dự án. 
 

 
Khu tập kết chất thải công nghiệp thông 
thƣờng diện tích 27,65 m2 

 

Kho chất thải nguy hại diện tích 30,25 m2 

- Phá dỡ, chuyển kho chất thải nguy hại 
sang�Cơ�sở 2 với diện tích 400m2 (bố trí 
đằng�sau�xƣởng C). 
Khi dự án� đi� vào� hoạt� động, kho CTNH 
xây mới sẽ thu gom toàn bộ CTNH phát 
sinh của dự án. 

Các hạng mục hạ tầng khác sẽ giữ nguyên hiện trạng theo�GPMT�đã�được cấp và không thay 
đổi khi dự án�đi�vào�hoạt�động. 

(Nguồn: Công ty TNHH INST INST Magnetic New Materials VietNam) 
Mặt bằng bố trí thiết bị tại�nhà�xƣởng B: 
- Khu vực mạ điện: bổ sung thêm 04 dây chuyền mạ điện và hệ thống xử lý 

khí thải�đi kèm: 

 
Hình 1. 36. Mặt bằng bố trí thêm dây chuyền mạ điện tại�nhà�xƣởng�B�(Cơ�sở 1) 

DC mạ điện số 1 

DC mạ điện số 2 

DC mạ điện số 3 

DC mạ điện số 4 

DC mạ điện số 5 
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- Khu vực vát cạnh: Bổ sung thêm 01 phòng vát cạnh�tƣơng�tự nhƣ�phòng�vát�
cạnh hiện hữu,�trong�đó�bao�gồm máy móc thiết bị sản xuất và các công trình thu 
gom, xử lý và tuần�hoàn�nƣớc thải. 

 
Hình 1. 37. Mặt bằng bố trí thêm khu vực vát cạnh tại�nhà�xƣởng�B�(Cơ�sở 1) 

5.1.2.�Hiện� trạng�các�hạng�mục�công� trình�hạ� tầng,� công� trình�BVMT�
thuê�lại�của�Công�ty�TNHH�phát�triển�Kim�Thịnh�và�các�hạng�mục�đầu�tƣ�mới�
khi�dự�án�đi�vào�hoạt�động�tại�Cơ�sở�2 

5.1.2.1.�Hiện�trạng�các�hạng�mục�công�trình�hạ�tầng,�công�trình�BVMT�
của�Cơ�sở�2�thuê�lại�của�Công�ty�TNHH�phát�triển�Kim�Thịnh 

Năm�2025, Công ty TNHH INST Magnetic New Materials Vietnam đƣợc 
Ban quản lý các Khu Công nghiệp Phú Thọ cấp Giấy chứng nhận�đăng�ký�đầu�tƣ�
mới nhất mã số dự án 4353124110 cấp chứng nhận lần�đầu ngày 23/5/2023, chứng 
nhận lần thứ 5 ngày 29/5/2025 với tổng công suất của cả 2�giai�đoạn là 104 tấn sản 
phẩm/năm. 

Tại thời�điểm lập báo cáo đề xuất cấp GPMT của dự án, Công ty TNHH 
Phát triển Kim Thịnh đã�đƣợc Ban quản lý các Khu công nghiệp Phú Thọ cấp 
Giấy phép xây dựng số 03/2025/GPXD ngày 21/01/2025 để xây dựng xong hạ 
tầng kỹ thuật dự án (với tổng diện�tích�đất xây dựng phù hợp với�điều chỉnh tổng 
thể Quy hoạch phân khu xây dựng KCN Cẩm Khê và tuân thủ theo 
QCVN01:2021/BXD) và cho Công ty TNHH INST Magnetic New Materials 
Vietnam thuê lại�nhà�xƣởng thực hiện dự án sản xuất nam châm có tính chất phù 
hợp với tính chất ngành nghề theo quy hoạch phân khu chức�năng�KCN�Cẩm Khê 

HTXLNT sản xuất 

Khu vực vát cạnh  
bổ sung 

Khu vực vát cạnh  
hiện hữu 
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đã� đƣợc Bộ Tài� nguyên� và�Môi� trƣờng phê duyệt tại Quyết� định số 1771/QĐ-
BTNMT ngày 4/6/2018. 

Bảng 1.14. Quy mô các hạng mục công trình xây dựng 
TT Tên hạng mục Diện tích (m2) Số tầng Diện tích sàn (m2) 
1 Nhà�xƣởng 1 5.049,00 - - 

1.1 Khu vực�nhà�xƣởng 1 4.635,39 01 4.635,39 
1.2 Khu vực�văn�phòng�1 413,61 02 827,22 
2 Nhà�xƣởng 2 5.049,00 - - 

2.1 Khu vực�nhà�xƣởng 2 4.635,39 01 4.635,39 
2.2 Khu vực văn�phòng�2 413,61 02 827,22 
3 Nhà�để xe máy 1.808,55 01 1.808,55 
4 Nhà bảo vệ 17,81 01 17,81 
5 Bể nƣớc PCCC (bể ngầm) 208,08 01 208,08 
6 Bể xử lý�nƣớc thải (bể ngầm) 78,4 01 78,4 
7 Nhà�bơm�PCCC 20,00 01 20,00 
8 Trạm biến áp 44,06 01 44,06 

(Nguồn: Công ty TNHH Phát triển Kim Thịnh) 

1. Nhà�xƣởng,�văn�phòng�1 
(sau�là�xưởng C – Cơ�sở 2) 
2.�Nhà�xƣởng,�văn�phòng�2 
(sau�là�xưởng D – Cơ�sở 2) 
3. Trạm biến áp 

4. Bể nƣớc PCCC  
5. Trạm�bơm 
6. Cây xanh + Thảm cỏ 
7.�Nhà�để xe 
8. Cổng phụ 

9. Nhà bảo vệ 
10.�Sân�đƣờng nội bộ 
11. Cổng chính 
12. HTXLNT tập trung 

 

Hình 1. 38. Mặt bằng tổng thể hiện trạng�trƣớc khi thuê lại của�Cơ�sở 2  

1 

3 

2 

4 5 

6 

7 

8 
11 

9 

11 12 

10 

12 
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a. Hiện trạng các hạng mục công trình chính tại�Cơ�sở 2: 
1.�Nhà�xưởng,�văn�phòng�1,�2:  
- Khu vực�Nhà�xƣởng 1,2: Với quy mô mỗi�nhà�xƣởng 1,2 là 01 tầng, diện 

tích 4.635,39 m2/xƣởng,�cao�trình�đỉnh cột mái 14,8m, nền�nhà�xƣởng cao +0,3m 
so với cốt�sân�đƣờng nội bộ. 

- Khu vực�nhà�văn�phòng�1,2:�Quy�mô�xây�dựng 02 tầng, diện tích mỗi sàn 
413,61 m2. 

- Kết cấu nhà: 
+ Móng sử dụng giải pháp móng cọc BTCT. Mặt bê tông mài bóng, bê tông 

M300�dày�200mm,�cát�lót�dày�30mm,�đất nền�đầm chặt K=0,95.  
+ Hệ thống kết cấu nhà BTCT, bọc alu cột�thép�nhà�văn�phòng,�vì�kèo�thép,�

mái tôn có lớp cách nhiệt,�mái�đổ bê tông cốt thép, trần bả thạch cao, vữa xây, trát 
dùng vữa� xi� măng� VXM� mác� 75#.� Tƣờng tôn panel 2 lớp tôn cách nền nhà 
200mm. Việc chiếu sáng và thông thoáng kết hợp biện pháp tự nhiên�và�cƣỡng 
bức. Hệ thống cửa sổ và cửa� đi� là� hệ cửa nhôm kính. Nền lát gạch men 
600x600mm, bê tông M250 dày� 200mm.�Sơn� nội thất sử dụng gam màu sáng, 
thân thiện. 

b. Hiện trạng các hạng mục công trình phụ trợ tại�Cơ�sở 2: 
(1) Nhà�để xe máy: 
- Nhà�để xe: 01 tầng có diện tích xây dựng 1.808,55 m2.�Công�năng�sử dụng 

bố trí�nhà�để xe máy cho cán bộ công nhân viên trong nhà máy. 
- Kết cấu công trình: 
Nhà�để xe có thiết kế đơn�giản, vững chắc bằng hệ thống vì kèo thép trên cột 

thép chữ T và trụ bê tông cốt thép. Mái lợp tôn dày 0.45mm, bố trí hệ thống máng 
thu�nƣớc,�độ dốc 10%, sàn bê tông M200 cao ráo. 

(2) Nhà bảo vệ: 
Nhà 01 tầng, diện tích sàn xây dựng 17,81m2 bố trí cạnh cổng chính sát vỉa 

hè của�đƣờng�đã�xây�dựng.�Nhà�xây�tƣờng gạch�bao�che,� trát,�sơn�hoàn�thiện 3 
nƣớc, sàn mái bê tông cốt thép, cửa� đi� +� cửa sổ công trình là cửa nhôm kính. 
Móng, cột, dầm, sàn bê tông cốt thép mác 200. Hệ thống cấp�điện, cấp�thoát�nƣớc, 
PCCC hoàn thiện�đồng bộ. 

(3) Bể nước PCCC + Trạm�bơm: 
- Xây dựng bể PCCC dung tích 853 m3 (LxBxH = 30,6m x6,8m x4,1m) 

phục vụ cho PCCC. Bể đƣợc bố trí ngầm�bên�dƣới�công�trình�nhà�để xe và trạm 
bơm theo quy hoạch tổng mặt bằng. Nhà trạm�bơm�xây�dựng 01 tầng có diện tích 
20,0 m2. 

- Kết cấu bể: Bể có kết cấu�bê�tông�đài�cọc, giằng�móng�mác�250,�đá�1x2.�
Vách bể bê�tông�mác�250,�đá�1x2.�Lót�móng�bằng�bê�tông�mác�100,�đá�4x6.�Mái�
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lợp tông sóng dày 0,4mm, tôn ốp�sƣờn L=4m, xà gồ thép�H30x60x1,4mm,�tƣờng 
dày 220mm với 1 cửa thép chống cháy. 

(4) Trạm biến áp: 
Dự án có 02  trạm biến áp 2.000KVA và 2.500KVA. Bao che xung quanh 

bằng�tƣờng rào hoa thép. Móng sử dụng giải�pháp�đơn.�Bê�tông�móng,�dầm móng, 
cột, dầm, sàn bằng BTCT mác 200, bê thông nền trạm biến áp mác 150, dày 
150mm. Trụ cổng xây 330mm, trụ tƣờng rào xây 220mm cao 2m. Trạm�đều có 
gắn biển cáo an toàn và biển ghi tên trạm cụ thể, rõ ràng. 

(5) Hệ thống giao thông: 
Đƣờng�nội�bộ�bên trong Cơ�sở�2 đƣợc thiết�kế�có�kết�cấu�02�lớp�cấp�phối�đá�

dăm,�1�lớp�thảm�C19�dày�70mm. với�cao�độ�phù�hợp�để�đảm�bảo�thoát�nƣớc�mƣa�
bề�mặt�tốt.�Đƣờng�giao�thông�bên�ngoài�nhà�máy�sử�dụng�hệ�thống�đƣờng�nội�bộ�
quy�hoạch�của�khu�công�nghiệp. 

(6) Hệ thống cấp�nước: 
- Nguồn cấp nƣớc: Hợp�đồng với Công ty cổ phần cấp�nƣớc Phú Thọ. 
- Hệ thống cấp�nƣớc bao gồm hệ thống�đƣờng ống tổng, hệ thống�đƣờng 

ống nhánh và hệ thống�đƣờng ống con. Hệ thống�đƣờng ống�đƣợc thiết kế là hệ 
thống ống kẽm,�đi�ngầm�trong�lòng�đất�và�tƣờng. 

c.�Hiện�trạng�hạng�mục�công�trình�xử�lý�chất�thải�và�BVMT�của�Cơ�sở�2: 
(1) Hệ thống�thoát�nước�mưa:� 
- Hệ thống�thu�gom�và�thoát�nƣớc�mƣa�của Cơ�sở 2 đƣợc xây dựng riêng 

biệt với hệ thống�thu�gom�và�thoát�nƣớc thải. 
- Nƣớc�mƣa�từ mái các công trình chính và phụ trợ của Cơ�sở 2 đƣợc thoát 

theo các ống� đứng D110 xuống hệ thống cống� thu� nƣớc chảy tràn bề mặt phía 
dƣới�đƣờng nội bộ dự án,�sau�đó�thoát�vào�hệ thống�thu�gom�nƣớc�mƣa�chung�của 
KCN Cẩm Khê. 

 
Hình 1. 39. Mặt bằng�thu�gom,�thoát�nƣớc�mƣa�của Cơ�sở 2 
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- Trên hệ thống cống�thoát�nƣớc�mƣa�bố trí�các�ga�thu�thăm.Vật liệu cống 
thu�nƣớc�mƣa�bề mặt�là�BTCT�đúc�sẵn. Nắp�ga�thu�thăm�sử dụng nắp BTCT.Toàn 
bộ hệ thống� thoát�nƣớc�mƣa�của Cơ�sở 2 đƣợc kết nối với hệ thống� thoát�nƣớc 
mƣa� tuyến ống D1500 của KCN Cẩm�Khê� thông�qua�01�điểm�đấu nối nằm gần 
khu vực cổng chính của dự án. 

(2) Hệ thống�thoát�nước thải:  
- Đƣờng ống�thu�gom,�thoát�nƣớc thải riêng biệt với�đƣờng�thoát�nƣớc�mƣa. 
- Đƣờng ống�thoát�nƣớc thải thiết kế theo nguyên tắc tự chảy có tận dụng 

tối�đa�điều kiện�địa�hình.�Độ dốc cống�thoát�nƣớc thải�đƣợc lấy lớn�hơn�hoặc bằng 
1/D nhằm tránh lắng cặn. 

- Các khu vệ sinh bố trí bể tự hoại theo yêu cầu.�Nƣớc thải thoát ra từ 04 bể 
tự hoại� đƣợc thu gom về hệ thống xử lý� nƣớc thải tập trung công suất 50 
m3/ngày.đêm�để tiếp tục xử lý đạt QCVN 40:2011/BTNMT (cột B)�trƣớc�khi�đấu 
nối vào hệ thống thoát chung của KCN Cẩm Khê. 

- Vật liệu: Sử dụng ống�PVC�D300�để thu gom, dẫn�nƣớc từ bể tự hoại�đến 
hệ thống xử lý tập trung. 

 
Đƣờng ống�thu�gom�nƣớc thải���������������HTXL�nƣớc thải tập trung 

Hình 1.40. Mặt bằng�thu�gom,�thoát�nƣớc thải sinh hoạt của Cơ�sở 2 
 

5.1.2.2.�Khối�lượng�và�quy�mô�các�hạng�mục�công�trình�hạ�tầng�kỹ�thuật�
sẽ�thực�hiện�đầu�tư�mới�tại�Cơ�sở�2�khi�vận hành�dự�án 

Công ty TNHH phát triển Kim Thịnh (đơn�vị cho�thuê�nhà�xưởng�làm�Cơ�sở 
2 của dự án) đã�xây�dựng hoàn thiện�nhà�xƣởng cho thuê và một số công trình phụ 
trợ khác�nhƣ�hệ thống cấp�nƣớc, cấp�điện; hệ thống�thoát�nƣớc�mƣa,�nƣớc thải; 
HTXL�nƣớc thải sinh hoạt tập trung 50 m3/ngày.đêm.�Tuy�nhiên,�khi�dự án�“Nhà�
máy sản xuất nam châm - INST�Magnetic�New�Materials�Vietnam”�của Công ty 

Vị trí�đấu nối�thoát�nƣớc thải 
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TNHH�INST�Magnetic�New�Materials�Vietnam�đi�vào�hoạt�động, chủ cơ� sở sẽ 
thực hiện cải tạo�nhà�xƣởng, bố trí các khu vực sản xuất phù hợp với dự án,�đồng 
thời�đầu�tƣ�bổ sung thêm một số hạng mục công trình bảo vệ môi�trƣờng, cụ thể 
nhƣ�sau: 

Bảng 1. 15. Các hạng mục công trình chính của dự án sẽ cải tạo  

STT Hạng mục  
Diện tích 
xây dựng 

(m2) 
Nội dung cải tạo/Công�năng�sử dụng 

I Các hạng mục hạ tẫng kỹ thuật chính cải tạo 

1 
Nhà�xƣởng C 
(trƣớc là nhà 
xƣởng 1) 

4.928,0 

- Dự kiến cải tạo�Nhà�xƣởng 1 (sơn�nền, lắp các tấm 
panel tại một số vị trí) thành�Nhà�xƣởng�C.�Trong�đó: 
+ Bố trí dây chuyền lắp ráp sản phẩm 
+ Khu vực máy gia công CNC. 
+ Khu vực cố định phôi (dính liệu) và nấu liệu 
+ Khu vực kho chứa hàng 
- Ngoài ra, công ty còn bố trí khu vực�văn�phòng,�trung�
tâm kiểm soát và các công trình phụ trợ khác. 

2 
Nhà�xƣởng D 
(trƣớc là nhà 
xƣởng 2) 

4.928,0 

- Dự kiến cải tạo�Nhà�xƣởng 2 (sơn�nền, lắp các tấm 
panel tại một số vị trí) thành�Nhà�xƣởng D. Tùy từng 
chức�năng,�công�ty�sẽ bố trí�công�năng�sử dụng phù hợp 
với quy trình sản xuất, cụ thể: 
+ Bố trí dây chuyền lắp ráp sản phẩm 
+ Khu vực máy gia công CNC. 
+ Khu vực cố định phôi (dính liệu) và nấu liệu 
+ Khu vực kho chứa hàng 
+ Khu vực kho chứa hóa chất (chuyển kho hóa chất từ 
xƣởng B sang) 

3 Cổng ra vào 
giữa�2�cơ�sở - 

- Dự kiến phá dỡ 1 phần hàng rào tiếp giáp giữa�2�cơ�
sở làm cổng� để thuận tiện cho việc vận chuyển hàng 
hóa,�đi�lại của công nhân. 

II Các hạng mục, công trình bảo vệ môi�trƣờng�đầu�tƣ�mới 

1 

Hệ thống xử lý 
nƣớc thải sinh 
hoạt công suất 

50m3/ngày.đêm 

- 

- Đơn�vị cho�thuê�nhà�xƣởng�làm�cơ�sở 2 của dự án là 
Công ty TNHH phát triển Kim Thịnh� đã� xây� dựng 
phần bể xử lý�nhƣng�chƣa�lắp�đặt máy móc thiết bị.  
→�Vì�vậy, khi dự án�đi�vào�vận hành, chủ cơ�sở tiến 
hành lắp�đặt máy móc thiết bị của hệ thống xử lý�nƣớc 
thải sinh hoạt công suất 50m3/ngày.đêm�và�chịu trách 
nhiệm vận hành và giám sát hệ thống. 

2 Hệ thống xử lý 
khí thải  02H 

- Lắp�đặt 0 HT thu gom, xử lý khí thải từ công�đoạn 
nấu liệu và dính liệu tại mỗi�xƣởng�C�và�D,�trong�đó: 
+ Lắp� đặt, bố trí hệ thống� đƣờng ống, chụp hút thu 
gom mới 
+ Lắp�đặt tháp hấp phụ bằng than hoạt tính từ xƣởng B 
sang�xƣởng C, D 
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3 

Hệ thống thu 
gom�nƣớc thải 
từ công�đoạn 

nấu liệu 

01 HT 

- Nƣớc thải nấu liệu tại mỗi xƣởng�C�và�xƣởng D thu 
gom về 01 hố ga dung tích 1,44m3 (bố trí gần khu vực 
nấu liệu của mỗi�nhà�xƣởng),�sau�đó�bơm�sang�HTXL 
nƣớc thải sản xuất công suất 200m3/ngày.đêm� tại 
xƣởng�B�để xử lý. 

4 Kho chất thải 
nguy hại 01 kho - Xây dựng 01 kho chứa CTNH chung cho cả dự án 

diện tích 400m2 
(Nguồn:�Công ty TNHH INST Magnetic New Materials Vietnam) 

 
1.�Nhà�xƣởng C 
2.�Nhà�xƣởng D 
3. Trạm biến áp 
4. Bể nƣớc PCCC  

5. Trạm�bơm 
6.�Nhà�để xe 
7. Cổng phụ 
8. Nhà bảo vệ 

9. Cổng chính 
10. Cổng nối với�Cơ�sở 1 
11. HTXLNT sinh hoạt 50m3/ngày.đêm 
12. Kho CTNH xây mới (400m2) 

 

Hình 1. 41. Mặt bằng bố trí máy móc sau khi cải tạo�nhà�xƣởng C, D tại�Cơ�sở 2 
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5.2. Danh mục máy móc, thiết bị của dự án 
5.2.1.�Danh�mục�máy�móc�thiết�bị�phục�vụ�cho�sản�xuất: 
Nhà�máy�lựa�chọn�những�máy�móc,�thiết�bị�hiện�đại,�đồng�bộ,�có�tính�năng�

phù�hợp�với�nhu�cầu�sản�xuất,�kinh�doanh�của�dự�án,�tính�đồng�bộ�của�các�thiết�bị�
trong�dây�chuyền�công�nghệ�cao�nhằm�đáp�ứng�yêu�cầu�nâng�công�suất�của�toàn�
nhà máy lên 104�tấn sản�phẩm/năm.�Khi�nâng�công�suất�và�mở�rộng�nhà�xƣởng,�
công�ty�sẽ�bố�trí�lại�máy�móc�thiết�bị�hiện�hữu,�đồng�thời�đầu�tƣ�thêm�máy�móc,�
thiết�bị�phục�vụ�hoạt�động�sản�xuất�với�tình�trạng�máy�từ�90-100%,�cụ�thể: 

- Giữ�nguyên�máy�móc�thiết�bị�tại�nhà�xƣởng�A�– Xƣởng�lắp�ráp: 
Bảng 1. 16. Danh mục máy móc thiết bị tại�nhà�xƣởng A khi dự án�đi�vào�vận hành 

TT Tên máy móc Đơn�vị 
Số 

lƣợng 
Công 
suất 

(kW/h) 

Tình 
trạng 

cũ/mới 

Năm�
SX 

I THIẾT BỊ LẮP RÁP      
1 Thiết�bị�cắt�xử�lý�sau�5G cái 01 1 100% 2023 
2 Thiết�bị�kiểm�nghiệm�5G/SP Cái 04 0,5 100% 2023 
3 Máy�kiểm�tra�phân�loại�AOI Máy 05 1 100% 2023 
4 Máy�khắc�laser Máy 09 0,8 100% 2023 
5 Máy khử�keo Máy 06 1,8 100% 2023 
6 Lò�sấy Cái 04 1,1 100% 2023 
7 Máy�chấm�keo Máy 06 0,75 100% 2023 
8 Cuộn�từ�hóa Cuộn 01 5 100% 2023 
9 Máy�từ�hóa Máy 12 4 100% 2023 

10 Máy�lắc Máy 02 0,75 100% 2023 
11 Máy CCD Máy 08 1 100% 2023 
12 Máy�đóng�gói�chân�không Máy 05 1,5 100% 2023 
II THIẾT BỊ KIỂM TRA      
1 Máy�đo�biên�dạng�(Keyence) Máy 02 0,43 100% 2023 
2 Máy�đo�quang�học�(OMM) Máy 03 0,55 100% 2023 

3 
Máy�quang�phổ�huỳnh�quang�tia�X�tán�sắc�
năng�lƣợng 

Máy 01 0,12 100% 2023 

4 Máy�đo�độ�lệch�nam�châm�vĩnh�cửu Máy 01 0,015 100% 2023 
5 Máy�đo�từ�bề�mặt�JQS� Máy 01 2,5 100% 2023 
6 Máy�đo�lực�kéo�JQS� Máy 01 - 100% 2023 
7 Buồng�thử�nhiệt�độ�và�độ�ẩm Cái 01 2 100% 2023 
8 Buồng�thử�nghiệm�phun�muối Cái 02 - 100% 2023 
9 Buồng�thử�nghiệm�lão�hóa�ở�nhiệt�độ�cao Cái 01 6 100% 2023 

10 Cân�điện�tử Cái 02 2 100% 2023 
11 Máy�đo�lực�kéo� Máy 02 4,5 100% 2023 
12 Kính�hiển�vi  01 0,7 100% 2023 
13 Máy tính Máy 07 - 100% 2023 
14 Máy in Máy 01 - 100% 2023 
15 Máy�đo�độ�cứng Máy 01 - 100% 2023 
16 Máy�đo�độ�bóng�ở�3�góc�độ Máy 01 - 100% 2023 
17 Máy�đo�độ�bóng�lỗ�bề�mặt�cong Máy 01 - 100% 2023 
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18 Máy�khảm�kim�loại�tự�động Máy 02 - 100% 2023 
19 Máy�mài,�đánh�bóng�kim�loại�tự�động Máy 01 - 100% 2023 
20 Kính�hiển�vi�kim�loại  01 - 100% 2023 
21 Máy�đo�độ�nhám Máy 01 - 100% 2023 
22 Máy�đo�quang�phổ Máy 01 - 100% 2023 
23 Máy�đo�độ�dày� Máy 01 - 100% 2023 
24 Miếng�film Miếng 30 - 100% 2023 
25 Bút Dyne Cái 33 - 100% 2023 
26 Băng�keo�3M�610 Cái 10 - 100% 2023 
27 Thiết�bị�phân�tích�hóa�nghiệm� Bộ 01 - 100% 2023 

(Nguồn: Công ty TNHH INST Magnetic New Materials Vietnam) 
- Di�chuyển�máy�móc�thiết�bị�gia�công�CNC�tại�xƣởng�B�sang�xƣởng�C,�D�

và�bổ�sung�thêm�máy�móc�thiết�bị�của�04�dây�chuyền�mạ�điện�mới,�01�khu�vực�vát�
cạnh�và�01�hệ�thống�lọc�nƣớc�RO�công�suất�10m3/h. 

Bảng 1. 17. Máy�móc�thiết�bị�mạ�điện�đầu�tƣ�mới�tại�xƣởng�B 

TT Tên máy móc Đơn�vị 
Số lƣợng Công 

suất 
(kW/h) 

Tình 
trạng 

cũ/mới 

Năm�
SX Hiện 

hữu 
Đầu�tƣ�

mới 
1 Máy�phay�rung�nhỏ Cái 60 60 396 100% 2023 
2 Máy phay rung to Cái 03 03 405 100% 2023 
3 Hệ�thống�lọc�tuần�hoàn�chất�lỏng�mạ HT 01 04 4 100% 2023 
4 Dây�chuyền�SX�tự�động�mạ�niken�điện DC 01 04 500 100% 2023 

6 Hệ� thống� xử� lý� nƣớc� thải� sản� xuất�
công�suất�200m3/ngày HT 01 - 60 100% 2023 

7 HT�lọc�nƣớc�tinh�khiết�RO�(10m3/h) HT 01 01 20 100% 2023 
(Nguồn:�Công�ty�TNHH�INST�Magnetic�New�Materials�Vietnam) 

- Bố�trí�máy�móc�thiết�bị�chuyển�sang�từ�xƣởng�B�và�bổ�sung�máy�móc�thiết�
bị�mới�tại�xƣởng�C�và�xƣởng�D: 

Bảng 1. 18. Máy móc thiết bị bổ sung mới tại�xƣởng�C�và�xƣởng D 

TT Tên Thiết bị  Thông số  
kỹ thuật 

Số 
lƣợng Xuất xứ Năm�sản�

xuất� Ghi chú 

I MÁY MÓC THIẾT BỊ TẠI�XƢỞNG C 
I.a Thiết bị gia công CNC 
1 Máy cắt�đa�dây� 41,5Kw 16 Trung�quốc 2024  

B�chuyển�
sang C 

2 Máy�mài�định 
hình  

Tốc�độ�quay:�
2850 vòng/phút 50 Trung�quốc 2024 

3 Máy�mài�hai�đầu Tốc�độ�nạp�liệu:�
1000 mm/phút 4 Trung�quốc 2024 

4 Thùng�nấu�liệu 12kw 8 Trung�quốc 2024 
5 Tủ�sấy 2.2Kw 1 Trung�quốc 2024 
6 Máy�tiện�CNC 15kw 2 Trung�quốc 2024 
7 Mấy�cuốn�dây� 15kw 2 Trung�quốc 2024 

8 Máy�dính�liệu�
động 3kw 2 Trung�quốc 2024  2 máy thì 

có�1�máy�cũ�
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9 Máy�tẩy�keo 30kw 2 Trung�quốc 2024 

chuyển�từ�
xƣởng�B�

sang, 1 máy 
mới�nhập�
khẩu�từ�TQ� 

I.b Thiết�bị�lắp�ráp 

1 Đầu�cực�từ�hóa�
song song 10 kw 37 Trung�quốc 2024 

Nhập�mới�
100% 

2 Máy�nạp�từ 0,3 kw 63 Trung�quốc 2024 
3 Máy làm mát 1,5kw 70 Trung�quốc 2024 

4 Thiết�bị�nạp�từ�tự�
động 3,0kw 4 Trung�quốc 2024 

5 Thiết�bị�cuộn�dây�
từ�hóa 0,3kw 11 Trung�quốc 2024 

6 Máy�kiểm�tra�tự�
động 1,5kw 42 Trung�quốc 2024 

II MÁY MÓC THIẾT BỊ TẠI�XƢỞNG D 
1 Máy cắt�đa�dây� 41,5Kw 43 Trung�quốc 2024  

Nhập�mới�
100% 

2 Máy�dính�liệu� 3kw 4 Trung�quốc 2024 
3 Máy�tẩy�keo 30kw 4 Trung�quốc 2024 
4 Thùng�nấu�liệu 12kw 8 Trung�quốc 2024 
5 Tủ�sấy 2.2Kw 1 Trung�quốc 2024 

6 Máy�mài�định 
hình 

Tốc�độ�quay:�
2850 vòng/phút 50 Trung�quốc 2024 Nhập�mới�

100% 
Tốc�độ:�0~9000�

vòng/phút 10 Trung�quốc 2023 B�chuyển�
sang C 

7 Máy�mài�hai�đầu Tốc�độ�nạp�liệu:�
1000 mm/phút 

31 Trung�quốc 2024 Nhập�mới�
100% 

11 Trung�quốc 2023 B�chuyển�
sang C 

 (Nguồn:�Công�ty�TNHH�INST Magnetic New Materials Vietnam) 
Ngoài�ra,�để phục vụ cho hoạt�động�hành�chính�văn�phòng,�điều hành hoạt 

động sản xuất của�nhà�máy,�công�ty�còn�đầu�tƣ�các�máy�móc,�thiết bị văn�phòng�
nhƣ�máy�vi�tính,�máy�in,�máy�photocopy,… 

Theo�quy�định của Luật Chuyển giao công nghệ ngày 19/6/2017 và Nghị 
định số 76/2018/NĐ-CP ngày 15/5/2018 của Chính phủ quy�định chi tiết�và�hƣớng 
dẫn thi hành một số điều của Luật Chuyển giao công nghệ thì công nghệ dự án 
không thuộc Danh mục công nghệ hạn chế chuyển giao hoặc danh mục công nghệ 
cấm chuyển giao. 

Chủ cơ�sở cam kết các thiết bị máy�móc�đƣợc sử dụng không thuộc danh 
mục cấm sử dụng ở Việt�Nam.�Đối với máy móc thiết bị đã�qua�sử dụng, chủ cơ�
sở cũng�cam�kết thực hiện�đúng�các�quy�định tại Quyết�định số 18/2019/QĐ-TTg 
ngày 19/4/2019 và Quyết�định số 28/2022/QĐ-TTg của Thủ tƣớng Chính phủ Quy 
định việc nhập khẩu máy móc, thiết bị, dây chuyền công nghệ đã�qua�sử dụng. 
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Ngoài các máy móc phục vụ sản xuất,� công� ty� còn�đầu� tƣ� thêm�các�máy�
móc thiết bị phục vụ cho� văn� phòng� của nhà máy� nhƣ:� máy� vi� tính,� máy�
photocopy, máy fax, bàn ghế,�điều hòa,...  

5.2.2. Danh mục các công trình, thiết bị xử lý�môi�trường: 
Thực hiện Cơ�sở “Nhà�máy�Innovation�Việt�Nam”,�công� ty�chúng�tôi�giữ 

nguyên các công trình, thiết bị xử lý�môi�trƣờng của�Cơ�sở 1 tại Lô CN-07B và 
đầu�tƣ�bổ sung một số hạng mục công trình xử lý�nƣớc thải, khí thải, bố trí lại các 
kho chứa chất thải của�Cơ�sở 2 tại Lô CN-01�do�đó�danh�mục các công trình, thiết 
bị xử lý�môi�trƣờng của cả 2�cơ�sở (Cơ�sở 1 tại�Lô�CN07B�và�Cơ�sở 2 tại Lô CN-
01)�đƣợc thống�kê�nhƣ�sau: 
Bảng 1. 19. Tổng hợp danh mục công trình, thiết bị xử lý�môi�trƣờng của toàn bộ cơ�sở 

sau�khi�đầu�tƣ�mở rộng, nâng công suất 
TT Tên công trình Khối�lƣợng Ghi chú 
A Công�trình,�thiết�bị�xử�lý�môi�trƣờng�của�Cơ�sở�1 
I Các�công�trình�BVMT�hiện�hữu 
1 Hệ�thống�rãnh�thoát�nƣớc�mƣa�và�các�hố�ga�hiện�hữu 01 HT 

Không thay 
đổi�so�với�
Giấy�phép�
môi�trƣờng�

số�
368/GPMT-

BTNMT 
ngày 

18/09/2024 

2 Hệ�thống�thoát�nƣớc�thải�sinh�hoạt�hiện�hữu 01 HT 

2 

Bể� tự� hoại� 03� ngăn� hiện� hữu� (xây� ngầm� phía� dƣới� khu�
nhà�vệ�sinh) 
- Khu nhà xƣởng�A:�01�bể, dung tích 22m3 
- Khu�nhà�xƣởng�B: 01 bể,�dung�tích�22m3 

02 bể 

3 HTXLNT�sinh�hoạt�hiện�hữu�công�suất�40m3/ngày.đêm 01 HT 
4 HTXLNT�sản�xuất�hiện�hữu�công�suất�200m3/ngày.đêm 01 HT 

5 Hệ�thống�thu�gom,�xử�lý�và�tuần�hoàn�nƣớc�khu�vực�vát�cạnh�
hiện�hữu� 01 HT 

6 Hệ�thống�xử�lý�khí�thải�tại�công�đoạn�mạ�điện�hiện�hữu 01 HT 
7 Kho�chứa�chất�thải�rắn�sinh�hoạt�diện�tích�13,65m2 01 kho 
8 Kho�chứa�chất�thải�rắn�thông�thƣờng�diện�tích 27,65m2 01 kho 
II Các�công�trình�BVMT�đầu�tư�mới 
1 Hệ�thống�xử�lý�khí�thải�tại�công�đoạn�mạ�điện�đầu�tƣ�mới 04 HT 

Đầu�tƣ�mới 2 Hệ�thống�thu�gom,�xử�lý�và�tuần�hoàn�nƣớc�khu�vực�vát�cạnh�
đầu�tƣ�mới 01 HT 

B Công�trình,�thiết�bị�xử�lý�môi�trƣờng�của�Cơ�sở�2 
I Các�công�trình�BVMT�hiện�hữu 
1 Hệ�thống�rãnh�thoát�nƣớc�mƣa�và�các�hố�ga�hiện�hữu 01 HT 

Đơn�vị�cho�
thuê nhà 
xƣởng�đã�
đầu�tƣ�xây�

dựng 

2 Hệ�thống�thoát�nƣớc�thải�sinh�hoạt�hiện�hữu 01 HT 

3 

Bể� tự� hoại� 03� ngăn� hiện� hữu� (xây� ngầm� phía� dƣới� khu�
nhà�vệ�sinh) 
- Khu�nhà�xƣởng�A:�02�bể,�thể�tích�mỗi�bể�17,4m3/bể 
- Khu�nhà�xƣởng�B:�02�bể,�thể�tích�mỗi�bể�17,4m3/bể 

04�bể 

4 HTXLNT�sinh�hoạt�hiện�hữu�công�suất�50m3/ngày.đêm 01 HT 
II Các�công�trình�BVMT�đầu�tư�mới 

1 Hệ� thống� xử� lý� khí� thải� tại� công�đoạn� dính� liệu� và� nấu�
liệu�đầu�tƣ�mới 02 HT Đầu�tƣ�mới 

2 Kho�chất�thải�nguy�hại�diện�tích�400m2 01 kho 
 (Nguồn: Công ty TNHH INST Magnetic New Materials Vietnam) 
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5.3. Biện pháp tổ chức thi công các hạng mục công trình của dự án 
Do dự án thuê lại�nhà�xƣởng và các công trình phụ trợ của Công ty TNHH 

phát triển Kim Thịnh đã�đƣợc xây dựng hoàn thiện�và�đang�trong� thời gian chờ 
tiến hành lắp�đặt máy móc thiết bị văn�phòng,�thiết bị sản xuất, bố trí công trình, 
thiết bị bảo vệ môi�trƣờng của dự án với các hoạt�động chính: 

- Chủ cơ�sở nhận�bàn�giao�nhà�xƣởng và bàn giao nhà thầu�để bố trí máy 
móc, thiết bị. 

- Nhà thầu tiếp nhận mặt bằng từ chủ cơ�sở và chuẩn bị nhân công lắp�đặt 
máy móc, thiết bị. Nhập, vận chuyển và tập kết máy móc, thiết bị. 

- Thử tải trọng nền, lắp�đặt máy móc thiết bị, bố trí hệ thống�điện cho máy 
móc, thiết bị. 

- Kiểm tra, nghiệm�thu�trƣớc�khi�đƣa�vào�vận hành thiết bị. 
5.3.1. Nhu cầu về nguyên nhiên liệu phục vụ giai�đoạn thi công lắp�đặt 

máy móc thiết bị 
Do toàn bộ nhà�xƣởng Cơ�sở 2 đƣợc công ty thuê lại của Công ty TNHH 

phát triển Kim Thịnh nên�giai�đoạn cải tạo�nhà�xƣởng công ty chỉ sử dụng sắt, 
thép và các tấm�ngăn�panel,�khung�nhôm�kính�để ngăn�các�khu�vực làm việc,�sơn�
để sơn�lại�tƣờng�nhà�xƣởng với khối�lƣợng�ƣớc tính khoảng khoảng 21,687 tấn. 

- Số lƣợng�công�nhân�lao�động phục vụ thi công lắp�đặt máy móc thiết bị là: 
30 công nhân. 

- Nhu cầu sử dụng�nƣớc trong thi công: Trung bình mỗi�ngày�lƣợng�nƣớc phục 
vụ sinh hoạt cho 30 công nhân thi công lắp�đặt máy móc thiết bị là 1,35 m3/ngày.  

- Nhu cầu về điện�năng:�Điện�năng�phục thi công dự án�đƣợc�đấu nối từ 
nguồn�điện hiện có của KCN Cẩm Khê. 

Bảng 1. 20. Tổng hợp khối�lƣợng nguyên vật liệu phục vụ thi công cải tạo�nhà�xƣởng 

TT Tên vật liệu Trọng�lƣợng 
(tấn/m3) 

Khối 
lƣợng (m3) 

Khối�lƣợng 
(tấn) 

Nguồn gốc 

1 Thép hình, tấm, tròn 7,85 01 7,85 Thái Nguyên 
2 Que hàn 2,5 0,72 1,8 Phú Thọ 
3 Đinh�các�loại 7,8 0.017 0,137 Phú Thọ 
4 Gỗ các loại 0,8 15 12 Phú Thọ 
5 Cửa nhôm kính - - 10 Phú Thọ 

Tổng  21,687 tấn  
[Nguồn: Công ty TNHH INST Magnetic New Materials Vietnam] 

Các nguyên vật liệu phục vụ cải tạo�nhà�xƣởng�đƣợc�mua�trên�địa bàn tỉnh 
Phú Thọ và các tỉnh lân cận�trong�nƣớc. 

5.3.2. Danh mục máy móc thiết bị phục vụ giai�đoạn thi công lắp�đặt máy 
móc thiết bị: 

Dựa vào khối�lƣợng thi công cải tạo và thời gian thi công cải tạo các hạng 
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mục công trình của dự án công ty chúng tôi dự kiến sử dụng�máy�móc�nhƣ�sau: 
Bảng 1. 21. Tổng hợp danh mục, máy móc thiết bị phục vụ trong 

quá trình thi công cải tạo nhà�xƣởng 

TT Loại thiết bị Số 
lƣợng 

Tổng số 
ca làm 

việc 

Định 
mức tiêu 
hao NL* 

Nhu 
cầu NL 
sử dụng 

Năm�
sản 
xuất 

Tình 
trạng 

cũ/mới 
1 Máy hàn 23 kw 25 72 23 kwh 1.886 2020 85% 

2 Máy cắt gạch�đá�công�suất 
1,7 kW 1 245 3 kwh 735 2020 85% 

3 Máy cắt uốn cốt thép 5kw 1 125 9 kwh 1.134 2020 85% 
4 Máy mài 2 67 21,6kwh 1.576,8 2019 85% 

5 Máy khoan bê tông cầm tay 
công suất 0,75kW 1 80 1,1 kwh 93,5 2018 80% 

6 Máy cắt sắt cầm tay 1,7KW 25 32 3 KWh 90 2020 90% 
7 Máy�cƣa�gỗ cầm tay 1,3KW 25 18 3 KWh 75 2020 90% 

Tổng điện 12.614,3 Kwh 
 [Nguồn: Dự toán công trình] 

Toàn bộ máy móc thiết bị phục vụ thi công của dự án không sử dụng nhiên 
liệu hóa thạch chỉ sử dụng�điện�năng�với tình trạng�máy�móc�đạt tiêu chuẩn�đăng�
kiểm Việt Nam.  

5.3.3. Biện pháp tổ chức thi công trong giai�đoạn lắp�đặt máy móc thiết bị: 
- Sau khi nhận bàn giao mặt bằng: kiểm tra, vệ sinh�đánh�dấu�đƣờng tâm & 

hƣớng của thiết bị theo bản vẽ thiết kế đƣợc duyệt. 
- Tùy vào thể tích và trọng� lƣợng thiết bị, mặt bằng khu vực lắp�đặt, nhà 

thầu trình biện pháp cẩu lắp cho chủ đầu�tƣ�duyệt�để đảm bảo�an�toàn… 
- Vận chuyển thiết bị đến khu vực lắp�đặt, cẩu lắp thiết bị theo biện pháp 

cẩu lắp�đã�đƣợc phê duyệt. 
- Căn� chỉnh, siết bu lông, lắp� đặt các thiết bị có� liên� quan…�Tiến hành 

nghiệm thu lắp�đặt theo tiêu chuẩn.  
- Ngoài ra, chủ cơ�sở cần thực hiện biện pháp quản lý và bảo vệ môi�trƣờng 

trong quá trình cải tạo�nhà�xƣởng, lắp�đặt máy móc thiết bị của dự án.�Sơ�đồ tổ 
chức quản�lý�môi�trƣờng�trong�giai�đoạn cải tạo, lắp�đặt�máy�móc�đƣợc trình bày 
nhƣ�sau: 

(trang bên)  
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Hình 1. 42.�Sơ�đồ tổ chức CBCNV quản lý và thực hiện�trong�giai�đoạn cải tạo, lắp�đặt 
máy móc thiết bị máy móc, thiết bị  

5.4. Tiến�độ, vốn�đầu�tƣ,�tổ chức quản lý và thực hiện dự án 
5.4.1. Tiến�độ thực hiện dự án:  
- Đối với�giai�đoạn�1:�Đã�hoàn�thiện dự án�và�đƣa�vào�vận hành chính thức 
- Đối với�giai�đoạn 2: Thực hiện thủ tục�đầu� tƣ�và�chính� thức�đi�vào�hoạt 

động là tháng 7/2025. 
5.4.2. Vốn�đầu�tư: 
Tổng vốn�đầu� tƣ:�413.930.000.000�VNĐ (Bốn�trăm�mười ba tỷ chín� trăm�ba�

mươi�triệu�đồng Việt Nam) và�tƣơng�đƣơng�17.000.000 USD (Mười bảy triệu�đô�la�
Mỹ),�(điều chỉnh�tăng�154.440.000.000�VNĐ,�tƣơng�đƣơng�6.000.000�USD)�trong�đó: 

- Vốn góp của�nhà�đầu� tƣ:�212.310.000.000�VNĐ�(Hai�trăm�mƣời hai tỷ ba 
trăm�mƣời triệu�đồng Việt�Nam)�tƣơng�đƣơng�9.000.000�USD�(Chín�triệu�đô�la�Mỹ). 

Bảng 1. 22. Tiến�độ góp vốn�đầu�tƣ�của dự án 
Tên�nhà�đầu�tƣ Số vốn góp  Tỷ lệ 

(%) 
 

Phƣơng�
thức góp 

vốn  

Tiến�độ 
góp vốn VNĐ Tƣơng�

đƣơng�USD 
INST MAGNETIC 

APPLICATION 
(HONG KONG) 

LIMITED 

413.930.000.000 17.000.000 100% 
 Tiền mặt Đã�góp�đủ 

- Vốn�huy�động:�201.620.000.000�VND�(Hai�trăm�linh�một tỷ sáu�trăm�hai�
mƣơi� triệu�đồng Việt�Nam)� tƣơng�đƣơng�8.000.000�USD� (Tám� triệu� đô� la�Mỹ), 
trong�đó: 

+�Giai�đoạn 1: Không 
+ Giai� đoạn� 2:� 201.620.000.000�VND� (Hai� trăm� linh�một tỷ sáu� trăm� hai�

mƣơi�triệu�đồng Việt�Nam)�tƣơng�đƣơng�8.000.000�USD�(Tám�triệu�đô�la�Mỹ) vay 

Chủ cơ�sở 

Cán bộ quản lý toàn bộ dự án 

Chủ huy�trƣởng công trình Quản�lý�an�toàn�và�môi�trƣờng 

Giám sát thi công 

Công nhân 
 thi công 

Công nhân 
 thi công 

Công nhân 
 thi công 

Công nhân 
 thi công 



Báo�cáo�đề xuất cấp lại GPMT Cơ�sở “Nhà�máy�sản xuất nam châm - INST Magnetic New 
Materials�Vietnam”�tại khu công nghiệp Cẩm Khê, huyện Cẩm Khê, tỉnh Phú Thọ 

 

Chủ cơ�sở: Công ty TNHH INST Magnetic New Materials Vietnam                          74 
Địa chỉ: Lô CN07-03, KCN Cẩm Khê, huyện Cẩm Khê, tỉnh Phú Thọ 
 

từ INST MAGNETIC APPLICATION (HONG KONG) và các tổ chức tín dụng   
5.4.3. Tổ chức quản lý và thực hiện dự án: 
a. Chế độ làm việc:  
Theo chế độ lao�động của�Nhà�nƣớc�ban�hành�và�điều kiện cụ thể của công 

ty, chế độ làm việc tại�nhà�máy�nhƣ�sau: 
- Số ngày làm việc: 300�ngày/năm. 
- Số ca làm việc trong ngày: 02 ca. 
- Số giờ làm việc trong ca: 8 giờ/ca. 
b.�Cơ�cấu tổ chức, quản lý sản xuất:  
Khi Dự án�đi�vào�hoạt�động, Công ty TNHH INST Magnetic New Materials 

Vietnam chúng� tôi� căn� cứ vào quy mô, công suất�để quyết�định�cơ�cấu cán bộ, 
nhân viên. Dự kiến nhu cầu sử dụng�lao�động khi dự án�đi�vào�hoạt�động ổn�định 
khoảng 1000 cán bộ, công nhân viên (bao gồm cả lao�động phổ thông,�lao�động có 
tay nghề và nhân sự có�trình�độ quản lý). 

Bảng 1. 23. Nhu cầu sử dụng�lao�động của dự án 

TT Chức vụ Lao�động 
Việt Nam 

Lao�động 
nƣớc ngoài 

Tổng số 
lƣợng�ngƣời 

I Cơ�sở 1 490 20 510 
1 Giám�đốc  0 1 1 
2 Nhân�viên�văn�phòng 85 4 89 
4 Nhân viên kỹ thuật 405 15 420 
II Cơ�sở 2 480 10 490 
1 Nhân�viên�văn�phòng 10 3 13 
2 Nhân viên kỹ thuật 470 7 477 

Tổng cộng�(ngƣời) 970 30 1.000 

* Nguồn cung cấp nhân lực: 
- Lao�động gián tiếp:�Lao�động gián tiếp�là�lao�động không trực tiếp tham 

gia vào hoạt�động sản xuất, vận�hành�máy�móc�để sản xuất sản phẩm. Lực�lƣợng 
lao� động này chủ yếu tập trung trong Bộ phận�hành� chính�văn�phòng,�kế toán, 
nhân�viên�kinh�doanh…vv. 

- Lao�động trực tiếp: Là những�ngƣời tham gia trực tiếp vào vận hành máy 
móc thiết bị trong quá trình hoạt�động sản xuất và trực tiếp kiểm tra chất�lƣợng 
sản phẩm. Bộ phận�này�đƣợc chia làm nhiều tổ phù hợp với yêu cầu của quá trình 
hoạt�động sản xuất và dây chuyền thiết bị trang bị cho nhà máy. 

* Chế độ tuyển dụng,�đào�tạo: 
Do�đặc�thù�sản�xuất�của�nhà�máy�mà�trình�độ�lao�động�của�công�nhân�yêu�

cầu�từ� tốt�nghiệp�PTTH�và�trung�học�chuyên�nghiệp�trở�lên,�ƣu�tiên�con�em�địa�
phƣơng�có�đất�dành�cho�xây�dựng�khu�công�nghiệp Cẩm�Khê.�Tùy�theo�năng�lực�
sản�xuất�kinh�doanh�và�khả�năng�phát�triển,�công�ty�sẽ�bố�trí�hợp�lý�các�lao�động�
làm�việc�trong�các�công�đoạn�của�dây�chuyền�sản�xuất. 
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Công�ty�sẽ�xây�dựng�phƣơng�án�tuyển�dụng�và�đào�tạo�kỹ�thuật�vận�hành�
máy�móc�cho�ngƣời�lao�động�trƣớc�khi�Nhà�máy�đi�vào�hoạt�động�sản�xuất. 

Lao�động�trong�nhà�máy�đƣợc�ký�hợp�đồng�lao�động�và�hƣởng�mọi�chế�độ�
đối�với�ngƣời�lao�động�theo�quy�định�của�Bộ�Luật�Lao�động. 

Công�ty�sẽ�liên�tục�có�kế�hoạch�đào�tạo�tại�chỗ�cho�ngƣời�lao�động.�Ngoài�
ra, trong�giai�đoạn�đầu�thực�hiện�dự�án�và�những�năm�tiếp�theo�tùy�theo�yêu�cầu�
của�hoạt�động�sản�xuất,�công�ty�sẽ�đƣa�lao�động�ra�nƣớc�ngoài�hằng�năm�để�đào�
tạo�thêm.� 

Đối với�lao�động�ngoài�nƣớc,�do�đặc thù của hoạt�động sản xuất nên sẽ có 
một số nhân lực ngoài�nƣớc nhập cảnh�để thực hiện việc�đào�tạo,�hƣớng dẫn sử 
dụng thiết bị, kiểm tra chất�lƣợng sản phẩm...�Vì�lý�do�đó,�công�ty�đề nghị với các 
cơ�quan�quản�lý�nhà�nƣớc có thẩm quyền của tỉnh Phú Thọ đồng ý cho công ty 
đƣợc tuyển dụng khoảng 30 lao� động là ngƣời�nƣớc ngoài trong thời gian thực 
hiện dự án�đầu�tƣ.�Những�lao�động�này�là�ngƣời quản lý và là các kỹ sƣ�công�nghệ 
do công ty tuyển dụng. Nhiệm vụ chủ yếu của�lao�động�ngƣời�nƣớc�ngoài�là�đào�
tạo tại chỗ cho các kỹ sƣ� hoặc� lao� động kỹ thuật� ngƣời Việt Nam, từng� bƣớc 
chuyển giao công nghệ cho�ngƣời�lao�động Việt�Nam.�Khi�lao�động Việt�Nam�đã�
làm chủ đƣợc công nghệ sản xuất, thì công ty sẽ giảm dần�lao�động�là�ngƣời�nƣớc 
ngoài. 
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CHƢƠNG�II 
SỰ PHÙ HỢP CỦA DỰ ÁN�ĐẦU�TƢ VỚI QUY HOẠCH, 

KHẢ NĂNG CHỊU TẢI CỦA MÔI�TRƢỜNG 
 

1. SỰ PHÙ HỢP CỦA DỰ ÁN� ĐẦU� TƢ� VỚI QUY HOẠCH BẢO VỆ MÔI 
TRƢỜNG QUỐC GIA, QUY HOẠCH TỈNH,�PHÂN�VÙNG�MÔI�TRƢỜNG 

1.1. Sự phù hợp của dự án�đầu� tƣ� với quy hoạch bảo vệ môi� trƣờng 
quốc gia 

Tại thời�điểm lập báo cáo đề xuất cấp GPMT dự án, Quy hoạch bảo vệ môi 
trƣờng Quốc gia thời kỳ 2021 - 2030, tầm�nhìn�đến�năm�2050�đã�đƣợc�Thủ tƣớng 
Chính phủ phê duyệt tại Quyết�định�số�611/QĐ-TTg ngày 8/7/2024.  

Trong�đó: 
- Sự phù hợp về mục� tiêu:�Theo�Điểm a, Khoản�2,�Điều 1 Quyết�định số 

611/QĐ-TTg ngày 8/7/2024 của Thủ tƣớng Chính phủ về phê duyệt Quy hoạch 
bảo vệ môi�trƣờng Quốc gia thời kỳ 2021 - 2030, tầm�nhìn�đến�năm�2050�đã�đƣa�ra�
mục tiêu tổng�quát�nhƣ�sau:�“…Chủ động phòng ngừa, kiểm�soát�được ô nhiễm và 
suy� thoái�môi� trường; phục hồi và cải thiện�được chất� lượng�môi� trường;�ngăn�
chặn suy giảm và nâng cao chất� lượng�đa�dạng sinh học, nhằm bảo�đảm quyền 
được sống� trong�môi� trường trong lành của�Nhân�dân� trên�cơ�sở sắp xếp,�định 
hướng phân bố hợp lý không gian, phân vùng quản lý chất� lượng�môi� trường; 
định hướng thiết lập các khu bảo vệ, bảo tồn�thiên�nhiên�và�đa�dạng sinh học; 
hình thành các khu xử lý chất thải tập trung cấp quốc gia, cấp vùng, cấp tỉnh; 
định�hướng xây dựng mạng�lưới quan trắc và cảnh�báo�môi�trường cấp quốc gia 
và cấp tỉnh; phát triển kinh tế - xã hội bền vững�theo�hướng kinh tế xanh, kinh tế 
tuần hoàn, kinh tế các-bon thấp, hài hòa với tự nhiên và thân thiện với môi 
trường, chủ động ứng phó với biến�đổi khí hậu…”. 

- Sự phù hợp về nhiệm vụ của Quy hoạch:�Theo�Điểm a, Khoản�3,�Điều 1 
đã�đƣa�ra nhiệm vụ cụ thể của Quy hoạch�nhƣ�sau:�“…Giảm thiểu�tác�động�đến 
môi� trường từ hoạt�động phát triển kinh tế - xã hội; Quản lý chất thải rắn sinh 
hoạt, chất thải rắn công nghiệp, chất thải nguy hại; Quản lý, cải thiện và nâng 
cao chất�lượng�môi�trường…”.  

Ngoài�ra,�theo�Điểm 3, Khoản�1,�Điều 1 Quyết�định số 450/QĐ-TTg ngày 
13/4/2022 của Thủ tƣớng Chính phủ về phê duyệt chiến�lƣợc bảo vệ môi�trƣờng 
quốc� gia� đến� năm� 2030,� tầm� nhìn� đến� năm� 2050� thì� mục tiêu tổng quát là: 
“…Ngăn�chặn�xu�hướng�gia�tăng�ô�nhiễm, suy�thoái�môi�trường; giải quyết các 
vấn� đề môi� trường cấp bách; từng� bước cải thiện, phục hồi chất� lượng môi 
trường;�ngăn�chặn sự suy giảm�đa�dạng sinh học; góp phần�nâng�cao�năng�lực 
chủ động ứng phó với biến�đổi khí hậu; bảo�đảm�an�ninh�môi�trường, xây dựng và 
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phát triển các mô hình kinh tế tuần hoàn, kinh tế xanh, các-bon thấp, phấn�đấu 
đạt�được các mục tiêu phát triển bền vững 2030 của�đất�nước…” và�theo�Điểm 1, 
Khoản�2,�Điều 1: “…Chủ động kiểm�soát�các�cơ�sở có�nguy�cơ�gây�ô�nhiễm môi 
trường�cao;�ngăn chặn�các�tác�động xấu�đối với�môi�trường…”. 

Do�đó, việc triển khai cơ�sở “Nhà�máy�sản xuất nam châm - INST Magnetic 
New�Materials�Vietnam”�tại khu công nghiệp Cẩm Khê, huyện Cẩm Khê, tỉnh Phú 
Thọ đảm bảo tuân thủ các�quy�định pháp luật về BVMT và�đảm bảo triển khai tốt 
các nội dung, nhiệm vụ có liên quan góp phần thực hiện mục tiêu chung về bảo vệ 
môi�trƣờng của quốc gia là phù hợp với Quy hoạch bảo vệ môi�trƣờng quốc gia thời 
kỳ 2021 - 2030, tầm�nhìn�đến�năm�2050�và�phù�hợp với Chiến�lƣợc bảo vệ môi 
trƣờng quốc gia, cụ thể:  

+ Dự án áp dụng các công trình, biện pháp giảm thiểu�các�tác�động xấu gây 
ô nhiễm�môi�trƣờng, các sự cố môi�trƣờng trong quá trình hoạt�động�đảm bảo theo 
quy�định của pháp luật là phù hợp với mục tiêu của Chiến�lƣợc BVMT quốc gia; 

+ Dự án chủ động phòng ngừa, kiểm�soát,�ngăn�chặn�các�tác�động xấu lên 
môi�trƣờng, các sự cố môi�trƣờng; quản lý nội vi và thu gom, xử lý�nƣớc thải, khí 
thải phát sinh trong quá trình hoạt�động của dự án, kiểm soát an toàn hóa chất, an 
toàn phòng chống cháy nổ, sự cố môi� trƣờng�đảm bảo�đạt tiêu chuẩn� trƣớc khi 
thải�ra�môi�trƣờng.�Nhƣ�vậy, dự án phù hợp với mục tiêu và nhiệm vụ của Quy 
hoạch bảo vệ môi�trƣờng quốc gia và Chiến�lƣợc bảo vệ môi�trƣờng quốc gia. 

1.2. Sự phù hợp của dự án�đầu�tƣ�với quy hoạch của tỉnh 
Tại thời�điểm lập�báo�cáo�đề xuất cấp giấy�phép�môi�trƣờng dự án, tỉnh Phú 

Thọ đã�đƣợc Thủ tƣớng Chính phủ phê duyệt Quy hoạch tỉnh Phú Thọ thời kỳ 
2021-2030, tầm� nhìn� đến� năm� 2050� tại Quyết� định số 1579/QĐ-TTg ngày 
05/12/2023,�theo�đó�phƣơng�án�phát�triển ngành công nghiệp của tỉnh Phú Thọ là: 
Phát triển công nghiệp�theo�hướng bền vững, thân thiện với�môi�trường,�trong�đó�
chú trọng phát triển công nghiệp theo chiều sâu, sản phẩm có giá trị gia�tăng�cao�
và tham gia sâu vào chuỗi giá trị toàn cầu. Phát triển và giữ vững vai trò là trung 
tâm công nghiệp của vùng trung du và miền núi phía Bắc; hình thành chuỗi liên 
kết khu vực�động lực của vùng tại�vành�đai�Bắc Giang - Thái Nguyên - Phú Thọ. 
Ưu�tiên�thu�hút�các�ngành�công�nghiệp có giá trị gia�tăng�cao�(chế biến, chế tạo, 
điện tử, công nghệ thông�tin,�cơ�khí�lắp ráp hiện�đại, máy nông nghiệp, thiết bị, 
dụng cụ y tế,...); phát triển công nghiệp chế biến thực phẩm sử dụng công nghệ 
tiên tiến, hiện� đại;� cơ� cấu lại và nâng cao giá trị các sản phẩm công nghiệp 
truyền thống (hóa chất, giấy, phân bón, vật liệu xây dựng)�theo�hướng có chọn lọc 
để giảm thiểu ô nhiễm�môi�trường.  

Vì vậy Dự án với mục tiêu sản�xuất nam�châm,�đế gắn nam châm cho các 
thiết bị, linh kiện�điện tử sẽ phát triển công nghiệp của tỉnh, phù hợp với� định 
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hƣớng phát triển công nghiệp của cả nƣớc và yêu cầu phát triển kinh tế - xã hội 
của tỉnh�giai�đoạn 2021-2025,�định�hƣớng�đến�năm�2030�và�những�năm�tiếp theo; 
ƣu�tiên�phát�triển những�ngành�phát�huy�đƣợc tiềm�năng,�thế mạnh,�có�hàm�lƣợng 
khoa học công nghệ, thân thiện với�môi�trƣờng và có giá trị kinh tế cao. 

1.3. Sự phù hợp của dự án với ngành nghề đầu�tƣ�và�phân�khu�chức 
năng�của KCN Cẩm Khê 

1.3.1.�Đánh�giá�sự�phù�hợp�với�phân�khu�chức�năng�KCN�Cẩm�Khê 
 Căn� cứ� Quyết� định� số� 335/QĐ-UBND ngày 18/02/2019� của�UBND� tỉnh�

Phú�Thọ;�Quyết�định�số�3077/QĐ-UBND�ngày�23/11/2022�của�UBND�tỉnh�Phú�
Thọ�về�việc�phê�duyệt�điều�chỉnh�cục�bộ�Quy�hoạch�phân�khu�xây�dựng�Khu�công�
nghiệp�Cẩm�Khê,�huyện�Cẩm�Khê,�tỉnh�Phú�Thọ,�tỷ�lệ�1/2000�và�Quyết�định�số�
20/QĐ-UBND ngày 05/01/2023�của�UBND�tỉnh�Phú�Thọ�về�việc�điều�chỉnh�cơ�
cấu�sử�dụng�đất�đã�giao�cho�Công�ty�cổ�phần�xây�dựng�Đức�Anh�theo�đó�các�chỉ�
tiêu�sử�dụng�đất�của�cơ�sở�sau�khi�điều�chỉnh�nhƣ�sau:�Đất�xây�dựng�nhà�máy�và�
kho�tàng�có�Kí�hiệu�CN:�Từ�Lô�CN01�đến�Lô�CN22.  

Vị�trí�Dự�án�“Nhà�máy�sản�xuất�nam�châm�- INST Magnetic New Materials 
Vietnam”�có�địa�điểm�thực�hiện�dự�án�tại� lô CN07,�KCN�Cẩm�Khê,�huyện�Cẩm�
Khê,� tỉnh�Phú�Thọ� thuộc�ngành�nghề� “Sản�xuất� sản� phẩm�khác�bằng�kim� loại”�
(mã ngành 25) và “Sản�xuất�thiết�bị�điện”�(mã�ngành�27) nằm�trong�nhóm�ngành�
nghề tại�Quyết�định�số�918/QĐ-UBND�ngày�17/5/2024�của�UBND�tỉnh�Phú�Thọ�
và� Giấy� phép�Môi� trƣờng� số� 306/GPMT-BTNMT� ngày� 13/8/2024� của� Bộ� Tài�
nguyên�và�Môi�trƣờng.�Do�vậy,�dự�án�hoàn�toàn�phù�hợp�với�phân�khu�chức�năng,�
ngành�nghề�thu�hút�đầu�tƣ�vào�KCN�Cẩm�Khê.�Hoạt�động�của�dự�án sẽ�góp�phần�
khai�thác�quỹ�đất�tại�KCN Cẩm�Khê một�cách�hiệu�quả,�thúc�đẩy�phát�triển�ngành�
công�nghiệp�hỗ�trợ�tại�địa�phƣơng. 

1.3.2.�Đánh�giá�sự�phù�hợp�với�ngành�nghề�được�thu�hút�tại KCN Cẩm�Khê: 
Căn�cứ�Quyết�định�số�918/QĐ-UBND�ngày�17/5/2024�của�UBND�tỉnh�Phú�

Thọ�về�việc�điều�chỉnh�tính�chất�Khu�công�nghiệp�Phú�Hà,�thị�xã�Phú�Thọ�và�Khu�
công�nghiệp�Cẩm�Khê,�huyện�Cẩm�Khê,�theo�đó�danh�mục�các�ngành�nghề�đƣợc�
phép�thu�hút�đầu�tƣ�vào�KCN�Cẩm�Khê�bao�gồm: 

Bảng�2.�1.�Danh�mục�ngành�nghề�thu�hút�đầu�tƣ�vào�KCN�Cẩm�Khê 

TT Ngành�nghề�thu�hút�đầu�tƣ Mã�ngành�kinh�tế�
Việt�Nam 

1 Sản�xuất,�chế�biến�thực�phẩm C10 
2 Sản�xuất�đồ�uống C11 
3 Dệt�may,�sản�xuất�trang�phục� C14 
4 Sản�xuất�giày,�dép C152 

5 Chế�biến�gỗ�và�sản�xuất�sản�phẩm�từ�gỗ,�tre,�nứa�(trừ�giƣờng,�
tủ,�bàn,�ghế);�sản�xuất�sản�phẩm�từ�rơm,�rạ�và�vật�liệu�tết�bện C16 

6 Sản�xuất�giấy�và�sản�phẩm�từ�giấy C170 
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7 In,�sao�chép�bản�ghi�các�loại C18 
8 Sản�xuất�hoá�chất�và�sản�phẩm�hoá�chất C20 
9 Sản�xuất�thuốc,�hoá�dƣợc�và�dƣợc�liệu C21 

10 Sản�xuất�sản�phẩm�từ�cao�su�và�plastic C22 
11 Sản�xuất�sản�phẩm�từ�khoáng�phi�kim�loại�khác C23 
12 Sản�xuất�kim�loại:Đúc�kim�loại C243 
13 Sản�xuất�sản�phẩm�từ�kim�loại�đúc�sẵn�(trừ�máy�móc,�thiết�bị):  
- Sản�xuất�các�cấu�kiện�kim�loại,�thùng,�bể�chứa�và�nồi�hơi. C251 

- Sản�xuất�sản�phẩm�khác�bằng�kim�loại;�các�dịch�vụ�xử�lý,�gia�
công�kim�loại 

 
C259 

14 Sản�xuất�sản�phẩm�điện�tử,�máy�vi�tính�và�sản�phẩm�quang�học C26 
15 Sản�xuất�thiết�bị�điện C27 
16 Sản�xuất�máy�móc,�thiết�bị�chƣa�đƣợc�phân�vào�đâu C28 
17 Sản�xuất�ô�tô�và�xe�có�động�cơ�khác C29 
18 Sản�xuất�phƣơng�tiện�vận�tải�khác C30 
19 Sản�xuất�giƣờng,�tủ,�bàn,�ghế C31 
20 Công�nghiệp�chế�biến,�chế�tạo�khác C32 
21 Sửa�chữa,�bảo�dƣỡng�và�lắp�đặt�máy�móc�và�thiết�bị C33 

22 Sản�xuất�và�phân�phối�điện,�khí�đốt,�nước�nóng,�hơi�nước�và�
điều�hoà�không�khí,�cụ�thể:  

- Điện�mặt�trời. D35116 

- Sản� xuất,� phân� phối� hơi� nƣớc,� nƣớc� nóng� và� điều� hoà� không�
khí 

D35301 

23 Vận� tải� kho bãi:� Kho� bãi� và� lƣu� giữ� hàng� hóa� phục� vụ� hoạt�
động�logistics H521 

24 
Hoạt� động� kinh� doanh� bất� động� sản:� Kinh� doanh� bất� động�
sản,�quyền�sử�dụng�đất�thuộc�chủ�sở�hữu,�chủ�sử�dụng�hoặc�đi�
thuê 

L6810 

25 Hoạt�động�chuyên�môn,�khoa�học�và�công�nghệ:�Kiểm�tra�và 
phân�tích�kỹ�thuật M71200 

26 Hoạt�động�dịch�vụ�hỗ� trợ�kinh�doanh�khác�còn� lại�chƣa�đƣợc�
phân�vào�đâu N82990 

27 Hoạt�động�dịch�vụ�khác:�Sửa�chữa�máy�vi�tính�và�thiết�bị�liên�
lạc S951 

* Ghi chú:Mã�ngành�kinh� tế� theo�Quyết�định� số�27/QĐ-TTg ngày 6/7/2018�của�Thủ� tướng�
Chính�phủ�ban�hành�hệ�thống�ngành�kinh�tế�Việt�Nam. 

Dự� án� “Nhà� máy� sản� xuất� nam� châm� - INST Magnetic New Materials 
Vietnam”� tại� khu� công�nghiệp�Cẩm�Khê,� huyện�Cẩm�Khê,� tỉnh�Phú�Thọ� thuộc�
ngành�nghề�“Sản�xuất�sản�phẩm�khác�bằng�kim�loại”�(mã ngành 25) và “Sản�xuất�
thiết�bị�điện”� (mã�ngành�27) do�vậy�dự�án�của�Công� ty�TNHH INST Magnetic 
New Materials Vietnam hoàn� toàn� phù� hợp� với� ngành� nghề� đƣợc� thu� hút� vào�
KCN�Cẩm�Khê. 

1.4. Sự phù hợp của dự án với�phân�vùng�môi�trƣờng tỉnh Phú Thọ 
Theo Quy hoạch tỉnh Phú Thọ thời kỳ 2021-2030, tầm�nhìn�đến�năm�2050�

đã�đƣợc Thủ tƣớng Chính phủ phê duyệt tại Quyết�định số 1579/QĐ-TTg ngày 
5/15/2023, phân vùng bảo vệ môi� trƣờng tỉnh Phú Thọ đƣợc�xác� định theo các 
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nhóm�tiêu�chí�để�phân�theo�3�cấp�độ:  
- Cấp�độ 1 là vùng bảo vệ nghiêm ngặt; 
- Cấp�độ 2 là vùng hạn chế phát thải; 
- Cấp�độ 3 là vùng khác.  
Dự án “Nhà� máy� sản xuất nam châm - INST Magnetic New Materials 

Vietnam”�tại khu công nghiệp Cẩm Khê, huyện Cẩm Khê, tỉnh Phú Thọ của Công 
ty TNHH INST Magnetic New Materials Vietnam thuộc�phân�vùng�môi�trƣờng D 
(vùng khác) - Tiểu vùng này bao gồm các diện�tích�đất�và�thủy�vực�còn�lại trên 
địa bàn tỉnh Phú Thọ, phục vụ các hoạt�động phát triển kinh tế - xã hội trong hiện 
tại�và�tƣơng�lai.�Đƣợc phép phát thải trong khả năng�chịu tải�môi�trƣờng và khả�
năng�cung�ứng�của dịch vụ hệ�sinh�thái�tự�nhiên;�tuân�thủ các�quy�định pháp luật�
về�bảo vệ môi�trƣờng. 

Nƣớc thải phát sinh từ hoạt�động của Dự án sau khi xử lý sẽ đƣợc�đấu nối 
vào hệ thống� thu�gom�nƣớc thải và dẫn về Trạm xử lý� nƣớc thải tập trung của 
KCN Cẩm Khê. Tại thời�điểm lập�báo�cáo�đề xuất cấp Giấy�phép�môi�trƣờng của 
dự án, hệ thống xử lý�nƣớc thải tập trung của KCN Cẩm�Khê�đã�xây�dựng hoàn 
thành, lắp� đặt xong máy móc thiết bị của Modul 1 với công suất 
5.000m3/ngày.đêm� và� đƣợc Bộ Tài� nguyên� và� môi� trƣờng cấp Giấy phép môi 
trƣờng số 306/GPMT-BTNMT ngày 13/08/2024. 

Nƣớc thải từ Trạm xử lý�nƣớc thải của KCN Cẩm�Khê�đƣợc thải ra Kênh 
Bắc�(kênh�thoát�nƣớc quanh Khu công nghiệp),�sau�đó�thoát�ra�hệ thống kênh tiêu 
của khu vực (thuộc dự án xây dựng hệ thống trạm�bơm�tiêu�cho�các�xã�Sai�Nga,�
Sơn�Nga,�Thanh�Nga�và�Thị trấn�Sông�Thao�đoạn qua xã Sai Nga, huyện Cẩm 
Khê)�sau�đó�thoát�ra�sông�Hồng.�Do�đó,�căn�cứ phân�vùng�môi�trƣờng tỉnh Phú 
Thọ, vị trí KCN Cẩm Khê thuộc vùng hạn chế phát thải vì vậy các hoạt�động phát 
triển�trong�vùng�cần�đƣợc quản lý, kiểm soát chặt chẽ nhằm hạn chế phát thải.�Các�
dự�án�đầu�tƣ�mới,�mở�rộng,�nâng�công�suất� trong�KCN�phải� thực�hiện�theo�yêu�
cầu�bảo vệ môi�trƣờng�quy�định,�đặc biệt là phải�đảm bảo các quy chuẩn kỹ thuật 
môi�trƣờng�theo�quy�định.  

Từ các yêu cầu trên, dự án�“Nhà máy sản xuất nam châm - INST Magnetic 
New�Materials�Vietnam”�tại KCN Cẩm Khê, huyện Cẩm Khê trong quá trình hoạt 
động sẽ cam kết thực hiện�đầu�tư�các�công�trình�xử lý khí thải,�nước thải�đảm bảo 
đạt tiêu chuẩn�cho�phép,� thu�gom� lưu�giữ chất thải công nghiệp, nguy hại theo 
đúng�quy�định do vậy dự án phù hợp�phân�vùng�môi�trường. 
2. SỰ PHÙ HỢP CỦA DỰ ÁN�ĐẦU�TƢ�ĐỐI VỚI KHẢ NĂNG�CHỊU TẢI CỦA 
MÔI�TRƢỜNG TIẾP NHẬN CHẤT THẢI 

2.1. Sự phù hợp của dự án�đầu� tƣ�đối với khả năng�chịu tải của môi 
trƣờng tiếp nhận�nƣớc thải 
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Nƣớc thải phát sinh của nhà máy bao gồm�nƣớc thải sinh hoạt�và�nƣớc thải 
sản xuất.  

- Đối với�nƣớc thải sinh hoạt của Nhà máy: 
+ Tại�Cơ�sở 1:�Nƣớc thải đƣợc thu gom và xử lý�sơ�bộ bằng 02 bể tự hoại 

có thể tích 22m3/bể, sau�đó�dẫn về hệ thống xử lý�nƣớc thải sinh hoạt có công suất 
40 m3/ngày.đêm để xử lý�trƣớc�khi�đấu nối.  

+ Tại�Cơ�sở 2:�Nƣớc thải�đƣợc thu gom và xử lý�sơ�bộ bằng 04 bể tự hoại 
có thể tích 17,4m3/bể, sau�đó�dẫn về hệ thống xử lý�nƣớc thải sinh hoạt có công 
suất 50 m3/ngày.đêm�để xử lý�trƣớc�khi�đấu nối. 

- Đối với�nƣớc thải sản xuất: Nƣớc thải sản xuất tại cả 2�cơ�sở đƣợc thu 
gom xử lý qua hệ thống xử lý�nƣớc thải tập trung công suất 200 m3/ngày.đêm�hiện 
hữu để xử lý�đạt tiêu chuẩn tiếp nhận�nƣớc thải�đầu vào của�KCN�trƣớc�khi�đấu 
nối với hệ thống thu gom, xử lý�nƣớc thải tập trung của KCN Cẩm Khê (có hợp 
đồng� đấu nối� nước thải của Công ty TNHH INST Magnetic New Materials 
Vietnam và�đơn�vị chủ hạ tầng�KCN�đính�kèm�phụ lục báo cáo) 

*�Đánh�giá�khả�năng�tiếp�nhận�nước�thải�của�KCN�Cẩm�Khê: 
Giới�hạn�tiếp�nhận�nƣớc�thải�đầu�vào�Trạm�xử�lý�nƣớc�thải�tập�trung�của�

KCN�Cẩm�Khê�đƣợc�trình�bày�cụ�thể�trong�bảng�dƣới đây: 
Bảng 2. 2. Tiêu chuẩn�đấu nối�nƣớc thải của trạm XLNT tập trung KCN Cẩm Khê 

TT Thông�số Đơn�vị Tiêu�chuẩn�chất�lƣợng�nƣớc�
thải�đầu�vào�của�hệ�thống� 

1 Nhiệt�độ 0C 40 
2 Màu Pt/Co 150 
3 pH - 5,5 - 9 
4 BOD5(200C) mg/l 50 
5 COD mg/l 150 
6 Chất�rắn�lơ�lửng mg/l 100 
7 Asen mg/l 0,1 
8 Thủy�ngân mg/l 0,01 
9 Chì  mg/l 0,5 

10 Cadimi mg/l 0,1 
11 Crom (VI) mg/l 0,1 
12 Crom (III) mg/l 1,0 
13 Đồng mg/l 2,0 
14 Kẽm mg/l 3,0 
15 Niken mg/l 0,5 
16 Mangan mg/l 1,0 
17 Sắt mg/l 5,0 
18 Tổng�xianua mg/l 0,1 
19 Tổng�phenol mg/l 0,5 
20 Tổng�dầu�mỡ�khoáng mg/l 10 
21 Sunfua mg/l 0,5 
22 Florua mg/l 10 
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23 Amoni (tính theo N) mg/l 10 
24 Tổng�Nitơ mg/l 40 
25 Tổng�Phốt�pho�(tính�theo�P) mg/l 6 

26 Clorua�(không�áp�dụng�khi�xả�
vào�nguồn�nƣớc�mặn,�nƣớc�lợ) mg/l 1.000 

27 Clo�dƣ mg/l 2 

28 Tổng�hóa�chất�bảo�vệ�thực�vật�
clo�hữu�cơ mg/l 0,1 

29 Tổng�hóa�chất�bảo�vệ�thực�vật�
phốt�pho�hữu�cơ mg/l 1,0 

30 Tổng�PCB mg/l 0,01 

31 Coliform Vi 
khuẩn/100ml 5.000 

32 Tổng�hoạt�độ�phóng�xạ�a Bq/l 0,1 
33 Tổng�hoạt�độ�phóng�xạ�b Bq/l 1 

(Nguồn:�GPMT�số�306/GPMT-BTNMT�ngày�13/8/2024�của�Công�ty�cổ�phần�Xây�dựng�Đức�Anh) 
Tại�thời�điểm�lập�báo�cáo�đề�xuất�cấp�GPMT�dự�án�(tháng�06/2025), KCN 

Cẩm�Khê�đã�giải�phóng�mặt�bằng,�xây�dựng�hoàn�thiện�hạ�tầng�kỹ�thuật�cho�toàn�
bộ�phần�diện�tích�139,5628�ha�và�đƣợc�cấp�Giấy�chứng�nhận�quyền�sử�dụng�đất.�
Hiện�KCN�Cẩm�Khê�có�14�doanh�nghiệp�thứ�cấp�đã�đi�vào�hoạt�động,�do�đó�nhu�
cầu�sử�dụng�nƣớc�và�xả�nƣớc�thải�của�phần�diện�tích�này�đƣợc�căn�cứ�trên�tình�
hình�sử�dụng�nƣớc�và�xả�nƣớc�thải�theo�thực�tế�hoạt�động�của�các�doanh�nghiệp�
và�đƣợc�tổng�hợp�qua�bảng�sau: 

Bảng�2.�3. Thống�kê�nhu�cầu�sử�dụng�nƣớc�và�xả�nƣớc�thải�của�KCN 

TT Nhà�đầu�tƣ Nhu�cầu�sử�dụng�
nƣớc�(m3/tháng) 

Lƣợng�nƣớc�thải�phát�
sinh (m3/tháng) 

1 Công�ty�TNHH�thời�trang Raindrop VN 409 327,2 
2 Công�ty�TNHH�Netma�Phú�Thọ 1.294 1.294 
3 Công ty TNHH Leeho Vina 250 250 
4 Công ty TNHH Shin Sung Vina 413 330,4 
5 Công�ty�TNHH�Troy�Hardware�Việt�Nam 272 217,6 
6 Công ty TNHH Hwa Sung Vina 317 317 
7 Công ty TNHH Samhwa Việt�Nam 233 186,4 

8 Công ty TNHH Majestic Fashion Inc. 
HaNoi  244 195,2 

9 Công ty TNHH PTP Vina 66 66 
10 Công ty TNHH JS Automotive Vina  338 338 
11 Công�ty�TNHH�công�nghệ�Twinsel�(VN) 413 413 
12 Công�ty�TNHH�Sunrise�công�nghiệp�VN 1.318 1.054,4 
13 Công�ty�TNHH�Vật�liệu�mỹ�thuật�Langer� 922 737,6 
14 Công�ty�TNHH�Lidong�Group�Việt�Nam 396 316,8 

15 Công� ty� Cổ� phần� xây� dựng� Đức� Anh�
(BQL�hạ�tầng�KCN�và�Trạm�XLNT) 521 521 

Tổng�m3/tháng 7.406 6.564,6 
Tổng�m3/ngày 252,48 m3/ngày.đêm 
(Nguồn: Báo�cáo�đề�xuất�cấp�GPMT�của�Công�ty�cổ�phần�Xây�dựng�Đức�Anh) 
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Dựa�vào�số�liệu�trong�báo�cáo�đề�xuất�cấp�GPMT�của�KCN�Cẩm�Khê,�tổng�
lƣu�lƣợng�nƣớc�thải�của�các�công�ty�hiện�tại�là�6.564,6�m3/tháng�≈�253�m3/ngày 
đêm.�Hiện�tại�Công�ty�cổ�phần�xây�dựng�Đức�Anh�- Chủ�đầu�tƣ�hạ�tầng�khu�công�
nghiệp�Cẩm�Khê�đã�đƣợc�Bộ�tài�nguyên�và�Môi�trƣờng�cấp�Giấy�phép�môi�trƣờng�
số� 306/GPMT-BTNMT� ngày� 13/8/2024� với� lƣu� lƣợng� xả� thải� tối� đa� là� 5.000�
m3/ngày�đêm. 

Khi dự án� đi� vào� hoạt� động,� lƣợng� nƣớc xin xả thải� đấu nối lớn nhất là 
290m3/ngày.đêm,�so�với�lƣợng�nƣớc thải phát sinh trung bình của KCN Cẩm Khê 
là 6.564,6 m3/tháng,� tƣơng�đƣơng�218,82�m3/ngày nên trạm xử lý�nƣớc thải tập 
trung của KCN vẫn còn khả năng�tiếp nhận�nƣớc thải của dự án. Vì vậy, dự án 
phù hợp với khả năng�chịu tải�môi�trƣờng�đặc biệt hệ thống xử lý�nƣớc thải của dự 
án�đƣợc�đầu�tƣ�và�vận�hành�đảm bảo�đạt tiêu chuẩn sẽ không gây áp lực lên hệ 
thống xử lý�nƣớc thải tập trung của KCN Cẩm Khê, phù hợp với�quy�định của báo 
cáo�đánh�giá� tác�động�môi� trƣờng KCN Cẩm�Khê�đƣợc Bộ Tài nguyên và Môi 
trƣờng phê duyệt tại Quyết�định số 1771/QĐ-BTNMT ngày 4/6/2018. 

2.2. Sự phù hợp của dự án�đầu� tƣ�đối với khả năng�chịu tải của môi 
trƣờng tiếp nhận khí thải 

Sau khi dự án�đi�vào�hoạt�động, nguồn phát sinh chủ yếu là khí thải phát 
sinh tại�công�đoạn dính liệu, nấu liệu và�công�đoạn mạ điện, công ty sẽ áp dụng 
các biện pháp thu gom, xử lý bụi thải, khí thải đảm bảo không gây ra ô nhiễm môi 
trƣờng và ảnh�hƣởng�đến sức khỏe của các công nhân trực tiếp làm việc trong nhà 
máy. Ngoài ra, tại thời�điểm lập�báo�cáo�đề xuất cấp GPMT của dự án, KCN Cẩm 
Khê đã� thu� hút� một số loại hình sản xuất công nghiệp - tiểu thủ công nghiệp 
nhƣng�phát sinh khí thải không lớn. Vì vậy, khả năng�chịu tải�môi�trƣờng không 
khí khu vực hoàn toàn có thể đáp�ứng�đƣợc các hoạt�động khi dự án đi�vào�vận 
hành.  

Bên cạnh�đó,�môi�trƣờng không khí khu vực chỉ bị tác�động bởi khí thải từ 
các� phƣơng� tiện ô tô, xe máy của cán bộ, công nhân viên và tiếng ồn từ các 
phƣơng�tiện vận chuyển nguyên vật liệu, sản phẩm, tuy nhiên lƣợng khí thải phát 
sinh từ các hoạt�động này không nhiều, dễ khuếch tán vào không khí, mặt khác 
khi dự án�đi�vào�hoạt�động công ty sẽ áp dụng các biện pháp giảm thiểu ngay tại 
nguồn và thực hiện�đảm bảo�các�điều kiện vi khí hậu trong toàn bộ khuôn viên của 
nhà máy nên khả năng�tác�động�đến�môi�trƣờng từ các nguồn này không lớn. Mặt 
khác, qua tham khảo kết quả của Dự án�“Thực hiện�lƣới quan trắc, phân tích, cảnh 
báo ô nhiễm� môi� trƣờng� hàng� năm� trên� địa bàn tỉnh Phú Thọ” cho thấy môi 
trƣờng không khí khu vực KCN Cẩm Khê chƣa�vƣợt GHCP. 
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CHƢƠNG�III 
KẾT QUẢ HOÀN THÀNH CÁC CÔNG TRÌNH,  

BIỆN PHÁP BẢO VỆ MÔI�TRƢỜNG CỦA�CƠ�SỞ 
 

Cơ� sở “Nhà� máy� sản� xuất� nam� châm� - INST Magnetic New Materials 
Vietnam” của Công ty TNHH INST Magnetic New Materials Vietnam đƣợc thực 
hiện trên mặt bằng�nhà�xƣởng cho thuê lại của Công ty TNHH VNIC Phú Thọ hà 
tầng�đã�thực hiện cải tạo theo Giấy�phép�môi�trƣờng số 368/GPMT-BTNMT ngày 
18/9/2024�để làm�Cơ�sở 1 và thuê lại�nhà�xƣởng của Công ty TNHH phát triển 
Kim Thịnh� để làm�Cơ� sở 2 của dự án với� cơ� sở hạ tầng:�Nhà� điều hành, nhà 
xƣởng sản xuất,�nhà�để xe cho CBCNV, trạm biến áp và hệ thống�điện�nƣớc phục 
vụ sản xuất, sinh hoạt, hệ thống PCCC�đã�đƣợc xây dựng sẵn, không cần phải xây 
dựng�thêm�nhà�xƣởng�cũng�nhƣ�cơ�sở hạ tầng nên việc triển khai Dự án rất thuận 
tiện.  

Khi tiếp nhận mặt bằng�nhà�xƣởng, công ty chỉ có một số hoạt�động cải tạo 
nhà�xƣởng với quy mô nhỏ (sử dụng vật liệu gỗ hoặc tấm�panel,�nhôm�kính�để 
ngăn�các�khu�vực làm việc) cho phù hợp với loại hình hoạt�động sản xuất của dự 
án, sử dụng một số máy�móc� thi�công�dùng�điện�năng�và�tập trung chủ yếu vào 
việc lắp�đặt hệ thống máy móc thiết bị của dự án nên hoạt�động cải tạo�nhà�xƣởng 
không phát sinh nhiều chất thải xây dựng.  

Vì vậy,�trong�quá�trình�đánh�giá�tác�động�môi�trƣờng dự án, công ty sẽ đánh�
giá� tác�động�môi� trƣờng�giai�đoạn cải tạo�nhà�xƣởng cùng với�giai�đoạn lắp�đặt 
máy móc, thiết bị của dự án và dự án sẽ bao gồm 02 giai đoạn với tính chất gây ô 
nhiễm�môi�trƣờng khác nhau, cụ thể: 

- Giai�đoạn�1:�Giai�đoạn cải tạo�nhà�xƣởng và lắp�đặt máy móc thiết bị. 
- Giai�đoạn�2:�Giai�đoạn Dự án�đi�vào�hoạt�động. 

Các�tác�động�chính�đến�môi�trƣờng của dự án�đƣợc thể hiện trong bảng sau: 
Bảng 3. 1. Bảng tổng hợp�tác�động của dự án�trong�giai�đoạn cải tạo�nhà�xƣởng,  

lắp�đặt máy móc thiết bị và�giai�đoạn vận hành Dự án 
TT Hoạt�động Nguồn gây  

tác�động 
Đối�tƣợng và phạm vi  

tác�động 
Quy mô  
tác�động 

I Giai�đoạn cải tạo�nhà�xưởng và lắp�đặt máy móc, thiết bị 
1 Cải tạo,� ngăn�

các khu vực 
sản xuất tại 
nhà� xƣởng 
sản xuất  
(01 tháng) 

- Vận chuyển 
nguyên liệu cải 
tạo� nhà� xƣởng 
(tấm panel, 
khung sắt, 
thép,…) 
- Thi công lắp 
đặt, cải tạo nhà 

* Đối�tượng: 
- Môi�trƣờng không khí: bụi, 
khí thải từ phƣơng� tiện vận 
chuyển. 
- Nƣớc thải,� chất� thải� rắn�
sinh hoạt của các cán bộ 
công nhân tham gia cải tạo 
nhà�xƣởng, lắp�đặt máy móc 

- Trong thời 
gian cải tạo nhà 
xƣởng, vận 
chuyển nguyên 
vật liệu, lắp�đặt 
thiết bị. 
- Mức� độ tác 
động trung bình 
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xƣởng. 
- Cải tại, xây 
dựng kho chứa 
chất thải nguy 
hại, thông 
thƣờng, kho 
CTNH theo 
đúng�quy�định 

thiết bị. 
- Chất thải rắn: bìa carton, 
nilon,� đầu mẩu kim loại, gỗ 
thừa..... 
- Chất thải rắn nguy hại: vỏ 
can� đựng dầu mỡ, giẻ lau 
dính dầu. 
- Tiếng ồn� do� phƣơng� tiện 
vận chuyển. 
* Phạm vi: 
- Trong khu vực dự án và dọc 
tuyến�đƣờng vận chuyển máy 
móc thiết bị  (tuyến� đƣờng 
QL32; cao tốc Nội Bài - Lào 
Cai�và�đƣờng nội bộ KCN). 
- Trong khu vực KCN. 

và có thể giảm 
thiểu 
- Thời gian tác 
động: 02 tháng 

2 Vận chuyển, 
lắp� đặt dây 
chuyền máy 
móc, thiết bị 
phục vụ hoạt 
động của Nhà 
máy tại cả 2 
cơ�sở  
(01 tháng) 

- Vận chuyển 
máy móc sản 
xuất� đến nhà 
máy. 
- Bốc dỡ, và 
lắp� đặt máy 
móc, thiết bị. 

 

III Giai�đoạn�vận�hành�thử�nghiệm,�sản�xuất�thương�mại 

 
 
 
 
 
 
 
 

3 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
Vận�hành� thử�
nghiệm� và�
sản� xuất�
thƣơng� mại 
của nhà máy 

Vận chuyển, 
bốc xếp 
nguyên vật 
liệu, sản phẩm�
của�nhà�máy 

* Đối�tượng: 
- Môi�trƣờng không khí:  
+ Bụi, tiếng ồn, khí thải từ 
các�phƣơng�tiện vận chuyển. 
- Chất thải rắn: giấy vụn, gỗ 
loại,� nilon� đóng� gói� hàng�
hóa... 
- Tiếng ồn� từ� các� phƣơng�
tiện�vận�chuyển. 
* Phạm vi: 
- Trong khu vực dự án, các 
nhà máy lân cận và dọc tuyến 
đƣờng nội bộ KCN. 

- Trong suốt 
thời gian hoạt 
động của dự án. 
- Mức� độ tác 
động trung bình 
và có thể giảm 
thiểu.  
 

Công nhân 
viên ra vào nhà 
máy 

* Đối�tượng: 
- Môi�trƣờng không khí:  
+ Bụi, khí thải từ các�phƣơng�
tiện ô tô, xe máy của cán bộ 
công nhân viên. 
* Phạm vi: 
- Trong khu vực dự án, các 
nhà máy lân cận và dọc tuyến 
đƣờng nội bộ KCN. 

Vận hành các 
dây chuyền sản 

xuất của nhà 
máy  

* Đối�tượng: 
- Môi�trƣờng�nƣớc:�nƣớc thải 
sản xuất từ quá trình gia 
công� CNC,� quá� trình� đoạn 

- Trong suốt 
thời gian hoạt 
động của dự án. 
- Mức� độ tác 
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mạ điện (tẩy rửa, làm sạch bề 
mặt nam châm, xử lý khí 
thải),� � nƣớc thải sinh hoạt, 
nƣớc�mƣa�chảy tràn.  
- Môi�trƣờng không khí: Khí 
thải�là�hơi�dung�môi�từ công 
đoạn dính liệu, loại bỏ keo 
trên bề mặt nam châm; bụi, 
hơi� dầu, dung môi từ các 
máy mài, CNC; hơi�hoá�chất�
từ� quá� trình� mạ� điện� ảnh�
hƣởng� đến� sức� khỏe� công�
nhân�vận�hành�sản�xuất. 
- Chất thải rắn: CTR sinh 
hoạt, chất thải rắn sản xuất, 
chất thải nguy hại, v.v...  
-�Tiếng�ồn�do�hoạt�động�của�
máy�cắt,�mài�nam�châm;�máy�
phát�điện�dự�phòng;�hệ�thống�
điều�hòa�nhiệt�độ. 
* Phạm vi: 
- Trong khu vực nhà máy và 
các nhà máy lân cận trong 
KCN. 

động trung bình 
và có thể giảm 
thiểu. 
 

 
 

Sự cố 

- Nguy� cơ� cháy� nổ,� rò� rỉ� từ�
khu�vực�chứa�hóa�chất. 
- Sự�cố�do�ngộ�độc�hơi/dung�
môi� hóa� chất� quá� trình� dính�
liệu�và�mạ�điện. 
- Sự cố cháy nổ, tai nạn lao 
động, sự cố ngộ độc thực 
phẩm gây thiệt hại về tài sản, 
ảnh�hƣởng�đến công nhân. 
- Sự cố của hệ thống xử lý 
nƣớc thải, khí thải. 

- Trong khu 
vực dự án với 
bán kính 300m. 
- Mức� độ tác 
động lớn và 
thiệt hại về 
kinh tế. 

1. CÔNG TRÌNH, BIỆN� PHÁP� THOÁT� NƢỚC� MƢA,� THU� GOM�VÀ� XỬ LÝ 
NƢỚC THẢI 

Trong quá trình hoạt�động của dự án sẽ phát�sinh�nƣớc�mƣa�chảy tràn và 
nƣớc thải, bao gồm:  

- Nƣớc thải sinh hoạt. 
- Nƣớc thải sản xuất 
- Nƣớc�mƣa�chảy tràn. 
1.1. Thu gom, thoát�nƣớc�mƣa 
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1.1.1. Đối�với�hệ�thống�thoát�nƣớc�mƣa�hiện�hữu�tại�Cơ�sở�1 
Hệ thống thoát�nƣớc�mƣa�tại�nhà�máy�đã�đƣợc�đơn�vị cho�thuê�nhà�xƣởng 

là Công ty TNHH VNIC Phú Thọ xây dựng hoàn chỉnh. Hệ thống�thoát�nƣớc�mƣa�
đƣợc thiết kế, xây dựng tách biệt với hệ thống�thu�gom,�thoát�nƣớc thải.  

+�Nƣớc�mƣa�trên�mái�từ khu vực�nhà�xƣởng A và nhà xƣởng B sẽ đƣợc thu 
gom vào các ống�đứng nhựa PVC D110mm dẫn về hệ thống cống thoát�nƣớc�mƣa�
BTCT D400-500mm, sau�đó�chảy�qua�song�chắn�rác�và�hố�ga�lắng�cặn�đƣợc�bố�trí�
xung�quanh�nhà�xƣởng,�đƣờng�nội�bộ.  

+�Nƣớc�mƣa�trên�mặt�sân,�đƣờng�nội�bộ�của�nhà�máy đƣợc�thu�gom�theo�cơ�
chế� tự� chảy� vào� hệ� thống� cống�BTCT�D400-500mm qua� các� hố� thăm� thu�gom�
nƣớc�mƣa�bố�trí�trên�sân�đƣờng�nội�bộ. 

- Toàn�bộ�nƣớc�mƣa�chảy�theo�hƣớng�của�địa�hình�với�độ�dốc�từ�0,2%�đến�
0,65%�dẫn�về�hố�ga�(ký�hiệu:�GDN),�đấu�nối�với�rãnh�thoát�nƣớc�mƣa�B1200mm�
của�KCN�Cẩm�Khê�tại�01�điểm�xả�thải�qua�cống�BTCT�D800mm. 

- Sơ�đồ�thu�gom,�thoát�nƣớc�mƣa�nhƣ�sau: 
 

 

 

 

 

 
 
 

 
Hình 3. 1. Sơ�đồ hệ thống�thu�gom,�thoát�nƣớc�mƣa�của Cơ�sở 1 

 

 
Hố ga�thu�nước�mưa�chảy tràn 

 
Đường ống�thu�nước mái Điểm�đấu nối�nước�mưa 

Hình 3. 2. Hình ảnh hệ thống�thu�gom�nƣớc�mƣa�của nhà máy 

Nƣớc�mƣa�chảy tràn   

Cống BTCT thu gom  

D500, D400  

Nƣớc�mƣa�trên�mái� 

Lắng cặn tại hố ga 

Cống BTCT D800 

01�Điểm�đấu nối�nƣớc�mƣa 

Hố ga 

Đƣờng ống�thu�nƣớc  

Mƣa�trên�mái�nhà�xƣởng 
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- Thông�số�kỹ�thuật�của�hệ�thống�thoát�nƣớc�mƣa�tại�Cơ�sở�1: 
Bảng 3. 2. Tổng hợp các thông số kỹ thuật của hệ thống�thoát�nƣớc�mƣa tại�Cơ�sở 1 

TT Hạng mục Vật liệu Kích�thƣớc 

1 Đƣờng ống� thu� nƣớc�mƣa�
trên�mái�nhà�xƣởng A, B PVC - Đƣờng kính D = 110 mm;  

2 Rãnh� thu� gom� nƣớc� mƣa�
chảy tràn D400 BTCT 

- Đƣờng kính: D = 400mm  
- Chiều dài: L = 460 m;  
- Độ dốc:�I�=�0,20%�đến 0,65%. 

3 Rãnh� thu� gom� nƣớc� mƣa�
chảy tràn D500 BTCT 

- Đƣờng kính: D = 500mm  
- Chiều dài: L = 121,0 m;  
- Độ dốc: I = 0,20%. 

4 Hố ga�thăm� BTCT - Số lƣợng: 13 hố ga 
- Kích�thƣớc: LxBxH = 1,4m x 1,15m x 1,05m 

5 Hố ga thu BTCT - Số lƣợng: 15 hố ga 
- Kích�thƣớc: LxBxH = 1,14m x 0,94m x 1,3m 

6 Cống� thoát� nƣớc� mƣa� ra�
điểm�đấu nối D800 BTCT 

- Đƣờng kính: D = 800mm  
- Chiều dài: L = 5,0 m;  
- Độ dốc: I = 0,20% 

(Nguồn: Bản vẽ hoàn công mặt bằng�thoát�nước�mưa) 
- Vị�trí�đấu�nối�nước�mưa tại�Cơ�sở�1:  
+�Số�lƣợng:�01�điểm�đấu�nối�nƣớc�mƣa�với�hệ�thống�thu�gom,�thoát�nƣớc�

mƣa�của�KCN�Cẩm�Khê. 
+�Tọa�độ�(theo�Hệ�tọa�độ�VN2000,�kinh�tuyến�trục�104045’,�múi�chiếu�30):  

X = 2371027; Y= 537578 (m). 
+�Hình�thức�thoát�nƣớc�mƣa:�tự�chảy.  

 (Bản�vẽ�mặt bằng�thoát�nước�mưa�đóng�kèm�phần�phụ�lục�của�báo�cáo) 
1.1.2.�Đối�với�hệ�thống�thoát�nƣớc�mƣa�hiện�hữu�tại�Cơ�sở�2 
Hệ thống�thoát�nƣớc�mƣa�tại�nhà�máy�đã�đƣợc�đơn�vị cho�thuê�nhà�xƣởng 

là Công ty TNHH phát triển Kim Thịnh xây dựng hoàn chỉnh. Hệ thống thoát 
nƣớc�mƣa�đƣợc thiết kế, xây dựng tách biệt với hệ thống�thu�gom,�thoát�nƣớc thải.  

- Sơ�đồ�thu�gom,�thoát�nƣớc�mƣa�nhƣ�sau: 
 

 

 

 

 

 
 
 
 

Hình 3. 3. Sơ�đồ�hệ�thống�thu�gom,�thoát�nƣớc�mƣa�của�Cơ�sở�2 

Nƣớc�mƣa�chảy tràn   

Rãnh BTCT thu gom B400 và  
Cống BTCT D600 

D500, D400  

Nƣớc�mƣa�trên�mái� 

Lắng cặn tại hố ga 

Ống HDPE D300 

01�Điểm�đấu nối�nƣớc�mƣa 
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+�Nƣớc�mƣa�trên�mái�từ khu vực nhà�xƣởng C và�nhà�xƣởng D sẽ đƣợc thu 
gom vào các ống�đứng nhựa PVC D110mm dẫn về hệ thống rãnh thoát�nƣớc�mƣa�
BTCT D400 và cống BTCT D600, sau�đó�chảy�qua�song�chắn�rác�và�hố�ga�lắng�
cặn�đƣợc�bố�trí�xung�quanh�nhà�xƣởng,�đƣờng�nội�bộ.  

+�Nƣớc�mƣa�trên�mặt�sân,�đƣờng�nội�bộ�của�nhà�máy�đƣợc�thu�gom�theo�cơ�
chế�tự�chảy�vào�hệ�thống�cống�BTCT�D600 qua�các�hố�thăm�thu�gom�nƣớc�mƣa�
bố�trí�trên�sân�đƣờng�nội�bộ. 

- Toàn�bộ�nƣớc�mƣa�chảy�theo�hƣớng�của�địa�hình�với�độ�dốc�từ�0,2%�đến�
0,65%�dẫn�về�hố�ga,�đấu�nối�với�rãnh�thoát�nƣớc�mƣa�B1200mm�của�KCN�Cẩm�
Khê�tại�01�điểm�xả�thải�qua�đƣờng�ống�HDPE D300mm. 

- Thông�số�kỹ�thuật�của�hệ�thống�thoát�nƣớc�mƣa�tại�Cơ�sở�2: 
Bảng 3. 3. Tổng hợp các thông số kỹ thuật của hệ thống�thoát�nƣớc�mƣa�tại Cơ�sở 2 

TT Hạng mục Kích�thƣớc (mm) Đơn�
vị 

Khối 
lƣợng Mục�đích�sử dụng 

1 Ống PVC D110 m 544 Thu�nƣớc�mƣa�trên�mái 

2 Hố ga� thoát� nƣớc 
mƣa�D600 1,44m x 1,44m x 1,8m cái 06 Lắng cặn 

3 Hố ga�thu�nƣớc�mƣa�
mặt�đƣờng D300 1,68m x 1,2m x 0,82m cái 06 Thu�nƣớc�mƣa chảy tràn 

4 Rãnh� thoát� nƣớc 
mƣa�BTCT B400 m 525 

 
Thu�và�thoát�nƣớc�mƣa�

chảy tràn bề mặt 
5 Cống rãnh thoát 

nƣớc�mƣa�BTCT D600 m 122 

6 Ống� thoát�nƣớc�mƣa�
HDPE D300 m 39 

7 Điểm xả nƣớc� mƣa� vào� hệ thống� thoát� nƣớc 
chung của KCN Cẩm Khê Điểm 01 - 

. 

- Vị�trí�đấu�nối�nước�mưa�tại�Cơ�sở�2:� 
+�Số�lƣợng:�01�điểm�đấu�nối�nƣớc�mƣa�với�hệ�thống�thu�gom,�thoát�nƣớc�

mƣa�của�KCN�Cẩm�Khê. 
+�Tọa�độ�(theo�Hệ�tọa�độ�VN2000,�kinh�tuyến�trục�104045’,�múi�chiếu�30):  

X = 2371322; Y= 537619 (m). 
+�Hình�thức�thoát�nƣớc�mƣa:�tự�chảy.  

 (Bản�vẽ�mặt�bằng�thoát�nước�mưa�đóng�kèm�phần�phụ�lục�của�báo�cáo) 
- Biện�pháp�kiểm�soát�ô�nhiễm�nước�mưa: 
+�Thƣờng xuyên nạo vét, vệ sinh hệ thống� thu�gom�nƣớc�mƣa� chảy tràn 

trong khuôn viên nhà máy định kỳ 6 tháng/lần.  
+ Giữ vệ sinh bề mặt sân,�đƣờng nội bộ của nhà máy.  
+ Kiểm soát và thu gom các nguồn phát thải,�không�để rơi�vãi,�phát�tán�ra�

khu vực�sân,�đƣờng nội bộ của nhà máy. 
+�Đảm�bảo�duy�trì�các�tuyến�hành�lang�an�toàn�cho�toàn�thể�hệ�thống�thoát�

nƣớc�mƣa.�Không�để�các�loại�rác�thải�khác�thâm�nhập�vào�đƣờng�thoát�nƣớc. 
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1.2. Thu gom, xử lý�nƣớc thải 
1.2.1.�Công�trình�thu�gom,�xử�lý�nƣớc�thải�sinh�hoạt 
1.2.1.1.�Đối�với�các�công�trình�hiện�hữu tại�Cơ�sở�1: 
a. Công�trình�thu�gom�nước�thải hiện�hữu�tại�Cơ�sở�1: 
Nƣớc�thải�sinh�hoạt�của�nhà�máy�chủ�yếu�gồm�nƣớc�thải�từ�khu�vệ�sinh�và� 
nƣớc�từ�hoạt�động�rửa�tay�chân,�giặt�giũ,�lau�sàn.�Khi�nhà�máy�đi�vào�hoạt�

động,� tại�Cơ� sở�1� có�510�cán�bộ�công�nhân�viên với� lƣợng�nƣớc� thải� sinh�hoạt�
phát sinh mỗi�ngày�khoảng�22,95m3/ngày.đêm.�Công�ty�sử�dụng 01�bể�tự�hoại�tại�
khu�nhà�vệ�sinh�nhà�xƣởng�A�và�01�bể�tự�hoại�tại�khu�nhà�vệ�sinh�nhà�xƣởng�B. 

- Nước�thải�sinh�hoạt�phát�sinh�từ�xí�tiểu,�bồn�vệ�sinh�từ�khu�nhà�vệ�sinh: 
đƣợc thu gom qua�đƣờng�ống�PVC�D110mm�dẫn�về 02�bể�tự�hoại�3�ngăn�có dung 
tích 22m3/bể�bố�trí�ngầm�dƣới�nhà�vệ�sinh của�nhà�xƣởng�A�và�nhà�xƣởng�B�để�
xử�lý�sơ�bộ,�sau�đó�cùng�với�nƣớc�thải�từ�hoạt�động�rửa�tay�chân,�giặt�giũ,�lau�nhà 
tiếp�tục�theo�đƣờng�ống�dẫn tổng PVC D160mm�đƣợc�đặt�trong�hệ�thống�cống�thu�
gom�nƣớc�mƣa của�nhà�máy dẫn về�hố�gom�để�bơm�nƣớc�thải�về�hệ�thống XLNT 
sinh�hoạt�40m3/ngày.đêm. 

- Nước�thải�từ�hoạt�động�rửa�tay�chân,�giặt�giũ,�lau�nhà: đƣợc�thu�gom�theo�
đƣờng�ống�D110mm,�sau�đó�dẫn�về�đƣờng�ống�dẫn tổng PVC D160mm đƣa�về�
HTXL�nƣớc�thải�sinh�hoạt�của�nhà�máy�có�công�suất�40m3/ngày.đêm�để�xử�lý�đạt�
tiêu�chuẩn�tiếp�nhận�nƣớc�thải�đầu�vào trƣớc�khi�đấu�nối�với�hệ�thống�thu�gom,�xử�
lý�nƣớc�thải�chung�của�KCN. 

- Sơ�đồ�hệ�thống�thu�gom�nƣớc�thải�sinh�hoạt�của�Cơ�sở�1 nhƣ�sau: 
 
   

 
 
 

 
 

 
 

 
 

Hình 3. 4.�Hệ�thống�thu�gom�nƣớc�thải�sinh�hoạt�của�Cơ�sở�2 
® Chi�tiết�hệ�thống�thu�gom�nƣớc�thải�sinh�hoạt�đƣợc�tổng�hợp�nhƣ�sau:  

Bảng 3. 4.�Thông�số�kỹ�thuật�của�công�trình�thu�gom�nƣớc�thải�sinh�hoạt tại�Cơ�sở�1 
TT Hạng mục Vật liệu Kích�thƣớc 

1 Đƣờng ống� thu� gom� nƣớc từ hoạt 
động rửa tay chân, giặt�giũ,�lau�nhà PVC - Đƣờng kính: D = 110 mm 

2 Đƣờng ống� thu� gom� nƣớc thải từ xí PVC - Đƣờng kính: D = 110 mm 

02 bể tự hoại�3�ngăn� 
dung tích 22 m3/bể 

Nƣớc thải xí tiểu, bồn vệ sinh  
khu�WC�nhà�xƣởng A, B   

HTXLNT sinh hoạt  
công suất 40m3/ngày.đêm 

 

Nƣớc thải rửa tay chân,  
lau nhà 

01 Hố ga sau 
HTXL 

 

PVC D110 

PVC D110 

HT�thoát�nƣớc chung 
của KCN  

 

PVC D110 

PVC D160 
(L= 283,5m) 

PVC 
D160 

(L=2m) 

PVC 
D160 

(L=5m) 
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tiểu, bồn vệ sinh về bể tự hoại  

3 
Đƣờng ống� thoát� nƣớc thải sinh hoạt 
chung của nhà máy dẫn về HTXL 
nƣớc thải sinh hoạt 

PVC 
- Đƣờng kính: D = 160 mm 
- Chiều dài: L = 238,3 m 
- Độ dốc: I = 0,5 % 

4 Hố ga lắng BTCT 
- Số lƣợng: 13 hố ga (Ký hiệu: GT) 
- Kích�thƣớc: Dài x Rộng x Cao = 
940×1.140×2.000mm 

5 Hố ga�đấu nối chung  BTCT 
- Số lƣợng: 01 hố ga (Kí hiệu: DN) 
- Kích�thƣớc: Dài x Rộng x Cao = 
1.140×1.140×2.000mm 

(Nguồn:�Bản�vẽ�hoàn�công�của�nhà�máy) 
b. Công�trình�xử�lý�nước�thải�sinh�hoạt hiện�hữu tại�Cơ�sở�1: 
b1. Bể tự hoại: 
Khi�nhà�máy�đi�vào�hoạt�động,�Công�ty�sử�dụng�02�bể� tự hoại�có�thể�tích�

22,0 m3/bể�do�đơn�vị�cho�thuê�nhà�xƣởng�đầu�tƣ�xây�dựng,�cụ�thể: 
- Đơn�vị�thiết�kế:�Công�ty�cổ�phần�Andes�E&C�Việt�Nam; 
- Nhà�thầu�thi�công�xây�dựng:�Công�ty�Cổ�phần�FTA�E&C�Việt�Nam;� 
- Chức�năng�công�trình:�Thu�gom,�xử�lý�sơ�bộ�NTSH�từ�xí,�tiểu�bồn�vệ�sinh. 
- Quy�mô,�kích�thƣớc�bể�tự�hoại: 
Bảng 3. 5.�Các�thông�số�kỹ�thuật�của�bể�tự�hoại�tại�Cơ�sở�1�của�nhà�máy  

TT Khu�vực Số�lƣợng Kích�thƣớc�thông�thủy�(mm) Thể�tích�(m3) 
1 Nhà�xƣởng�A 01 

LxBxH=7.000 x 2.000x 2.700mm 
22,0 

2 Nhà�xƣởng�B 01 22,0 
Tổng�cộng 02 - 44,0 

(*�Ghi�chú:�Thể�tích�bể�tự�hoại�22�m3 được�tính�theo�dung�tích�chứa�không�phủ�bì)� 
- Sơ�đồ�nguyên�lý�hoạt�động�bể�tự�hoại�3�ngăn: 

 
 
 
 
 

 
 
 
 

Hình 3. 5.�Sơ�đồ hệ thống xử lý nƣớc thải 
Nƣớc�thải�sinh�hoạt�từ�khu�nhà�vệ�sinh�của�nhà�xƣởng�A�và�nhà�xƣởng�B�

đƣợc�xử�lý� sơ�bộ�trong�02�bể� tự�hoại�3�ngăn� có� thể�tích�22,0�m3/bể đƣợc�bố�trí�
ngầm�dƣới�chân�công�trình�nhà�vệ�sinh Cơ�sở�1.  

Nƣớc thải�đƣợc�thu�gom�vào�ngăn�lắng�sơ�cấp tiếp nhận�nƣớc thải rồi chảy 
sang�ngăn�phân�huỷ yếm khí. Ở ngăn�phân�huỷ yếm�khí,�dƣới sự hoạt�động của vi 

HTXL�nƣớc thải sinh hoạt  
40 m3/ngày.đêm 

 

Ống�thông�hơi 
Phân,� nƣớc tiểu từ nhà vệ
sinh khu vực�nhà�xƣởng 

N
ƣớc thải  sau 

bể tự hoại 

Hố ga 

Bể tự hoại�3�ngăn 
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sinh vật kỵ khí, lên men các chất ô nhiễm tạo thành khí CH4, CO2,�…�khí� thải 
đƣợc� thoát� ra� ngoài� theo�đƣờng ống dẫn khí. Hỗn hợp�nƣớc thải� đƣợc dẫn qua 
ngăn lắng thứ cấp, phần�nƣớc� trong�đƣợc dẫn ra ngoài. Phần�bùn�đƣợc giữ lại 
trong�các�ngăn�lắng,�định kỳ thực hiện việc nạo�vét,�hút�bùn�trong�các�ngăn�lắng. 

Phƣơng� pháp� sinh� học yếm khí là thực hiện quá trình oxy hoá nhờ các 
enzym của vi sinh vật yếm khí. Các vi sinh vật yếm khí sẽ sử dụng các chất hữu 
cơ,�một số chất�vô�cơ�có� trong�nƣớc thải� trong�điều kiện�không�có�oxy�để phát 
triển sinh khối. Số lƣợng sinh khối sẽ tăng�lên�và�bám�dính�lại với nhau thành các 
khối có trọng�lƣợng và thể tích�tăng�dần. 

Bể tự hoại�là�công�trình�đồng thời làm 2 chức�năng:�lắng và phân huỷ cặn 
lắng. Cặn lắng giữ lại trong bể từ 3-6�tháng,�dƣới ảnh�hƣởng của các vi sinh vật kỵ 
khí, các chất hữu�cơ�bị phân huỷ, một phần tạo thành các chất khí và một phần tạo 
thành các chất�vô�cơ�hòa tan.  

Nƣớc�thải�sau�khi�đƣợc�xử�lý�sơ�bộ�từ�các�bể�tự�hoại�bố�trí�ngầm�dƣới�chân�
công�trình�nhà�vệ�sinh�đƣợc�dẫn�vào�hệ�thống�thoát�nƣớc�thải�chung�của�nhà�máy�
bằng�đƣờng�ống�PVC�D160mm,�sau�đó�dẫn�về�HTXL�nƣớc�thải�sinh�hoạt�công�
suất�40m3/ngày.đêm�để�tiếp�tục�xử�lý�đạt�tiêu�chuẩn�tiếp�nhận�nƣớc�thải�của�Khu�
công�nghiệp�Cẩm�Khê. 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

Hình 3. 6.�Sơ�đồ cấu tạo bể tự hoại�3�ngăn  
- Kết�cấu�của�bể�tự�hoại: 
+� Thành� bể� xây� bằng� gạch� đặc� M75� (gạch� có� cấp� độ� bền� B5),� độ� dày�

200mm, trát�vữa�xi�măng�cát�vàng�M75,�dày�20mm. 
+�Đáy�bể�đổ�bằng�tấm�đan�bê�tông�cốt�thép mác�200,�độ�dày�là�300mm. 
+�Nắp�bể�đổ�tấm�đan�bê�tông�cốt�thép mác�200,�độ�dày�là�200mm. 
b2. Hệ thống xử lý�nước thải sinh hoạt công suất 40 m3/ngày.đêm:  
Công ty TNHH INST Magnetic�New�Materials�Vietnam�đã� thuê� lại�và� tự�

chịu�trách�nhiệm�vận�hành�HTXL�nƣớc�thải�sinh�hoạt�công�suất�40m3/ngày.đêm. 
- Đơn�vị�thiết�kế:�Công�ty�cổ�phần�Andes�E&C�Việt�Nam; 
- Nhà�thầu�thi�công�xây�dựng:�Công�ty�Cổ�phần�FTA�E&C�Việt�Nam;� 
- Chức�năng�công�trình:�Xử�lý�nƣớc�thải�sinh�hoạt�của�nhà�máy. 

NGĂN�1 NGĂN�2 NGĂN�3 

 

Nƣớc thải  

sinh hoạt 
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- Chế�độ�vận�hành:� liên� tục�24/24h,� nƣớc� thải� của� nhà�máy� sau�xử� lý� sẽ�
thoát�ra�01�hố�ga�đấu�nối,�cùng�với�nƣớc�thải�sản�xuất�sau�khi�xử�lý�đƣợc�thoát ra 
hệ�thống�thu�gom,�xử�lý�nƣớc�thải�tập�trung�của KCN Cẩm�Khê. 

- Sơ�đồ�công�nghệ�xử�lý�của�HTXLNT�sinh�hoạt�công�suất�40m3/ngày: 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
Hình 3. 7.�Sơ�đồ�công�nghệ�của�HTXLNT�sinh�hoạt�công�suất�40m3/ng.đcủa�Cơ�sở�1 

*�Thuyết�minh�sơ�đồ�công�nghệ: 
Quá�trình�xử�lý�nƣớc�thải�đƣợc�chia�làm�3�công�đoạn�chính: 
- Hệ�tiền�xử�lý/xử�lý�sơ�bộ. 
- Hệ�xử�lý�sinh�học. 
- Khử�trùng. 
Mô�tả�các�hạng�mục�công�trình�xử�lý: 
- Xử�lý�sơ�bộ: 
+�Bể�thu�gom�nước�thải�- T1: Toàn�bộ�nƣớc�thải�sinh�hoạt�từ�các�nhà�xƣởng�

sản�xuất�tại�Cơ�sở�1�đƣợc�xử�lý�sơ bộ�bằng�bể�tự�hoại,�sau�đó dẫn vào�hệ�thống xử�

Bể thiếu khí - T3 

Nƣớc thải�đã�xử lý�sơ�bộ 

Bể thu gom - T1 

Hộp tách rác 

Máy thổi khí 

Bơm�bùn 

Bùn hoạt tính dƣ 

Bùn 
tuần 
hoàn 

 

Hút bỏ định kỳ 

Hố ga�đấu nối 

Bể lắng - T5 

Metanol, mật rỉ 
đƣờng 

Bơm 

tuần 
hoàn 

Javel Bể khử trùng - T6 

Bể hiếu khí - T4 

Bể điều hòa - T2 

Bể chứa�bùn�dƣ�- T8 

Hệ thống thu gom 

Ngăn�bơm�- T7 

Máy thổi khí 

HT thu gom, xử lý�nƣớc thải 
tập trung của KCN Cẩm Khê 

Nƣớc thải sản 
xuất sau HTXL 
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lý�nƣớc�thải�sinh�hoạt�công�xuất�40m3/ngày.đêm để�xử�lý�đạt�tiêu�chuẩn�đấu�nối�
nƣớc�thải�KCN�Cẩm�Khê.�Toàn�bộ�nƣớc�thải�theo�hệ�thống�thu�gom�dẫn�về�bể�thu�
gom�với�chức�năng�bơm�nƣớc�chuyển�bậc, nâng cao trình�mực�nƣớc�cho�các�bể�xử�
lý�chức�năng�phía�sau.� 

+�Bể�điều�hòa�- T2: 
Nƣớc�thải�từ�bể�thu�gom�đƣợc�bơm�sang�bể�điều�hòa.�Bể�điều�hòa�có�chức�

năng�điều�tiết�lƣu�lƣợng�xử�lý�và�ổn�định�nồng�độ�các�chất�ô�nhiễm.�Trong�bể�điều�
hòa�có�lắp�đặt�hệ�thống�cấp�khí�thô�tại�đáy�bể�để�tránh�lắng�cặn�và�xử�lý�sơ�bộ.�
Nƣớc�thải�từ�bể�điều�hòa�đƣợc�bơm�với�lƣu�lƣợng�ổn�định�theo�giờ�sang�cụm�bể�
chức�năng�phía�sau. 

- Xử�lý�sinh�học 
+�Bể�thiếu�khí�- T3: 
Bể�thiếu�khí�đƣợc�xây�dựng�để�xử�lý�nƣớc�thải�trong�điều�kiện�thiếu�khí�để 

loại�bỏ�Nitơ.�Bể�thiếu�khí�tiếp�nhận�nƣớc�thải�từ�bể�điều�hòa,�dòng�nƣớc�tuần�hoàn�
chứa�nitrat�từ�bể�hiếu�khí�và�dòng�bùn�tuần�hoàn�từ�bể�lắng.�Phản�ứng�khử�nitrat�
trong�bể�với�nguồn�chất�hữu�cơ�trong�nƣớc�thải�đầu�vào�đóng�vai�trò�là�chất�cho�
điện�tử: 

C10H19O3N + 10NO3- →�5N2 + 10CO2 + 3H2O + NH3 + 10OH – 
Để�quá�trình�phản�ứng�diễn�ra�thuận�lợi,�tại�bể�sinh�học�thiếu�khí�bố�trí�máy�

khuấy�trộn�với�tốc�độ�khuấy�phù�hợp.�Máy�khuấy�có�chức�năng�khuấy�trộn�dòng�
nƣớc�tạo�ra�môi�trƣờng�thiếu�oxi�cho�hệ�vi�sinh�vật�thiếu�khí�phát�triển�thuận�lợi�
cho�công�đoạn�xử�lý�nƣớc�thải�bằng�phƣơng�pháp�sinh�học�thiếu�khí.�Đồng�thời,�
để�bể�thiếu�khí�hoạt�động�đạt�hiệu�suất�tại�công�đoạn�này�thiết�kế�hệ�thống�cấp�cơ�
chất�(methanol,�mật�rỉ�đƣờng)�bổ�sung�đảm�bảo�tỷ�lệ�C:N:P.�Nƣớc�thải�từ�bể�thiếu�
khí�tự�chảy�sang�bể�hiếu�khí�để�tiếp�tục�xử�lý. 

+�Bể�hiếu�khí�- T4: 
Sau�khi�trải�qua�giai�đoạn�xử�lý�ở�bể�thiếu�khí,�nƣớc�thải�sẽ�đƣợc�tiến�hành�

xử�lý�bằng�phƣơng�pháp�sinh�học�tiếp�theo�tại�bể�hiếu�khí.�Trong�bể�hiếu�khí,�các�
vi�khuẩn�hiếu�khí�(bùn�hoạt�tính)�phân�hủy�các�chất�hữu�cơ�(chủ�yếu�là�chác�chất�
hữu� cơ�hòa� tan).�Oxy� đƣợc� cung� cấp� vào� bể� nhằm� tạo� điều� kiện� cho�quá� trình�
phân�hủy�sinh�học�các�hợp�chất�hữu�cơ.�Sau�khi� tiến�hành�quá� trình�xử� lý� sinh�
học,�phần�lớn�các�chất�hữu�cơ�(COD,�BOD)�có�trong�nƣớc�thải�đƣợc�loại�bỏ. 

Ngoài�ra,�trong�bể�Aerotank�phản�ứng�Nitrat�hóa�cũng�xảy�ra�để�xử�lý�Nitơ�
từ�dạng�NH4

+ thành NO3
- nhƣ�sau:�NH4

+ + 2O2 →�NO3
- + 2H+ + H2O 

Từ�bể�hiếu�khí,�thiết�kế�bơm�chìm�nƣớc�thải�sẽ�bơm�hồi�lƣu�nƣớc�thải�chứa�
Nitrat�về�bể�thiếu�khí�để�xử�lý�Nitơ.�Nƣớc�thải�sau�xử�lý�tại�bể�hiếu�khí�tiếp�tục�
chảy�tràn�sang�bể�lắng. 

+�Bể�lắng�- T5:  
Nƣớc�thải�sau�xử�lý�tại�bể�hiếu�khí�tiếp�tục�tự�chảy�qua�bể�lắng�thông�qua�
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ống�lắng�trung�tâm.�Ống�lắng�trung�tâm�có�nhiệm�vụ�tiếp�nhận�nƣớc�thải�chảy�tràn�
từ�bể�lắng,�tạo�vùng�nƣớc�tĩnh�trong�bể�lắng.�Việc�sử�dụng�cơ�chế�hấp�phụ�bề�mặt,�
hấp�thu�vào�cơ�thể�của�vi�sinh�vật�có�trong�nƣớc�thải�làm�toàn�bộ�chất�ô�nhiễm�tạo�
thành�những�mảng�bông�cặn,�các�chất�lơ�lửng�kết�dính�với�nhau,�các�chất�vô�cơ�có�
trọng�lƣợng�nặng�hơn�trọng�lƣợng�của�nƣớc.�Chúng�sẽ�lắng�tập�trung�xuống�đáy�
bể�dƣới�tác�dụng�trọng�lực,�nƣớc�trong�trên�bề�mặt�thu�qua�máng�thu�nƣớc� theo�
phƣơng�thức�tự�chảy�sang�bể�khử�trùng.  

- Khử�trùng:  
+�Bể�khử�trùng�- T6 ;�Ngăn�bơm�thoát�nước�sau�xử�lý�- T7 
Nƣớc�thải�sau�bể�lắng�chảy�tràn�sang�bể�khử�trùng�để�loại�bỏ�hoàn�toàn�vi�

sinh�bệnh�gây�hại�còn�sót� lại� trong�nƣớc�thải.�Quá�trình�tiếp�xúc�giữa�nƣớc�thải�
với�hóa�chất�khử�trùng�diễn�ra�trong�bể. 

Nƣớc�thải�sau�khi�xử�lí�bằng�quá�trình�sinh�học,�quá�trình�hóa�lí�với�các�tác�
nhân� oxy� hóa�mạnh�Clorine� truyền� thống� (hoặc� các� hóa� chất� khử� trùng� khác),�
nhằm�loại�bỏ�các�mầm�bệnh�tồn�tại�trong�nƣớc.�Nƣớc�thải�đạt�quy�chuẩn�sẽ�đƣợc�
bơm�chuyển�bậc�đến�vị�trí�tiếp�nhận�nƣớc�thải�là�ngăn�bơm�thoát�nƣớc�sau�xử�lý��
Nƣớc�thải�sinh�hoạt�cùng�với�nƣớc�thải�sản�xuất�sau�xử�lý�đạt�tiêu�chuẩn�đấu�nối�
của�KCN�sẽ�dẫn�về�hố�ga�đấu�nối�với�hệ�thống�thu�gom,�xử�lý�nƣớc�thải�tập�trung�
của�KCN�Cẩm�Khê. 

- Xử�lý�bùn: 
+�Bể�chứa�bùn�-T8:  
Bùn�dƣ�đƣợc�đƣa�sang�bể�chứa�bùn�vi�sinh�dƣ.�Tại�bể�bố�trí�thiết�bị�phân�

phối�bọt�khí�mịn�dƣỡng�bùn�vi�sinh�để�cấp�lại�hệ�thống�trong�trƣờng�hợp�cần�bổ�
sung.�Bùn�dƣ�đƣợc�xử�lý�theo�quy�định�về�bùn�thải. 

Bảng 3. 6.�Thông�số�kỹ�thuật�của�HTXLNT�sinh�hoạt�công�suất�40m3/ngày.đêm 
TT Tên�bể Đơn�vị Thể�tích�(m3) Kích�thƣớc�thông�thủy��

(LxBxH) 
1 Bể�thu�gom Bể 1,65 1,0 x 1,0 x 1,65 m 
2 Bể�điều�hòa� Bể 25,34 3,8 x 2,3 x 2,9 m 
3 Bể�thiếu�khí� Bể 19,34 2,9 x 2,3 x 2,9 m 
4 Bể�hiếu�khí� Bể 24,012 3,6 x 2,3 x2,9 m 
5 Bể�lắng Bể 15,34 2,3  x 2,3 x 2,9 m 
6 Bể�khử�trùng� Bể 1,61 0,74 x 0,75 x 2,9 m 
7 Ngăn�bơm�thoát�nƣớc Ngăn� 0,63 0,75 x 0,7 x 1,2 m  
8 Bể�chứa�bùn Bể 5,9 1,53 x 1,33 x 2,9 m 

 (Nguồn:�Công�ty�TNHH�INST�Magnetic�New�Materials�Vietnam) 
Bảng 3. 7.�Danh�mục�máy�móc,�thiết�bị�của�HTXLNT�sinh�hoạt�40m3/ngày.đêm 

TT Tên�thiết�bị Xuất�xứ Đơn�vị Số�lƣợng 
1 BỂ�THU GOM    

1.1 Bơm�nƣớc�thải�bể�thu gom bể điều hòa 
Chủng�loại:�bơm�chìm. 
Lƣu�lƣợng:�Qmax= 18 m3/giờ. 

APP -Taiwan Bộ 02 
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Cột�áp�- Hmax= 10 m. 
Công suất�N= 400W 

1.2 Phao báo�mức�nƣớc 
- Phao mac 3. 
- Điện�áp:�250V. 
Độ�dải�dây�3m 

Kawasan/China Cái 01 

2 BỂ�ĐIỀU�HÒA     
2.1 Bơm�nƣớc thải�điều hòa - bể thiếu khí 

- Chủng�loại:�bơm�chìm. 
- Lƣu�lƣợng:�Qmax= 18 m3/giờ. 
- Cột�áp�Hmax= 10 m 
- Công�suất�N=�400W 
- Điện�áp: E= 01 phase, 220V, 50Hz. 

APP -Taiwan Bộ 02 

2.2 Phao báo�mức�nƣớc 
- Phao mac 3. 
- Điện�áp:�250V. 
Độ�dải�dây�3m 

Kawasan/China Cái 01 

2.3 Hệ�thống phân phối khí thô 
- Vật�liệu�uPVC�Class 2. 
- Quy cách: ống đục�lỗ. 
- Đai�ke�cố�định�hệ�thống 

Việt�Nam Hệ 01 

2.4 Hộp�tách�rác 
- Vật�liệu:�inox�304. 
- Kích�thƣớc:�400x400x400mm. 
Kích�thƣớc�lƣới�lọc:�2-10mm  

Việt�Nam Gói 01 

3 BỂ�THIẾU�KHÍ    
3.1 Máy khuấy chìm 

- Chủng�loại:�máy�khuấy�chìm. 
- Lƣu�lƣợng:�Q=�1,8�m3/phút. 
- Tốc�độ�vòng�quay- 1450 vòng phút 
- Công�suất:�P=�0,4Kw. 
- Điện�áp:�E=�3�phase,�380V,�50Hz. 

Grampus - Taiwan Cái 01 

3.2 Hệ�thanh�dẫn�hƣớng máy khuấy chìm 
- Vật�liệu:�sus�304. 
- Thanh� dẫn� hƣớng� SUS 304� hộp�
50x50mm Bản mã cố định� thanh� dẫn�
hƣớng. 
- Xich Sus 304�tháo�lắp�máy khuấy. 

Việt�Nam Bộ 01 

3.3 Bồn�pha�cơ�chất Cacbon 
- Dung tích�bồn:�300L. 
- Đảo�trộn�ống�uPVC�đục�lỗ 
- Ống�thủy�sáng�theo�dõi�mức�nƣớc. 
Phụ� kiện:� van� khóa� nhựa� điều� chỉnh�
lƣu�lƣợng�khí. 

Việt�Nam Bộ 01 

4 BỂ�HIẾU KHÍ     
4.1 Máy cung cấp�đƣờng khí 

- Lƣu lƣợng:�Qtk= 3,62 m3/phút 
- Cột�áp:�Htk= 4 m 

LongTech/Taiwan Bộ 02 



Báo�cáo�đề xuất cấp lại GPMT Cơ�sở “Nhà�máy�sản xuất nam châm - INST Magnetic New 
Materials�Vietnam”�tại khu công nghiệp Cẩm Khê, huyện Cẩm Khê, tỉnh Phú Thọ 

 

Chủ cơ�sở: Công ty TNHH INST Magnetic New Materials Vietnam                          97 
Địa chỉ: Lô CN07-03, KCN Cẩm Khê, huyện Cẩm Khê, tỉnh Phú Thọ 
 

- Tốc�độ�RPM=�1450 
- Công�suất�động�cơ�P=4.0�Kw. 
- Điện�áp�03�phase,�380V,�50Hz 
- Phụ� kiện:� ống� giảm� thanh� đầu� vào,�
đầu� ra� Bộ� chân đế,� dây� coroa,� khớp�
nối�chống�rung,... 

4.2 Hệ�thống�đĩa�phân phối khí hòa tan 
- Hình�dạng:�Đĩa�tròn�D268mm. 
- Chủng�loại:�phân�phối�khi�tinh 
- Lƣu�lƣợng:�Q=2-6 m3/giờ 
- Kết�nối�kiểu�ren.  

Jaeger/Đức Cái 44 

4.3 Bơm tuần hoàn hiếu khí - thiếu khí 
- Chủng�loại:�bơm�chìm. 
- Lƣu�hrọng:�Qmax= 18 m3/giờ 
- Cột�áp�Hmax= 10 m 
- Công�suất: N= 400W. 
- Điện áp: E= 01 phase, 220V, 50Hz. 

APP -Taiwan Bộ 02 

5 BỂ LẮNG�    
5.1 Ống lắng trung tâm 

- Vật�liệu: PP/PVC 
- Kích�thƣớc:�DxH=�500x2000mm.  

Việt�Nam Bộ 01 

5.2 Hệ thống�tấm�chắn bùn nổi 
- Vật�liệu:�PP/PVC 
- Quy� cách:� Bản� rộng� 300mm� chạy�
dọc�máng�thu�nƣớc. 

Việt�Nam Bộ 01 

5.3 Bơm bùn 
- Chủng�loại: bơm�chìm. 
- Lƣu�lƣợng:�Qmax= 18 m3/giờ 
- Cột�áp�Hmax= 10 m 
- Công�suất:�N=�400W. 
- Địện�áp:�E=�01�phase,�220V,�50Hz. 

APP -Taiwan Bộ 01 

5.4 Bơm�bùn�nổi 
Chủng�loại�bơm�khí dâng - bơm�airlift 
- Vật�liệu:�uPVC. 

Việt�Nam Bộ 01 

6 BỂ�KHỬ�TRÙNG    
6.1 Hệ�thống�đĩa�phân�phối khí đảo�trộn 

- Hình�dạng�Đĩa�tròn�D268mm 
- Chủng�loại,�phân�phối�khi�tinh. 
- Lƣu�lƣợng:�Q=2-6 m3/giờ. 
- Kết nối: kiểu ren. 

Jaeger/Đức 
 

Cái 01 

6.2 Bồn�pha�hóa chất�khử�trùng 
- Dung�tích�bồn:�300L. 
- Đảo�trộn�ống�uPVC�đục�lỗ. 
- Ống�thủy�sáng�theo�dõi�mức�nƣớc. 
- Phụ�kiện� van� khóa� nhựa� điều� chỉnh�
lƣu�lƣợng�khí 

Việt�Nam Bộ 01 

6.3 Bơm�định�lƣợng hóa chất�khử�trùng 
- Chủng�loại:�bơm�màng. 

Choieon/Korea Bộ 01 
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- Lƣu�lƣợng:�Q=0-60L/h  
- Cột�áp�H=�2-3 bar 
- Công�suất: P=20-60w. 
- Điện�áp:�01 phase, 220V, 50Hz. 

7 NGĂN�BƠM�THOÁT�NƢỚC�SAU�XỬ�LÝ   
7.1 Bơm�thoát�nƣớc�sau�xử�lý 

- Chủng�loại:�bơm chìm  
- Lƣu�lƣợng.�Qmax= 18 m3/giờ. 
- Cột�áp:�Hmax= 10 m. 
- Công�suất:�N=�400w. 
- Điện�áp: E= 01 phase, 220V, 50Hz 

APP -Taiwan Bộ 02 

7.2 Phao�báo�mức�nƣớc 
- Phao mac 3. 
- Điện�áp:�250V. 
- Độ�dải�dây�3m 

Kawasan/China Cái 01 

8 BỂ�CHỨA�BÙN    
8.1 Hệ�thống�đĩa�phân�phối khí đảo�trộn 

- Hình�dạng:�Đĩa�tròn�D268mm. 
- Chủng�loại:�phân�phối�khi�tinh 
- Lƣu�lƣợng:�Q=2-6 m3/giờ 
Kả�nổi�kiểu�ren. 

Jaeger/Đức Cái 01 

9 ĐƢỜNG�ỐNG�CÔNG�NGHỆ    
9.1 - Hệ�thống đƣờng�ống khí 

- Vật�liệu:�thép�mạ�kẽm�uPVC 
- Ống�trên�cạn:�thép�mạ�kẽm. 
- Ống�ngập�nƣớc�uPVC�Class 2. 
- Phụ� kiện:� co,� cút, keo� dán� phù� hợp�
khẩu�độ,�chủng�loại�ống 

Việt�Nam Lot 01 

9.2 Hệ�thống�đƣờng�ống�nƣớc 
- Vật�liệu: ống uPVC Class 2�gồm: 
- Đƣờng�ống�bơm�nƣớc�thải,�bơm�bùn;�
chảy�tràn;�bơm�hóa�chất 
- Co, cút, keo� dán� phù� hợp� khẩu� độ,�
chủng�loại�ống. 

Việt�Nam Lot 01 

9.3 Hệ�thống khung ke, giá đỡ 
-Vật�liệu: Inox 304/ thép CT3. 
- Ke�đỡ�ngập�nƣớc:�inox 304. 
- Ke�đỡ�trên�cạn:�thép�CT3. 
Phụ�kiện�bu�lông,�đai�ốc,�tắc�kẽ. 

Việt�Nam Lot 01 

9.4 Hộp�che�thiết�bị�đặt�ngoài�trời 
- Vật�liệu:�thép�CT3. 
- Che�motor�máy� thổi� khí,� bơm� định�
lƣợng�hóa�chất. 

Việt�Nam Lot 01 

10 HỆ�THỐNG�ĐIỀU�KHIỂN    
10.1 Hệ�thống�điều�khiển�HTXL�nƣớc�thải 

- Loại�tủ�hai�lớp�cánh�đặt�ngoài�trời 
- Linh�kiện�chính:�LS/Huyndai� 
- Tủ�điện�điều�khiển:�Vỏ�tủ,�Aptomat,�

Việt�Nam Cái 01 
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Contactor,�Relay�nhiệt�cho�bơm,�công�
tắc�hành�chính,�đèn�chiếu�sáng,�quạt,... 
- Hoạt�động�theo�3�chế�độ�Automatic/ 

10.2 Dây�điện�và�ống�lồng�dây�diện 
- Dây�điện�phù�hợp�với�công�suất�từng�
thiết�bị�- Cadisun 
- Ống�luồn�dây�điện:�PVC,�uPVC,�ống�
HPDE�gân�xoắn 
- Chƣa�bao�gồm�điện�nguồn�kéo�đến�tủ�
điện�điều�khiển 

Việt�Nam Gói 01 

11 CHI�PHÍ�VÀ�DỊCH�VỤ�KHÁC    
11.1 Cung�cấp�vi�sinh�hoạt�tính�cơ�chất 

- pH: Trung tính; Cacbon: 25,25%;  
Nitơ�Tổng:�2,44%;�P2O5: 1,19% 
- Thành�phần�vi�lƣợng:�72% 
- Thành�phần�VS�chính:�Nitrosomonat;�
Nitrobacteria; Emzin PEROTEASE. 
- Nồng�độ�Oxy�hòa tan: 2,5-4 mg/l. 
- Nồng� độ� vi� sinh� hoạt� tính� khi� nuôi�
cấy:�2500-4000 mg/l. 

Việt�Nam Gói 01 

(Nguồn:�Công�ty�TNHH�INST�Magnetic�New�Materials�Vietnam) 
- Hóa�chất�sử�dụng�cho�HTXLNT�sinh�hoạt tại�Cơ�sở�1:  
Định�mức�hóa�chất�và�điện�năng�sử�dụng�cho�HTXLNT�sinh�hoạt�nhƣ�sau: 

Bảng 3. 8.�Định�mức�sử�dụng�hóa�chất,�điện�năng�của�HTXLNT�sinh�hoạt�tại�Cơ�sở�1 
TT Hóa�chất Định�mức�sử�dụng/m3 nƣớc�thải Mục�đích�sử�dụng 
1 PAC 12 lít Lắng�khi�có�sự�cố 
2 Methanol 0,13 lít Bổ�sung�dinh�dƣỡng, 

nuôi�cấy�vi�sinh 3 Mật�rỉ�đƣờng 0,25 lít 
4 Javen 50 g Khử�trùng 
5 Điện�năng 1 Kwh Vận�hành�hệ�thống 

(Nguồn:�Công�ty�TNHH�INST�Magnetic�New�Materials�Vietnam) 

  
(Chi�tiết�thông�số�kỹ�thuật�của�các�bể�trong�hệ�thống�xử�lý�nước�thải�được�thể�hiện�tại� 

hồ�sơ�bản�vẽ�hoàn�công�đính�kèm�tại�phụ�lục�của�báo�cáo) 
- Vị�trí�đấu�nối�nước�thải�tại�Cơ�sở�1:� 
+ Vị trí xả thải: 01 Hố ga�đấu nối vào hệ thống thu gom, xử lý�nƣớc thải tập 

trung của KCN Cẩm Khê.  
+ Tọa�độ xả thải: X = 2371034; Y = 537641. (theo hệ tọa�độ VN2000, kinh 

tuyến 104045’,múi�chiếu 30) 

Trạm�điều khiển HT XLNT sinh hoạt  Cụm bể xử lý NTSH xây ngầm 
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+ Chất�lƣợng�nƣớc thải sau xử lý:�Đảm bảo�đạt tiêu chuẩn�đấu nối�nƣớc thải 
của KCN Cẩm Khê 

 
Hình 3. 8.�Điểm�đấu�nối�nƣớc�thải�của�Cơ�sở�1�vào�hệ�thống�thu�gom,�xử�lý�nƣớc�thải�

tập�trung�của�KCN�Cẩm�Khê 
1.2.1.2.�Đối�với�các�công�trình�hiện�hữu�tại�Cơ�sở�2: 
a.Công�trình�thu�gom�nước�thải�sinh�hoạt�hiện�hữu�tại�Cơ�sở�2: 
Nƣớc�thải�sinh�hoạt�của�nhà�máy�chủ�yếu�gồm�nƣớc�thải�từ�khu�vệ�sinh�và� 

nƣớc�từ�hoạt�động�rửa�tay�chân,�giặt�giũ,�lau sàn. Khi�nhà�máy�đi�vào�hoạt�động,�
tại�Cơ�sở�2 có 490 cán�bộ�công�nhân�viên với�lƣợng�nƣớc�thải�sinh�hoạt�phát sinh 
mỗi�ngày�khoảng�22,05m3/ngày.đêm.�Công�ty�sử�dụng�02 bể�tự�hoại�tại�khu�nhà�
vệ�sinh�nhà�xƣởng�C và 02 bể�tự�hoại�tại�khu�nhà�vệ�sinh�nhà�xƣởng�D. 

- Sơ�đồ�hệ�thống�thu�gom�nƣớc�thải�sinh�hoạt�của�Cơ�sở�2 nhƣ�sau: 
 
   

 
 
 

 
 

 
 

 
 

Hình 3. 9.�Hệ�thống�thu�gom�nƣớc�thải�sinh�hoạt�của�Cơ�sở�2 
- Nước�thải�sinh�hoạt�phát�sinh�từ�xí�tiểu,�bồn�vệ�sinh�từ�khu�nhà�vệ�sinh: 

đƣợc thu gom qua�đƣờng�ống�PVC�D110mm�dẫn�về 04 bể�tự�hoại�3�ngăn�có dung 
tích 17,4m3/bể�bố�trí�ngầm�dƣới�nhà�vệ�sinh của�nhà�xƣởng�C�và�nhà�xƣởng�D�để�
xử�lý�sơ�bộ,�sau�đó�cùng�với�nƣớc�thải�từ�hoạt�động�rửa�tay�chân,�giặt�giũ,�lau�nhà 
tiếp�tục�theo�đƣờng�ống�dẫn tổng PVC D300mm�dẫn�về�hệ�thống XLNT�sinh�hoạt 
công�suất 50m3/ngày.đêm để�xử�lý. 

- Nước�thải�từ�hoạt�động�rửa�tay�chân,�giặt�giũ,�lau�nhà: đƣợc�thu�gom�theo�
đƣờng�ống�D110mm,�sau�đó�dẫn�về�đƣờng�ống�dẫn tổng PVC D300mm đƣa�về�

04 bể tự hoại�3�ngăn� 
dung tích 17,4 m3/bể 

Nƣớc thải xí tiểu, bồn vệ sinh  
khu�WC�nhà�xƣởng C, D   

HTXLNT sinh hoạt  
công suất 50m3/ngày.đêm 

 

Nƣớc thải rửa tay chân,  
lau nhà 

01 Hố ga sau 
HTXL 

 

PVC D110 

PVC D110 

HT�thoát�nƣớc chung 
của KCN  

 

PVC D110 

PVC D300 
 

PVC 
D300 

PVC 
D300 
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HTXL�nƣớc�thải�sinh�hoạt�công suất�50m3/ngày.đêm�để�xử�lý�đạt�tiêu�chuẩn�tiếp�
nhận�nƣớc�thải�đầu�vào trƣớc�khi�đấu�nối�với�hệ�thống�thu�gom�nƣớc�thải�KCN. 

® Chi�tiết�hệ�thống�thu�gom�nƣớc�thải�sinh�hoạt�đƣợc�tổng�hợp�nhƣ�sau:  

Bảng 3. 9.�Thông�số�kỹ�thuật�của�công�trình�thu�gom�nƣớc�thải�sinh�hoạt tại�Cơ�sở�2 
TT Hạng mục Vật liệu Kích�thƣớc 

1 Đƣờng ống� thu� gom� nƣớc từ hoạt 
động rửa tay chân, giặt�giũ,�lau�nhà PVC - Đƣờng kính: D = 110 mm 

2 Đƣờng ống� thu� gom� nƣớc thải từ xí 
tiểu, bồn vệ sinh về bể tự hoại  PVC - Đƣờng kính: D = 110 mm 

3 
Đƣờng ống� thoát� nƣớc thải sinh hoạt 
chung của nhà máy dẫn về HTXL 
nƣớc thải sinh hoạt 

PVC 
- Đƣờng kính: D = 300 mm 
- Chiều dài: L = 333,5 m 
- Độ dốc: I = 0,2 % 

4 Hố ga lắng BTCT - Số lƣợng: 07 hố ga  
5 Hố ga�đấu nối chung  BTCT - Số lƣợng: 01 hố ga  

b.�Công�trình�xử�lý�nước�thải�sinh�hoạt�hiện�hữu�tại�Cơ�sở�2: 
* Bể tự hoại: 
Khi�nhà�máy�đi�vào�hoạt�động,�Cơ�sở�2�sẽ�sử�dụng�04 bể�tự�hoại�có�thể�tích�

17,4 m3/bể�do�đơn�vị�cho�thuê�nhà�xƣởng�đầu�tƣ�xây�dựng,�cụ�thể: 
- Đơn�vị�thiết kế:�Công�ty�TNHH�tƣ�vấn�và�xây�lắp�Minh�Long; 
- Chức�năng�công�trình:�Thu�gom,�xử�lý�sơ�bộ�NTSH�từ�xí,�tiểu�bồn�vệ�sinh. 
- Quy�mô,�kích�thƣớc�bể�tự�hoại: 
Bảng 3. 10.�Các�thông�số�kỹ�thuật�của�bể�tự�hoại�tại�Cơ�sở�1�của�nhà�máy  

TT Khu�vực Số�lƣợng Kích�thƣớc�thông�thủy�(mm) Thể�tích�(m3) 
1 Nhà�xƣởng�C 02 

LxBxH=3.620 x 2.240x 2.150mm 
17,4 

2 Nhà�xƣởng�D 02 17,4 
Tổng�cộng 04 68,8 

(Nguồn:�Công�ty�TNHH�INST�Magnetic�New�Materials�Vietnam) 
Nƣớc�thải�sau�khi�đƣợc�xử�lý�sơ�bộ�từ�các bể�tự�hoại�bố�trí�ngầm�dƣới�chân�

công�trình�nhà�vệ�sinh�đƣợc�dẫn�vào�hệ�thống�thoát�nƣớc�thải�chung�của�nhà�máy�
bằng�đƣờng�ống�PVC�D300mm,�sau�đó�dẫn�về�HTXL�nƣớc� thải�sinh�hoạt�công�
suất�50m3/ngày.đêm� tại�Cơ�sở�2�để� tiếp� tục�xử�lý�đạt� tiêu�chuẩn� tiếp�nhận�nƣớc�
thải�của�Khu�công�nghiệp�Cẩm�Khê. 

- Kết�cấu�của�bể�tự�hoại: 
+� Thành� bể� xây� bằng� gạch� đặc� M75� (gạch� có� cấp� độ� bền� B5),� độ� dày�

200mm,�trát�vữa�xi�măng�cát�vàng�M75,�dày�20mm. 
+�Đáy�bể�đổ�bằng�tấm�đan�bê�tông�cốt�thép mác�200,�độ�dày�là�300mm. 
+�Nắp�bể đổ�tấm�đan�bê�tông�cốt�thép mác�200,�độ�dày�là�200mm. 
* Hệ thống xử lý�nước thải sinh hoạt công suất�50�m3/ngày.đêm:� 
Công�ty�TNHH�INST�Magnetic�New�Materials�Vietnam�đã�thuê�lại�hạ�tầng�

đã�xây�dựng�của�Công�ty�TNHH�phát�triển�Kim�Thịnh.�Tuy�nhiên,�tại�thời�điểm�
lập�báo�cáo�đề�xuất�cấp�GPMT�của�dự�án,�Đơn�vị�cho�thuê�hạ�tầng�tại�Cơ�sở�2�mới�
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chỉ�hoàn�thiện�phần�xây�dựng�bể�xử�lý�và�chƣa�lắp�đặt�máy�móc�thiết�bị.� 
Vì�vậy,�khi�dự�án�đi�vào�hoạt�động,�chủ�cơ�sở sẽ�tiến�hành�lắp�đặt�máy�móc�

thiết�bị�cho�HTXLNT sinh�hoạt�công�suất�50m3/ngày.đêm và�tự�chịu�trách�nhiệm�
vận�hành�HTXL�nƣớc�thải�sinh�hoạt�này. 

- Sơ�đồ�công�nghệ�xử�lý�của�HTXLNT�sinh�hoạt�công�suất�50m3/ngày: 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Hình 3. 10.�Sơ�đồ công nghệ HTXLNT sinh hoạt công suất 50m3/ngày.đêm�tại�Cơ�sở 2 
- Đơn�vị�thiết�kế:�Công�ty�TNHH�tƣ�vấn�và�xây�lắp�Minh�Long; 
- Chức�năng�công�trình:�Xử�lý�nƣớc�thải�sinh�hoạt�của�Cơ�sở�2. 
- Chế�độ�vận�hành:� liên� tục�24/24h,� nƣớc� thải� của� nhà�máy� sau�xử� lý� sẽ�

thoát�ra�01�hố�ga�đấu�nối,�cùng�với�nƣớc�thải�sản�xuất�sau�khi�xử�lý�đƣợc�thoát ra 
hệ�thống�thu�gom,�xử�lý�nƣớc�thải�tập�trung�của KCN Cẩm�Khê. 

Þ Thuyết minh quy trình xử lý�nƣớc thải: 
1. Bể điều hòa: 
Nƣớc thải sinh hoạt tại Cơ sở 2 sau khi đƣợc xử lý sơ bộ qua bể tự hoại sẽ 

đƣợc dẫn về điều hòa nƣớc thải, tại đầu vào của bể điều hòa sẽ bố trí lƣới lọc rác 
để loại bỏ các cặn rác. 

Bể khử trùng 

Bể kỵ khí 

Hố ga�đấu nối với hệ thống thu 
gom�nƣớc thải chung của  

KCN Cẩm Khê 

Bể lắng 

Bể hiếu khí 

Bể điều hòa 

NTSH�đã�đƣợc xử lý�sơ�bộ 

Bể thiếu khí 

Bể chứa bùn 

Thuê�đơn�vị 
hút, xử lý 

Javen 

Methanol 

Máy thổi khí 
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Tại bể điều hòa, nƣớc thải đƣợc cấp khí với lƣu lƣợng vừa đủ nhằm đồng 
nhất nồng độ các chất ô nhiễm trong nƣớc thải, ổn định lƣu lƣợng cho các quá 
trình tiếp theo, đồng thời ngăn cản quá trình phân hủy yếm khí các chất ô nhiễm. 
Trong quá trình lƣu tại bể điều hòa, một phần chất ô nhiễm hữu cơ trong nƣớc thải 
đƣợc chuyển hóa. Đặc biệt khi vận hành lƣợng không khí cấp vào đƣợc điều khiển 
sao cho hoạt động của vi sinh vật trong bể nằm trong pha thiếu khí để tăng hiệu 
quả khử nitơ, photpho hữu cơ của nƣớc thải. 

Thông thƣờng, hiệu quả khử BOD5 của bể điều hòa là 30 - 40%, khử Nito, 
photpho khoảng 25-35%. Sau đó nƣớc từ bể điều hòa bơm sang bể kỵ khí. 

2. Bể kỵ khí: 
Bể�kỵ�khí�hoạt�động�dựa�trên�nguyên�tắc�sử�dụng�sinh�vật�kỵ�khí�để�xử�lý�

nƣớc�thải.�Nguyên�lý�hoạt�động�của�bể�kỵ�khí�dựa�trên�03�quá�trình�sau: 
- Quá�trình�1:�là�phản�ứng�thủy�phân,�cắt�mạch�nhằm�làm�ngắn�các�hợp�chất�

cao�phân�tử:�Tại�thời�điểm�này,�trong�bể�diễn�ra�các�quá�trình�chuyển�hóa�các�chất�
thải�phức�tạp�và�các�chất�không�tan�thành�các�các�chất�đơn�giản�hay�các�chất�thải�
hòa�tan�dƣới�sự�hỗ�trợ�của�enzym�do�các�vi�sinh�vật�tiết�ra. 

- Quá�trình�2:�là�giai�đoạn�xảy�ra�các�phản�ứng�oxi�hóa:�Quá�trình lên men 
chuyển�hóa�thành�các�chất�hòa�tan�trong�bể�nhƣ�axit�bé,�CO2,�…. 

- Quá�trình�3:�là�quá�trình�Methane�hóa�thành�chất�khí�CH4 và CO2 với�các�
phản�ứng�Methane�nhƣ�sau: 

CH3COOH = CH4 + CO2 
2C2H5OH + CO2 = CH4 + 2CH3COOH 

CO2 +  4H2 = CH4 +2H2O 
3. Bể thiếu khí: 
Nƣớc thải từ bể kỵ khí sẽ đƣợc bơm sang bể thiếu khí. Bể sinh học này có 

có nhiệm vụ khử Nitơ.  
Trong�bể�thiếu�khí,�môi�trƣờng�thiếu�khí�đƣợc�tạo�ra�để�giúp�các�vi�sinh�vật�

thiếu�khí�phát�triển.�Tại�bể�thiếu�khí,�nƣớc�thải�đƣợc�khuấy�trộn�đều�bằng�khí�nén.�
Trong�điều�kiện�thiếu�khí,�các�vi�sinh�vật�sẽ�sử�dụng�Nitrat�(NO3

-)�nhƣ�là�nguồn�
cung�cấp�Oxy�để�phân�hủy�các�chất�hữu�cơ.�Quá�trình�này�sẽ�giải�phóng�Nitơ�ra�
khỏi�nƣớc�thải,�kết�quả�là�Nitơ�đƣợc�loại�bỏ. 

6NO3
-  +  5CH3OH��������→����������3N2↑�+��5CO2↑�+�7H2O + 6OH- 

Trong�quá�phát�triển�của�vi�sinh�vật,�cùng�với�sinh�khối�mới�đƣợc�tạo�ra,�sẽ�
diễn�ra�quá�trình�phân�hủy�nội�bào,�xác�sinh�vật�chết�lắng�xuống�đáy�bể�dƣới�dạng�
bùn.�Môi�trƣờng�vận�hành�cần�duy�trì�để�vi�sinh�vật�phát�triển�tốt�trong điều�kiện�
thiếu�khí:�pH�=�7�- 8; DO < 0,5 mg/L 

Sau�khi�xử�lý,�phần�nƣớc�có�lẫn�bùn�đƣợc�đƣa�sang�bể�hiếu�khí�bằng�ống�thu�
nƣớc�PVC�để�tiếp�tục�xử�lý. 
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4. Bể hiếu khí: 
Bể xử lý hiếu khí bằng bùn hoạt tính dính bám là công trình đơn vị quyết 

định hiệu quả xử lý của hệ thống xử lý.Bể sinh học hiếu khí xử lý hiếu khí có 
dòng chảy cùng chiều với dòng khí từ dƣới lên. Các vi khuẩn hiện diện trong nƣớc 
thải tồn tại ở dạng lơ lửng và dạng dính bám vào lớp vật liệu đệm. Các VSV hiếu 
khí sẽ tiếp nhận ôxy và chuyển hoá chất hữu cơ thành thức ăn. Quá trình này diễn 
ra nhanh nhất ở giai đoạn đầu và giảm dần về phía cuối bể. Trong môi trƣờng hiếu 
khí (nhờ O2 sục vào), vi sinh hiếu khí tiêu thụ các chất hữu cơ để phát triển, tăng 
sinh khối trên vật liệu Plasdeck và làm giảm tải lƣợng ô nhiễm trong nƣớc thải 
xuống mức thấp nhất. 

Nƣớc sau khi ra khỏi công trình đơn vị này, hàm lƣợng COD và BOD giảm 
80-95%. Nƣớc thải sau khi oxi hóa các hợp chất hữu cơ & chuyển hóa Amoni 
thành Nitrate sẽ đƣợc tuần hoàn 50 -70% về bể UASB. 

Nƣớc thải sau khi qua bể lọc sinh học hiếu khí sẽ mang theo một lƣợng bùn 
lơ lửng tiếp tục chảy qua bể chứa trung gian. 

5. Bể lắng 
Nƣớc thải đƣợc dẫn vào ống trung tâm nhằm phân phối đều trên toàn bộ mặt 

diện tích ngang ở đáy ống trung tâm. Ống trung tâm ở bểlắng đƣợc thiết kế sao cho 
nƣớc khi ra khỏi ống trung tâm có vận tốc nƣớc đi lên trong thiết bị chậm nhất (trong 
trạng thái tĩnh), khi đó các bông cặn hình thành có tỉ trọng đủ lớn thắng đƣợc vận tốc 
của dòng nƣớc thải đi lên sẽ lắng xuống đáy thiết bị lắng. Nƣớc thải ra khỏi bể lắng 
có nồng độ COD giảm 80-85%. 

6. Bể khử trùng: 
Nƣớc thải sau khi xử lý bằng phƣơng pháp sinh học còn chứa khoảng      

105 - 106 vi khuẩn trong 100ml, các loại vi khuẩn này tồn tại trong nƣớc thải 
không phải hoàn toàn là vi khuẩn gây bệnh, nhƣng cũng không loại trừ một số loài 
vi khuẩn có khả năng gây bệnh. Nên cần phải tiêu diệt hết tất cả các loại vi khuẩn 
trƣớc khi thải ra môi trƣờng. 

Khi cho Javen vào nƣớc, dƣới tác dụng chảy rối do cấu tạo vách ngăn (hoặc 
hệ thống trộn đều) của bể, hóa chất Javen có tính oxi hóa mạnh sẽ khuếch tán 
xuyên qua vỏ tế bào VSV và gây phản ứng với men bên trong của tế bào vi sinh 
vật làm phá hoại quá trình trao đổi chất dẫn đến vi sinh vật bị tiêu diệt. 

Hóa chất khử trùng sử dụng:� đƣợc cho vào bể khử trùng bằng�bơm�định 
lƣợng với tỷ lệ sử dụng javen (8%-12%) là: 50g javen cho 1,0 m3 nƣớc thải. Thời 
gian�lƣu�nƣớc thải trong bể khử trùng từ 30�phút�đến 1 giờ  đảm bảo�nƣớc thải xử 
lý�đạt QCVN 40:2011/BTNMT - Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về nƣớc thải công 
nghiệp, cột B. 

Nƣớc thải sau xử lý�đảm bảo�đạt tiêu chuẩn�theo�đƣờng ống HDPE D=110, 
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tổng chiều dài khoảng�10m�đấu nối vào hệ thống�thu�gom�nƣớc thải dẫn về Trạm 
xử lý�nƣớc thải tập trung của KCN Cẩm Khê. 

7. Bể chứa bùn: 
Giữ và tách bùn lắng. Bùn sẽ đƣợc hợp đồng thu gom bởi đơn vị có chức 

năng. Phần nƣớc sau khi tách cặn sẽ đƣợc đƣa trở lại bể điều hòa để tiếp tục xử lý. 
Nƣớc thải nhà máy sau khi xử lý đạt cột B, QCVN 40:2011/BTNMT - Quy chuẩn 
kỹ thuật quốc gia về nƣớc thải công nghiệp. 

Bảng 3. 11. Thông số kỹ thuật của HTXLNT sinh hoạt công suất 50 m3/ngày.đêm 
TT Tên bể Số lƣợng Kích�thƣớc LxBxH (m) Thể tích bể (m3) 
1 Bể điều hòa 01 5,16m x 2,2m x 2,6m 29,5 
2 Bể kỵ khí 01 5,16m x1,7m x2,6m 26,3 
3 Bể sinh học thiếu khí 01 5,16m x2,98m x2,6m  40,0 
4 Bể sinh học hiếu khí 01 5,16m x2,9m x2,6m 39,0 
5 Bể lắng 01 2,94m x 2,9m x2,6m 22,0 
6 Bể khử trùng 01 2,0m x 0,68m x2,6m 3,5 
7 Bể chứa bùn 01 2,0m x2,0m x2,6m 10,4 

(Nguồn:�Công�ty�TNHH�INST�Magnetic�New�Materials�Vietnam) 
Dự kiến Công ty sẽ tiến hành lắp đặt máy móc thiết bị cho Hệ thống xử lý 

nƣớc thải sinh hoạt công suất 50m3/ngày.đêm tại Cơ sở 2 nhƣ sau: 
Bảng 3. 12. Danh mục máy móc thiết bị dự kiến�đầu�tƣ�lắp�đặt cho HTXLNT sinh hoạt 

công suất 50 m3/ngày.đêm�tại�Cơ�sở 2 
TT Hạng mục Thông số kỹ thuật Đơn�vị Số 

lƣợng 
Xuất xứ 

I Bể điều hòa 
2.1 

Bơm�điều 
hòa 

- Chủng loại:�bơm�chìm. 
- Lƣu�lƣợng: Qmax=12 m3/giờ. 
- Cột áp: Hmax = 2 m. 
- Công suất: N= 0,25Kw. 
- Điện áp: E= 01phase, 220V, 50Hz.  

Bộ 02 Taiwan 

2.2 Phao báo 
mức�nƣớc 

- Loại: Phao quả 
- Chiều dài: 3m Cái 01 Kawasan 

/China 
2.3 Hệ thống 

phân phối 
khí  

- Đảo trộn: Ống�uPVC�đục lỗ. 
- Phụ kiện:�Đai�ke�cố định hệ thống Hệ 01 Việt Nam 

2.4 Hộp tách 
rác 

- Vật liệu: SUS304. 
- Kích�thƣớc�lƣới lọc: D5-10mm 
- Thi công theo hồ sơ�thiết kế. 

Bộ 01 Việt Nam 

II Bể thiếu khí 
3.1 

Máy khuấy 

- Chủng loại: máy khuấy chìm 
- Tốc�độ: 1450 vòng/phút. 
- Lƣu�lƣợng: Q= 1,8 m3/phút. 
- Công suất: P= 0,4kw. 
- Điện áp: 3pha/380v/50hz. 

Bộ 01 Taiwan 

3.2 Hệ thanh 
dẫn�hƣớng 

- Vật liệu: sus 304.- Gia công theo hồ sơ�
thiết kế. Bộ 01 Việt Nam 
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3.3 
Bồn�pha�cơ�
chất 

- Dung tích bồn: 300L 
- Đảo trộn: Ống�uPVC�đục lỗ. 
- Phụ kiện: van khóa nhựa�điều chỉnh�lƣu�
lƣợng khí. 

Bộ 01 Tân á/ 
Việt Nam 

3.4 
Bơm�định 
lƣợng�cơ�
chất 

- Chủng loại:�bơm�màng. 
- Lƣu�lƣợng: Qmax = 60 lit/giờ. 
- Cột áp: H= 1-3bar 
- Công suất: P=20W. 
- Điện áp: 1 phase/220V/50Hz. 

Cái 02 Cheonsei 
/Korea 

III Bể hiếu khí 
4.1 

Máy cung 
cấp�dƣỡng 
khí 

- Lƣu�lƣợng: Qtk= 1,79 m3/ phút. 
- Cột áp: Htk= 4 m. 
- Tốc�độ RPM: 1450 
- Công suất�động�cơ:�P=�2,2�Kw. 
- Điện áp: 03phase, 380V, 50Hz. 
- Phụ kiện: ống giảm�thanh�đầu�vào,�đầu 
ra. Bộ chân�đế, dây coroa, khớp nối 
chống�rung,… 

Bộ 02 
Longtech/ 
Trundean/ 

Taiwan 

4.2 Hệ thống 
đĩa�phân�
phối khí 
hoà tan 

 - Hình dạng:�Đĩa�tròn�D268mm. 
 - Chủng loại: phân phối khí tinh. 
 - Lƣu�lƣợng: 2-6 m3/h. 
 - Kết nối: kiểu ren. 

Cái 21 Jaeger/ 
Germany 

4.3 
Bơm�tuần 
hoàn�nƣớc 
thải 

- Chủng loại:�bơm�chìm. 
- Lƣu�lƣợng: Qmax=12 m3/giờ. 
- Cột áp: Hmax = 2 m. 
- Công suất: N= 0,25Kw. 
- Điện áp: E= 01phase, 220V, 50Hz.  

Bộ 02 Taiwan 

V Bể lắng  
5.1 Ống lắng 

trung tâm 

- Vật liệu: Nhựa PP. 
- Gia công theo hồ sơ�thiết kế. 
- Phụ kiện: Bu lông, vít nở cố định. 

Bộ 01 
Việt Nam 

5.2 Tấm chặn 
bùn nổi 

- Vật liệu: Nhựa PP bản rộng 300mm lắp 
đặt dọc�theo�máng�thu�nƣớc. 
- Phụ kiện: Bu lông, vít nở cố định. 

Bộ 01 
Việt Nam 

5.3 

Bơm�bùn 

- Chủng loại:�bơm�cạn cánh hở 
- Lƣu�lƣợng: Qmax= 6 m3/giờ. 
- Cột áp: Hmax = 12 m. 
- Công suất: N= 0,4Kw. 
- Điện áp: E= 01phase, 220V, 50Hz.  

Bộ 01 

Taiwan 

5.4 Bình tự 
mồi 

- Vật liệu: SUS304. 
- Thi công theo hồ sơ�thiết kế. 

Bộ 01 Việt Nam 

VI Bể khử trùng 

6.1 
Bồn pha 
hóa chất 
khử trùng 

- Dung tích bồn: 300L 
- Đảo trộn: Ống�uPVC�đục lỗ. 
- Phụ kiện: van khóa nhựa�điều chỉnh�lƣu�
lƣợng khí. 

Bộ 1.0 Tân á/ 
Việt Nam 

6.2 Bơm�định 
lƣợng hóa 

- Chủng loại:�bơm�màng. 
- Lƣu�lƣợng: Qmax = 60 lit/giờ. Cái 2.0 Cheonsei 

/Korea 
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chất khử 
trùng 

- Cột áp: H= 1-3bar 
- Công suất: P=20W. 
- Điện áp: 1 phase/220V/50Hz. 

6.3 

Hệ thống 
đĩa�phân�
phối khí 
dảo trộn 

 - Hình dạng:�Đĩa�tròn�D268mm. 
 - Chủng loại: phân phối khí tinh. 
 - Lƣu�lƣợng: 2-6 m3/h. 
 - Kết nối: kiểu ren. 

Cái 2.0 Jaeger/ 
Germany 

6.4 Bơm�xả 
thải 

- Chủng loại:�bơm�chìm. 
- Lƣu�lƣợng: Qmax=12 m3/giờ. 
- Cột áp: Hmax = 2 m. 
- Công suất: N= 0,25Kw. 
- Điện áp: E= 01phase, 220V, 50Hz.  

Bộ 2.0 Taiwan 

6.5 Phao báo 
mức�nƣớc 

- Loại: Phao quả 
- Chiều dài: 3m Cái 1.0 Kawasan 

/China 
VII Đường ống công nghệ 

7.1 
Hệ thống 
đƣờng ống 
khí 

- Vật liệu: thép mạ kẽm/uPVC. 
- Ống trên cạn: thép mạ kẽm. 
- Ống ngập�nƣớc: uPVC Class 2. 
- Phụ kiện: Co, cút, keo dán phù hợp 
khẩu�độ, chủng loại ống 
- Thi công theo hồ sơ�thiết kế. 

Lot 1.0 Việt Nam 

7.2 
Hệ thống 
đƣờng ống 
nƣớc 

- Vật liệu: ống uPVC Class 2 
Bao gồm: 
- Đƣờng ống�bơm�nƣớc thải, bùn. 
- Đƣờng ống chảy tràn 
- Đƣờng ống�bơm�hóa�chất. 
- Phụ kiện: co, cút, keo dán phù hợp 
khẩu�độ, chủng loại ống. 
- Thi công theo hồ sơ�thiết kế. 

Lot 1.0 Việt Nam 

7.3 
Hệ thống 
khung ke, 
giá�đỡ 

- Vật liệu: Inox 304/thép CT3. 
- Ke�đỡ ngập�nƣớc: inox 304. 
- Ke�đỡ trên cạn: thép CT3. 
- Phụ kiện:�bu�lông,�đai�ốc, tắc kê,... 

Lot 1.0 Việt Nam 

VIII Hệ thống�điều khiển 

8.1 

Hệ thống 
tủ điện 
điều khiển 
hệ thống 
xử lý�nƣớc 
thải 

- Linh kiện chính: LS/Huyndai - Korea 
- Tủ điện�điều khiển: Vỏ tủ, Aptomat, 
Contactor, Relay nhiệt�cho�bơm,�công�tắc 
hành�chình,�đèn�chiếu sáng, quạt thông 
gió, thiết bị chống�đảo�pha,�ngƣợc pha,... 
- Hoạt�động theo 3 chế độ: 
automatic/off/manual. 

Cái 1.0 Việt Nam 

8.2 

Dây�điện 
và ống 
lồng dây 
điện 

- Dây�điện phù hợp với công suất từng 
thiết bị: Cadisun 
- Ống luồn�dây�điện: PVC, uPVC, Ống 
HPDE gân xoắn. 
- Chƣa�bao�gồm�điện nguồn�kéo�đến tủ 
điện�điều khiển. 

Gói 1.0 Việt Nam 

(Nguồn:�Công�ty�TNHH�INST�Magnetic�New�Materials�Vietnam) 
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- Vị�trí�đấu�nối�nước�thải�tại�Cơ�sở�2:� 
+ Vị trí xả thải: 01 Hố ga�đấu nối vào hệ thống thu gom, xử lý�nƣớc thải tập 

trung của KCN Cẩm Khê.  
+ Tọa�độ xả thải: X2 = 2371322; Y2 = 537566 (theo hệ tọa�độ VN2000, 

kinh tuyến 104045’,múi�chiếu 30) 
+ Chất�lƣợng�nƣớc thải sau xử lý:�Đảm bảo�đạt tiêu chuẩn�đấu nối�nƣớc thải 

của KCN Cẩm Khê 
Sau�khi� thuê�lại�nhà�xƣởng,� chủ�cơ�sở là Công ty TNHH INST Magnetic 

New�Materials�Vietnam�sẽ�tiếp�nhận�quản�lý,�chịu�trách�nhiệm�vận�hành�hệ�thống�
xử�lý�nƣớc�thải�sinh�hoạt�công�suất�40m3/ngày.đêm tại�Cơ�sở�1�và�hệ�thống�xử�lý�
nƣớc�thải�sinh�hoạt�công�suất�50m3/ngày.đêm�tại�Cơ�sở�2. 

1.2.2.�Công�trình�thu�gom,�xử�lý�nƣớc�thải�sản�xuất: 
1.2.2.1.�Đối�với�công�trình�thu�gom�nước�thải�sản�xuất�hiện�hữu�tại�Cơ�sở�1: 
Sơ�đồ�thu�gom�nƣớc�thải�sản�xuất�đƣợc�trình�bày�nhƣ�sau: 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
`` 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

Hình 3. 11.�Sơ�đồ thu gom nguồn�nƣớc thải sản xuất của Nhà máy 

Nguồn thải 1 (nƣớc thải�thông�thƣờng):  
Nƣớc thải sau quá trình lọc RO 

Tận dụng�tƣới cây rửa đƣờng, không 
thải�ra�ngoài�môi�trƣờng 

Nƣớc thải từ máy 
vát cạnh 

Nguồn thải 2 (nước thải chứa cặn,  dầu):  
Nƣớc thải từ công�đoạn cắt, mài và vát cạnh 

nam châm 

Thu gom về các bể lắng�đính�kèm�
mày�để lắng cặn,�sau�đó�tái�sử dụng 

cho máy cắt, máy mài. 

Tại mỗi khu vát cạnh,�nƣớc thải sẽ 
thu gom về bể chứa 1,2m3,�sau�đó�

qua máy ép lọc�để lọc cặn�trƣớc khi 
đƣa�nƣớc sạch tuần hoàn về bể nƣớc 

sạch 8,4m3. 

Nƣớc thải từ máy 
cắt, mài 

Nƣớc từ các bể mạ Niken mờ,�Đồng, Niken 
bán sáng, Niken sáng 

Riêng�nƣớc tại bể mạ điện không thải bỏ mà 
định kỳ bổ sung hóa chất 01 tháng/lần, tùy 

theo chất�lƣợng bể mạ có�đạt yêu cầu không 

Nguồn thải�3�(nƣớc thải�bazơ):� 
Nƣớc từ bể tẩy dầu mỡ và�nƣớc rửa sau  

tẩy dầu mỡ; 

Nguồn thải�4�(nƣớc thải axit):  
Nƣớc từ bể tẩy gỉ, hoạt hóa và�nƣớc rửa sau 

tẩy gỉ,�nƣớc rửa sau hoạt hóa 

Nguồn thải 5�(nƣớc thải chứa KL nặng và 
muối kim loại): Nƣớc rửa�sau�công�đoạn mạ 

Niken mờ, mạ Cu, mạ Niken bán sáng, mạ Niken 
sáng,�nƣớc rửa siêu âm; 

Nguồn thải�6�(nƣớc thải chứa dung dịch tẩy 
Niken): Nƣớc từ bể tẩy bề mặt lớp mạ  

không�đạt yêu cầu 

Nguồn thải�7�(nƣớc thải từ HTXL khí thải): 
Nƣớc thải từ hệ thống xử lý khí thải�đƣợc thải 

bỏ định kỳ 01 tháng/lần 

Thu gom về HTXL�nƣớc thải sản xuất 
công suất 200 m3/ngày.đêm để xử lý 

đạt tiêu chuẩn�đấu nối của  
KCN Cẩm Khê 

 

Nguồn thải 8 (nƣớc thải bể nấu liệu): Nƣớc 
thải từ công�đoạn làm sạch bề mặt các lát phôi 

đƣợc thải bỏ định kỳ 03 tháng/lần 
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a.�Nước�thải�từ�quá�trình�lọc�RO�(Nguồn�số�1): 
Khi�dự�án�đi�vào�hoạt�động�sẽ�giữ�nguyên�01�hệ�thống�lọc�nƣớc�RO�và�đầu�

tƣ�thêm�01�hệ�thống�lọc�nƣớc�RO�với�công�suất�mỗi�hệ�thống�là�10m3/h/HT. 
- Nƣớc�thải�sau�quá�trình�lọc�RO�đƣợc�thu�gom�theo�đƣờng�ống�PVC�đƣờng�

kính D=75mm (dài L=12m)� dẫn� về� 02� bể� chứa� thể� tích� 10m3/bể� (bể�màu� xanh�
trong hình 3.12) để�tận�dụng�làm�nƣớc�tƣới�cây,�rửa�đƣờng,�không�thải�ra�ngoài�
môi�trƣờng. 
Bảng�3.�13.�Tổng�hợp�các�thông�số�kỹ�thuật�của�công�trình�thu�gom�nƣớc�thải�sản�xuất 

TT Hạng mục Vật liệu Kích�thƣớc 

1 Đƣờng ống thu gom dẫn về 
cụm bể phản ứng sinh hóa PVC - Đƣờng kính: D = 75mm 

- Chiều dài: L = 12m 

2 Bể chứa� nƣớc thải sau lọc 
RO PVC - Số lƣợng: 02 bể, thể tích 10m3/bể 

- Kích�thƣớc:  
 

  
Hệ thống lọc RO Bể chứa�nước RO 

Hình 3. 12. Hệ thống lọc�RO�và�đƣờng�thoát�nƣớc 
b.�Thu�gom�nước�thải�từ�công�đoạn�vát�cạnh (Nguồn�số�2): 
Khi�dự�án�đi�vào�hoạt�động,�chủ�cơ�sở sẽ�giữ�nguyên�hệ�thống�thu�gom,�xử��

lý�và�tuần�hoàn�nƣớc�thải�từ�khu�vực�vát�cạnh�hiện�hữu,�đồng�thời�bổ�sung�thêm�
01�hệ�thống�thu�gom,�xử��lý�và�tuần�hoàn�nƣớc�thải�tƣơng�tự�nhƣ�hệ�thống�đã�có. 

 
Hình 3. 13. Mặt bằng bố trí thêm khu vực vát cạnh tại�nhà�xƣởng�B�(Cơ�sở 1) 

HTXLNT sản xuất 

Khu vực vát cạnh  
bổ sung 

Khu vực vát cạnh  
hiện hữu 

Bể chứa�nƣớc thải sau 
lọc RO Bể chứa�nƣớc lọc RO 
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Quy�trình�thu�gom�nƣớc�thải�vát�cạnh�của�mỗi�khu�vực�nhƣ�sau: 
 
 
 

 
Hình 3. 14.�Sơ�đồ thu�gom�nƣớc thải từ công�đoạn vát cạnh tại mỗi khu vực 
Nƣớc�thải�tại�mỗi�máy�phay�rung�(của�công�đoạn�vát�cạnh)�sẽ�đƣợc�thu�gom�

theo�rãnh�inox�B200�(chiều�dài�rãnh�là�27,3m)�để�dẫn�về�01�bể�gom�nƣớc�thải�có�
thể� tích�1,2m3.�Tại�đây,�nƣớc� thải�đƣợc�bơm�sang�máy�ép� lọc�khung�bản�để�lọc�
bùn� cặn.�Bùn� sau� lọc� đƣợc� thu� gom�và� lƣu� chứa� trong�kho� chất� thải�nguy�hại.�
Định�kỳ�công�ty�thuê�đơn�vị�có�chức�năng�thu�gom,�xử�lý�theo�đúng�quy�định. 

 
Nƣớc sạch�sau�khi�lọc�sẽ�lƣu�trong�bể�chứa�nƣớc�sạch�thể�tích�8,4m3 bố�trí�

dƣới�máy�ép�bùn.�Sau�đó�đƣợc�bơm�tuần�hoàn�lại�các�máy�phay�rung�qua�hệ�thống�
đƣờng�ống�PVC�D50�(tổng�chiều�dài�ống�là�30m)�nhằm�tái�sử�dụng�lại�cho�công�
đoạn�vát�cạnh,�không�thải�ra�môi�trƣờng.�� 

 

 
Rãnh�B200�thoát�nước 

 
Bể gom�nước thải 1,2m3 

 
Mặt bằng bố trí thiết bị công�đoạn vát cạnh Máy ép bùn + bể chứa�nước sạch 
Hình 3. 15. Công trình thu gom, xử lý�nƣớc thải�công�đoạn vát cạnh hiện hữu 

Bảng 3. 14. Thông số kỹ thuật của mỗi�HT�thu�gom�nƣớc thải từ công�đoạn vát cạnh 
TT Hạng mục Vật liệu Kích�thƣớc 
1 Rãnh� B200� thoát� nƣớc Inox - Kích�thƣớc: BxH = 200x200mm 

Nƣớc thải từ  
máy phay rung   

Bể chứa�nƣớc sạch 
V = 8,4m3 

Rãnh B200 
 

(L=27,3m)  

Bể gom�nƣớc 
thải V = 1,2 m3  Máy ép bùn  

Thuê�đơn�
vị xử lý  

Bùn cặn 
thải  

Tuần hoàn  



Báo�cáo�đề xuất cấp lại GPMT Cơ�sở “Nhà�máy�sản xuất nam châm - INST Magnetic New 
Materials�Vietnam”�tại khu công nghiệp Cẩm Khê, huyện Cẩm Khê, tỉnh Phú Thọ 

 

Chủ cơ�sở: Công ty TNHH INST Magnetic New Materials Vietnam                          111 
Địa chỉ: Lô CN07-03, KCN Cẩm Khê, huyện Cẩm Khê, tỉnh Phú Thọ 
 

thải về bể gom�nƣớc thải - Chiều dài: L = 27,3 m 

2 Bể gom nƣớc thải  Inox - Kích�thƣớc: LxBxH = 2.000×700×850mm 
- Thể tích: V = 1,2m3 

3 Máy ép lọc - - Công suất: 3,75kW; Áp suất lọc: 6 Mpa 
- Thể tích buồng lọc: 1.080 lít 

5 Bể chứa� nƣớc sạch tuần 
hoàn Inox - Kích�thƣớc: LxBxH = 6.000×1.400×1.000mm 

- Thể tích: V= 8,4 m3 

6 Đƣờng ống�bơm�nƣớc  PVC - Đƣờng kính: D = 50mm; Chiều dài: L = 30m 
Ghi chú: Dự án có 02 hệ thống thu gom, xử lý và tuần�hoàn�nƣớc thải tại�công�đoạn vát cạnh 
tƣơng�tự nhau. 

c.�Thu�gom�nước�thải�từ�công�đoạn�mạ�điện�(Nguồn�số�3-6): 
Từ�bảng�nhu cầu�cấp�nƣớc�và�thành�phần,�tính�chất�từng�công�đoạn�mạ�điện�

chủ�cơ�sở�chia�nƣớc�thải�phát�sinh�thành�4�dòng�nƣớc�thải�chính�nhƣ�sau: 
- Dòng thải�3 (nƣớc thải�bazơ):�Nƣớc từ bể tẩy dầu mỡ và�nƣớc rửa sau tẩy 

dầu mỡ; 
TT Nguồn�thải Tính 

chất 
Khối�lƣợng�phát 

sinh (m3/ngày.đêm) 
Biện�pháp�xử�lý 

Dòng�thải Tên�công�đoạn 

1 
Nƣớc�tẩy 
dầu�mỡ 

Tẩy�dầu�mỡ 
Có 
tính 
bazơ 

4,18 
Đƣợc�thu�gom�dẫn�
về� � HTXL� nƣớc�
thải� sản� xuất� công�
suất��200m3/ngày 2 

Nƣớc�rửa�sau 
tẩy�dầu�mỡ 

Rửa�sau�tẩy�dầu�
mỡ 

3,90 

TỔNG ≈�8,08 m3/ngày.đêm 
- Dòng thải 4 (nƣớc thải�axit):�Nƣớc từ bể tẩy gỉ, hoạt�hóa�và�nƣớc rửa sau 

tẩy gỉ,�nƣớc rửa sau hoạt hóa. 
TT Nguồn�thải Tính 

chất 
Khối�lƣợng�phát�

sinh (m3/ngày.đêm) 
Biện�pháp� 

xử�lý Dòng�thải Tên�công�đoạn 
1 Nƣớc�tẩy�gỉ Tẩy�gỉ 

Có 
tính 
axit 

2,78 
Đƣợc�thu�gom�
dẫn�về��HTXL�
nƣớc�thải�sản�
xuất�công�suất��
200m3/ngày 

2 Nƣớc�rửa�sau�tẩy�gỉ Rửa�sau�tẩy�gỉ 2,60 

3 Nƣớc� hoạt� hóa� bề�
mặt 

Hoạt�hóa�bề�mặt�
nam châm 7,34 

4 Nƣớc� rửa� sau� hoạt�
hóa�bề�mặt 

Rửa�sau�hoạt�
hóa�bề�mặt 26,1 

TỔNG ≈�38,82 m3/ngày.đêm 
- Dòng thải 5 (nƣớc thải chứa kim loại nặng và muối kim loại):�Nƣớc rửa 

sau�công�đoạn mạ Niken mờ, mạ Cu, mạ Niken bán sáng, mạ Niken�sáng,�nƣớc 
rửa siêu âm; 

TT Nguồn�thải Tính 
chất 

Khối�lƣợng�phát�
sinh (m3/ngày.đêm) 

Biện�pháp� 
xử�lý Dòng�thải Tên công đoạn 

1 

Nƣớc�rửa�siêu�âm�
sau�mạ�Niken mờ, 
mạ Cu, mạ Niken 
bán sáng và sáng 

Mạ�Ni-Cu-Ni-
Ni 

Có 
chứa 
kim 
loại 
nặng 

14,5 

Đƣợc�thu�gom�
dẫn�về��HTXL�
nƣớc� thải� sản�
xuất�công�suất��
200m3/ngày 
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TỔNG ≈�14,5 m3/ngày.đêm 
- Dòng thải 6 (nƣớc thải chứa dung dịch tẩy Niken):�Nƣớc từ bể tẩy bề mặt 

lớp mạ không�đạt yêu cầu: 
TT Nguồn�thải Tính�chất Khối�lƣợng�phát�

sinh (m3/ngày.đêm) 
Biện�pháp� 

xử�lý Dòng�thải Tên�công�đoạn 

1 
Nƣớc�thải�chứa�
dung�dịch�tẩy�

Niken 

Mạ�Ni-Cu-Ni-
Ni 

Có chứa 
kim loại 

nặng 
14,5 

Đƣợc�thu�gom�
dẫn�về��HTXL�
nƣớc� thải� sản�
xuất�công�suất��
200m3/ngày 

TỔNG ≈�14,5 m3/ngày.đêm 
Toàn�bộ�nƣớc�thải�từ�các�bể�mạ�điện�(bể tẩy dầu mỡ, bể tẩy gỉ, bể hoạt hóa, 

và bể rửa siêu âm) sẽ theo�đƣờng ống�có�đƣờng kính từ D50-D110�để dẫn về từng 
bể chứa� nƣớc thải riêng biệt của Hệ thống xử lý� nƣớc thải sản xuất công suất 
200m3/ngày.đêm. 

Sơ�đồ thu gom mỗi dòng thải về Hệ thống xử lý�nƣớc thải sản xuất công 
suất 200m3/ngày.đêm�đƣợc trình bày tại Mục  

d.�Thu�gom�nước�thải�từ�HTXL�khí�thải�công�đoạn�mạ�điện (Nguồn�số�7): 
Định�kỳ�1�năm/lần�hoặc�khi�dung�dịch�NaOH�sau�khi�trung�hòa�với�khí�thải�

từ�công�đoạn�mạ�điện,�không�còn�khả�năng�hấp�thụ�sẽ�đƣa�về�hệ�thống�xử�lý�nƣớc�
thải�sản�xuất�để�xử�lý. 

Theo� Giấy� phép� môi� trƣờng� số� 368/GPMT-BTNMT� ngày� 18/9/2024� đã�
đƣợc�cấp,�dự�án�đã�đầu�tƣ�01�dây�chuyền�mạ�điện�và�đi�kèm�là�01�hệ�thống�xử�lý�
khí�thải�tại�công�đoạn�mạ�điện. Tuy�nhiên,�khi�dự�án�đi�vào�hoạt�động,�công�ty�sẽ�
đầu�tƣ�thêm�04�dây�chuyền�mạ�điện�và�đi�kèm�theo�là�04�hệ�thống�xử�lý�khí�thải�
tại�công�đoạn�mạ�điện.� 

Nƣớc�thải�từ mỗi�tháp�hấp�thụ�đƣợc�chứa�trong�bể�chứa�có�thể�tích�9,8m3 
bố�trí�dƣới�đáy�tháp�Scrubber,�sau�đó�sẽ�đƣợc�bơm�về�Bể�gom�T-06�của�HTXL�
nƣớc�thải�sản�xuất�công�suất�200m3/ngày.đêm�qua�đƣờng�ống�PVC�D110mm�để�
xử�lý�đạt�tiêu�chuẩn�đấu�nối�nƣớc�thải�của�KCN�Cẩm Khê. 

Bảng 3. 15. Thông số kỹ thuật của�HT�thu�gom�nƣớc thải từ HTXL khí thải mạ điện 
TT Hạng mục Vật liệu Kích�thƣớc 

1 Bể chứa�nƣớc thải  PP 
- Kích�thƣớc:  
LxBxH = 5.300×3.700×500mm 
- Thể tích: V = 9,8m3 

2 Đƣờng ống� thoát� nƣớc thải về bể 
gom T-06 của HTXLNT sản xuất PVC - Đƣờng kính: D110mm 

- Chiều dài: L = 3,0 m 
(Nguồn:�Công�ty�TNHH�INST�Magnetic�New�Materials�Vietnam) 



Báo�cáo�đề xuất cấp lại GPMT Cơ�sở “Nhà�máy�sản xuất nam châm - INST Magnetic New 
Materials�Vietnam”�tại khu công nghiệp Cẩm Khê, huyện Cẩm Khê, tỉnh Phú Thọ 

 

Chủ cơ�sở: Công ty TNHH INST Magnetic New Materials Vietnam                          113 
Địa chỉ: Lô CN07-03, KCN Cẩm Khê, huyện Cẩm Khê, tỉnh Phú Thọ 
 

 
Hình 3. 16. Bể chứa�nƣớc thải hấp thụ từ HTXL khí thải mạ điện số 1 hiện hữu  

e.�Thu�gom�nước�thải�từ�phòng�thí�nghiệm: 
Ngoài�ra,�nƣớc�thải�từ�phòng�thí�nghiệm�sẽ�đƣợc�thu�gom�về�01�thùng�chứa�

composite�thể�tích�1m3,�sau�đó�tập�kết�tại�kho�lƣu�giữ�chất�thải�nguy�hại�xây�mới�
tại�Cơ�sở�2�với�diện�tích�400m2 và�định�kỳ�thuê�đơn�vị�có�đủ chức�năng�xử�lý�theo�
đúng�quy�định. 

1.2.2.2.�Đối�với�công�trình�thu�gom�nước�thải�sản�xuất�đầu�tư�mới�tại�Cơ�sở�2: 
a.�Thu�gom�nước�thải�phát�sinh�từ�công�đoạn�cắt,�mài�nam�châm (Nguồn�số�2): 
Do�đặc�thù�nƣớc�thải�tại�các�công�đoạn�cắt,�mài�nam�châm�có�chứa nhiều�

dầu�gốc�khoáng�và�các�hạt�cặn�nam�châm�có�kích�thƣớc�khác�nhau.�Nƣớc�thải�tại�
mỗi�máy�cắt/máy�mài�nam�châm�sẽ�đƣợc�thu�gom�về�01�bể�chứa�nƣớc�(hoặc�dầu)�
cắt,�mài�để�lắng�cặn,�sau�đó�sẽ�đƣợc�bơm�tuần�hoàn,�tái�sử�dụng�lại�cho�công�đoạn�
này,�cụ�thể: 

Bảng 3. 16. Thông số kỹ thuật của hệ thống�thu�gom�nƣớc thải từ công�đoạn cắt, mài  
và vát cạnh nam châm 

TT Hạng 
mục Thông số kỹ thuật Hình ảnh minh họa 

1 Khu vực máy cắt dây 

Máy cắt 
nhiều 
dây to 

(mỗi máy có 01 bể chứa�nước 
tuần hoàn�đi�kèm) 
- Kích�thƣớc mỗi bể:  
LxBxH = 2,0×1,2×0,55m 
- Thể tích: 1,32m3/bể 
- Đƣờng ống tuần� hoàn� nƣớc: 
D=50mm, L=2,0m 

  
Máy cắt nhiều dây to Bể chứa�nước 

 

Bơm�tuần hoàn 

Bể chứa�nƣớc thải 

9,8m3 
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Máy cắt 
nhiều 
dây nhỏ 

(mỗi máy có 01 bể chứa�nước 
tuần�hoàn�đi�kèm) 
- Kích�thƣớc mỗi bể:  
LxBxH = 2,0×1,0×0,4m 
- Thể tích: 0,8m3/bể 
- Đƣờng ống tuần� hoàn� nƣớc: 
D=50mm, L=2,0m   

Máy cắt nhiều dây nhỏ Bể chứa�nước 
 

Máy cắt 
1 dây 

 (mỗi máy có 01 bể chứa�nước 
tuần�hoàn�đi�kèm) 
- Kích�thƣớc bể chứa:  
LxBxH = 1,2×1,0×0,5m 
- Thể tích: 0,6m3 

- Đƣờng ống tuần� hoàn� nƣớc: 
D=50mm, L=2,0m 

  
Máy cắt 1 dây Bể chứa�nước 

 

2 Khu vực máy cắt tròn CNC  
01 bể chứa dầu tuần hoàn 

- Kích�thƣớc: LxBxH = 1,2×0,9×0,6m 
- Thể tích: 0,65m3 

  
Rãnh thu dầu B200 Bể chứa dầu 

 

Rãnh thu dầu 
- Kích�thƣớc: B×H = 200mm×200mm 

- Chiều dài: L = 8m 
- Đƣờng ống thu dầu về rãnh và tuần hoàn 
nƣớc cho máy cắt dử dụng ống PVC D50 

3 Khu vực�máy�mài�định hình  
Đƣờng ống thu về rãnh PVC D = 50mm 

 

 
Bể chứa�nước Rãnh�thu�nước 

 

Rãnh thu 
nƣớc 

- Số lƣợng: 02 rãnh  
+ Kích�thƣớc rãnh:  

BxH = 200mmx200mm 
+ Chiều dài mỗi rãnh: 8m/rãnh 

Đƣờng ống tuần�hoàn�nƣớc PVC D = 50mm 

Bể chứa 
nƣớc 
tuần 
hoàn 

- Số lƣợng: 02 bể 
- Kích�thƣớc:  

LxBxH = 1,5×1,0×0,5m 
- Thể tích: 0,75m3/bể 

4 Khu vực máy mài nhẵn mặt  
(mỗi máy mài mặt có 01 bể chứa�nước thải) 

   
- Kích�thƣớc:  
LxBxH = 750×550×280 mm 
- Thể tích: 0,12m3/bể 

- Kích�thƣớc:  
LxBxH = 1000×900×260 mm 
- Thể tích: 0,23m3/bể 

- Kích�thƣớc:  
LxBxH = 450×600×400 mm 
- Thể tích: 0,11m3/bể 

Đƣờng ống�nƣớc tuần hoàn lại cho các máy: HDPE D=50mm 

Riêng�cặn�lắng�dƣới�đáy�bể,�công�ty�sẽ�tiến�hành�hút�cặn�định�kỳ�01�năm/lần,�
sau�đó�sẽ�thu�gom�xử�lý�nhƣ�chất�thải�nguy�hại�theo�đúng�quy�định. 

PVC D50 
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b.�Thu�gom�nước�thải�phát�sinh�từ�công�đoạn�nấu�liệu: 
Nƣớc� thải� từ� công�đoạn� làm�sạch�bề�mặt� các� lát� phôi� (nấu� liệu)� sử�dụng�

dung�dịch�NaOH�loãng�đƣợc�gia�nhiệt�ở�950C�để�làm�sạch�dầu�cắt/mài�và�keo�502�
dính�trên�bề�mặt�phôi�nam�châm�trƣớc�khi�đƣa�sang�công�đoạn�vát�cạnh.�Do�vậy,�
thành�phần�của�nƣớc�thải�chủ�yếu�là�kiềm�loãng,�váng�dầu�cắt/dầu�mài�và�keo 502 
ở�dạng�hòa�tan.� 

Khi� dự� án� đi� vào� hoạt� động,� công� ti� đã� di� chuyển� khu� vực� nấy� liệu� tại�
Xƣởng�B�của�Cơ�sở�1�sang�xƣởng�C�và�xƣởng�D�của�Cơ�sở�2.�Vì�vậy,�tại�Cơ�sở�2�
của�dự�án�chỉ�phát�sinh�nƣớc�thải�tại�công�đoạn�nấu�liệu.�Mỗi�nhà�xƣởng�bố�trí�01�
khu�vực�nấu�liệu tiêng�biệt.  

Để� tiết�kiệm�chi�phí�xử� lý� chất� thải�nguy�hại,� công� ty� tiến�hành� thu�gom�
nƣớc�thải�từ�công�đoạn�làm�sạch�bề�mặt�các�lát�phôi�(nấu�liệu)�về�Bể�gom�T-05 
của�HTXLNT�sản�xuất�công�suất�200m3/ngày�để�xử�lý,�đồng�thời�lắp�đặt�thêm�bể�
tuyển�nổi�DAF�nhằm�tăng�hiệu�quả�xử�lý�nƣớc�thải,�đảm�bảo�tiêu�chuẩn�đấu�nối. 
Hệ�thống�thu�gom�nƣớc�thải�tại�công�đoạn nấu�liệu�đƣợc�trình�bày�nhƣ�sau: 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Hình 3. 17.�Sơ�đồ thu�gom�nƣớc thải từ công�đoạn nấu liệu tại�Cơ sở 2 của dự án 
- Nƣớc�thải�từ�công�đoạn�nấu�liệu�định�kỳ�3�tháng/lần�sẽ�tiến�hành�xả�đáy.�

Nƣớc� thải�đƣợc� thu�gom�qua� rãnh�B200�để�dẫn�về� bể� chứa� thể� tích�1,24m3 đặt�
dƣới�sàn�thao�tác.�Khi�bể�chứa�đầy,�nƣớc�thải�dẫn�về�hố�ga�chứa�nƣớc�thải�thể�tích�
1,44m3/hố�ga�bố�trí�bên�ngoài�mỗi�nhà�xƣởng,�sau�đó�sẽ�đƣợc�bơm�qua�đƣờng�ống�
nhựa�PPR�D50�dẫn�về�bể�gom�T-05�(bể�gom�nƣớc�thải�nấu�liệu)�của�HTXL�nƣớc�
thải�sản�xuất�công�suất�200m3/ngày.đêm�để�xử�lý�đạt�tiêu�chuẩn� tiếp�nhận�nƣớc�
thải�đầu�vào�của�KCN�Cẩm�Khê�trƣớc�khi�đấu�nối�vào�hệ�thống�thu�gom,�xử�lý�
nƣớc�thải�tập�trung�của�KCN. 

Hố ga�nƣớc thải V = 1,44 m3 

 

Nƣớc thải nấu liệu 
tại�xƣởng C   

Bể T-05 của HTXLNT sản xuất  
công suất 200m3/ngày.đêm 

Rãnh   B200 
 

Bể gom�nƣớc thải V = 1,24 m3 

(bố trí�dƣới sàn thao tác) 

Hố ga�nƣớc thải V = 1,44 m3 

 
Bơm 
 

Nƣớc thải nấu liệu 
tại�xƣởng D  

Rãnh   B200 
 

Bể gom�nƣớc thải V = 1,24 m3 

(bố trí�dƣới sàn thao tác) 

Hố ga�nƣớc thải V = 1,44 m3 

 
Bơm 
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Hình 3. 18. Mặt bằng bố trí�đƣờng ống�thu�gom�nƣớc thải�công�đoạn nấu liệu tại  

Cơ�sở 2 sang HTXLNT sản xuất công suất 200m3/ngày.đêm�của dự án 
Bảng 3. 17. Thông số kỹ thuật của�công�trình�thu�gom�nƣớc thải�công�đoạn nấu liệu 

TT Hạng mục Vật liệu Kích�thƣớc 
1 Rãnh�thu�gom�nƣớc thải B200 Inox - Kích�thƣớc: BxH= 200x200 mm 

2 Đƣờng ống� D110� thoát� nƣớc thải từ 
rãnh thu gom về bể chứa  PVC - Đƣờng kính: D = 110 mm 

3 Bể chứa�nƣớc thải Inox 
- Kích�thƣớc:  
LxBxH =1.640×1.640×460 mm 
- Thể tích: V=1,24 m3 

4 Hố ga�thu�gom�nƣớc thải Gạch 
- Kích�thƣớc:  
LxBxH =1.200×1.200×1000 mm 
- Thể tích: V=1,44 m3 

5 Bơm�nƣớc thải - - Công suất: 250 W 
- Lƣu lƣợng: 9 m3/h 

6 Đƣờng ống D50 dẫn về HTXLNT sản 
xuất 200m3/ngày.đêm PPR 

- Đƣờng kính: D = 50 mm 
- Chiều dài: L = 60 m 

(Thu về bể gom T-05) 
 

  
Bể chứa�nước thải nấu liệu Rãnh thu gom B200 

Hình 3. 19. Hệ thống thu gom�nƣớc thải từ công�đoạn nấu liệu 

Bể chứa V=1,24m3 

Rãnh thu gom B200 

Ống nhựa PPR D50 
dẫn về bể gom T-05 
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1.2.2.3.�Hệ�thống�xử�lý�nước�thải�sản�xuất�công�suất�200m3/ngày.đêm: 
Công ty đã�lắp�đặt�01�hệ�thống�XLNT�sản�xuất�tập�trung�với�công�suất�200�

m3/ngày�để�xử�lý�toàn�bộ�nƣớc�thải�sản�xuất�phát�sinh�tại�các�công�đoạn�sản�xuất�
của�nhà máy. 

- Đơn�vị�thiết�kế và�lắp�đặt: New-Power Technology (TianJin) Co.,Ltd; 
- Chức�năng�công�trình:�Xử�lý�nƣớc�thải�sản�xuất. 
- Công�suất�thiết�kế:�200�m3/ngày.đêm 
- Công�nghệ�xử�lý:�sử�dụng�phƣơng�pháp�hóa�lý�kết�hợp�với�sinh�học. 
- Chế�độ�vận�hành:� liên�tục�24/24h,�nƣớc� thải� sản�xuất�sau�xử�lý�của�nhà�

máy�sẽ�thoát�ra�01�hố�ga�đấu�nối,�cùng�với�nƣớc�thải�sinh�hoạt�xử�lý�đảm�bảo�đạt�
tiêu� chuẩn�đấu�nối� sẽ� thoát� ra�hệ� thống� thu�gom,�xử� lý�nƣớc� thải� tập� trung� của�
KCN Cẩm�Khê. 

- Sơ�đồ�công�nghệ�xử�lý�của�HTXLNT�sản�xuất�công�suất�200m3/ngày: 
(trang bên)  
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Ghi chú:   Đường�nước�thải 
   Đường�khí 
   Đường�bùn 
   Đường�nước�thải�khi�xảy�ra�sự�cố 
Hình 3. 20.�Hệ�thống�xử�lý�nƣớc�thải�sản�xuất�công�suất�200m3/ngày.đêm 

 Thuyết�minh�quy�trình�công�nghệ�xử�lý: 
Hệ�thống�đƣợc�thiết�kế�với�tổng�công�suất�xử�lý�là 200 m3/ngày nhằm�xử�lý�

nƣớc�thải�phát�sinh�tại�các�công�đoạn�sản�xuất khác�nhau.�Tất�cả�các�nguồn�nƣớc 
thải�sản�xuất�phát�sinh sẽ�đƣợc�thu�về�bể�gom từ�T-02�đến�T-07 tƣơng�ứng�với�
từng�nguồn�thải. 

 (1)�Bể�gom�nƣớc�thải�(T02�đến�T07) 

Bể phản ứng 

Bể lắng keo tụ 

Cụm bể phản ứng sinh hóa 

Bồn lọc�nƣớc 

Hố ga�đấu nối 

NaOH, H2SO4, 
FeSO4, H2O2  

PAC, PAM, CaCl2 

Máy thổi khí  

Bể tuyển nổi DAF 

Bể sự cố T-01 

Máy ép bùn 

Đơn�vị thu gom và xử lý 
theo�quy�định 

Nƣớc thải 
chứa�đồng 

từ dây 
chuyền mạ 

Bể gom T-02 Bể gom T-03, T-04 

Nƣớc thải 
chứa Niken 

từ dây 
chuyền mạ 

Nƣớc thải từ 
bể tẩy lớp 
mạ bị lỗi, 

hỏng 

Bể gom T-05 

Nƣớc thải 
từ công 
đoạn nấu 

liệu 

Nƣớc thải 
chứa axit, 
bazơ�từ dây 
chuyền mạ 

Nƣớc thải 
từ HTXL 
khí thải 

Scrubber 

Bể gom T-06, T-07 

Nƣớc thải từ hệ 
thống lọc RO 

Bùn thải 

Đạt tiêu chuẩn�đấu nối của KCN, 
Đấu nối với HT thu gom và xử lý�nƣớc thải 

tập trung của KCN Cẩm Khê 

Nƣớc thải sinh hoạt 
sau xử lý 

N
ướ

c 
từ

 m
áy

 é
p 

bù
n 

sa
u 

lọ
c 
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+ Bể�gom�T-02 (Bể�gom�nước�thải�chứa�đồng):�Nƣớc�thải�phát�sinh�từ�các�
bể�rửa�sau�mạ�lớp�đồng�trong�dây�chuyền�mạ�điện�đƣợc�thu�gom�theo�đƣờng�ống�
HDPE�D110�về�bể�gom�T-02,�sau�đó�bơm�đến�bể�phản�ứng�để�xử�lý�tiếp. 

+ Bể�gom�T-03, T-04 (Bể�gom�nước�thải�chứa�Niken):�Nƣớc�thải�phát�sinh�
từ�các�bể�rửa�sau�mạ�lớp�Niken�và�bể�tẩy�lớp�bề�mặt�mạ�lỗi�đƣợc�thu�gom�theo�
đƣờng�ống�HDPE�D110�về�bể�gom�T-03, T-04�để�xử�lý. 

+�Bể�gom�T-05 (Bể�gom�nước�thải�nấu�liệu):�Nƣớc�thải�phát�sinh�từ�bể�làm�
sạch�bề�mặt�các�lát�phôi�(nấu�liệu)�tại�nhà�xƣởng�C�và�nhà�xƣởng�D�đƣợc�thu�gom�
từ�bể�chứa�1,24m3 bố�trí�dƣới�sàn�thao�tác tại�mỗi�nhà�xƣởng,�sau�đó�chảy�vào�hố�
ga� chứa� có� thể� tích� 1,44m3 và� bơm về� bể� gom�T-05� để� xử� lý� theo� đƣờng� ống�
HDPE D50. 

+�Bể�gom�T-06, T-07 (bể�gom�nước�thải�tổng�hợp�axit-bazơ):�Nƣớc�thải�từ�
các�bể�tẩy�dầu�mỡ,�bể�rửa�sau�tẩy�dầu�mỡ,�bể�tẩy�gỉ,�bể�rửa�sau�tẩy�gỉ,�bể�hoạt�hóa,�
bể�sau�hoạt�hóa�và�nƣớc�thải�từ�hệ�thống�xử�lý�khí�thải�Scrubber�mang�tính�axit-
bazo�đƣợc�thu�gom�theo�đƣờng�ống�HDPE�D110�về�bể�gom�T-06, T-07.�Tại�đây,�
nƣớc�thải�sẽ�trung�hòa�với�nhau�và�đƣa�đến�công�đoạn�xử�lý�tiếp�theo. 

Nƣớc� thải� từ� các�bể�gom� sau�đó� sẽ đƣợc� bơm�sang�bể�phản�ứng� để�điều�
chỉnh�độ�pH�phù�hợp�và�tạo�kết�tủa. 

 (2)�Bể�phản�ứng:� 
Tại�bể�phản�ứng,�nƣớc� thải�đƣợc�qua�2�bƣớc�điều�chỉnh�pH�bằng�NaOH,�

H2SO4.�Độ�pH�đƣợc�kiểm� tra�bằng�đầu�dò�pH� tự�động� từ�đó�có� thể�điều�chỉnh�
đƣợc�lƣợng�H2SO4 hoặc�NaOH�cấp�vào�để�trung�hòa�nƣớc�thải.� 

Trong�công�đoạn�này sử�dụng�thêm�một�lƣợng�FeSO4 kết�hợp�với�H2O2 vào 
trong�bể�phản�ứng�để�thực�hiện�quá�trình�keo�tụ�các�hạt�keo,�cặn�lơ�lửng thông qua 
quá�trình�phản�ứng�Fenton.�Hóa�chất�FeSO4 có�vai�trò�giúp�nén�điện�tích�của�các�
hạt�keo�có� trong�nƣớc� thải.�Các�hạt keo�sau�khí�đã�đƣợc�nén�điện�tích�sẽ�có�xu�
hƣớng�liên�kết�với�nhau�tạo�nên�bông�cặn�có�kích�thƣớc�và�khối�lƣợng�lớn�hơn.�
Quá�trình�keo�tụ�loại�bỏ�phần�lớn�TSS,�kim�loại�nặng,�độ�màu,�COD�và�một�phần�
nitơ hữu�cơ�có�trong�nƣớc�thải.�Nhờ�sự�hỗ�trợ của�motor�khuấy�giúp�cho�các�phản�
ứng�đƣợc�diễn�ra� thuận�lợi� trong�thời�gian�rất�nhanh�và�đây cũng�là�một�yếu�tố�
quyết�định�đến�hiệu�quả�của�quá�trình�xử�lý.� 

Tại�các�bể�có�sử�dụng�thiết�bị�giám�sát�pH�dùng�để�kiểm�soát�giá�trị�pH�vận�
hành�và�liều�lƣợng�hóa�chất�sử�dụng.�� 

(3)�Bể�lắng�keo�tụ: 
Nƣớc� thải� từ� các�bể� phản�ứng đƣợc� dẫn� qua� bể� lắng�keo� tụ,� đƣợc� khuấy�

trong 5-10�phút�với� tốc�độ�khoảng�8�vòng/phút,� sau�đó�ngƣng�khuấy�và�để�yên�
trong 5-10�phút�cho�phản�ứng�xảy�ra.�Tiếp�theo�có�thể�châm�thêm�hóa�chất để�tạo�
kết tủa (nhƣ�CaCl2, PAC, PAM),�tốc�độ�khuấy�giảm�dần�còn�20�vòng/giờ�để�quá 
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trình lắng hiệu�quả.�Quá�trình�lắng�xảy�ra�trong�vòng�4-8�giờ.�Tại�đây,�các�bông�
cặn�có�kích�thƣớc�lớn�đã�đƣợc�hình�thành�ở�Bể�phản�ứng�sẽ�đƣợc�lắng�xuống�đáy�
bể�lắng�keo�tụ�(thực�hiện�quá�trình�tách�bông�cặn).�Lƣợng�bùn�ở�đáy�Bể�lắng�đƣợc�
bơm�về�bể�tuyển�nổi�DAF,�nếu�bùn�hóa�lý�lƣu�quá�lâu�sẽ�bị�phân�hủy�và�bùn�nổi�
trên�bề�mặt.�Phần�nƣớc�trong�sẽ�đƣợc�dẫn�sang�Cụm�bể�phản�ứng�sinh�hóa để�tiếp�
tục�xử�lý.�Đối�với�phần�bùn�lắng�ở�dƣới�sẽ�đƣợc�đƣa�đến�máy�ép�bùn�để�ép�bùn. 

 (4)�Bể�tuyển�nổi�DAF: 
Nƣớc�thải�đầu�vào�bể�tuyển�nổi�DAF�thuộc�nguồn�tiếp�nhận�nƣớc�thải�từ�hệ�

thống�keo�tụ�- tạo bông và�bể�lắng. Một�phần�nƣớc�thải�sẽ�đƣợc�bơm�vào�một�bình�
áp�suất�nhỏ,�đồng�thời�khí�nén�cũng�đƣợc�đƣa�vào�dẫn�đến�nƣớc�thải�bão�hoà�với�
áp�suất�không�khí.�Nƣớc�bão�hòa�không�khí�đƣợc�tuần�hoàn�vào�tuyển�nổi�và�chảy�
qua�van�giảm�áp,�kết�quả� là�không�khí�đƣợc�giải�phóng�dƣới�dạng�bọt�khí�nhỏ.�
Các�bong�bóng�dính�vào�chất�lơ�lửng,�làm�cho�chất�lơ�lửng�nổi�lên�bền�mặt�và�sau�
đó�đƣợc�loại�bỏ�bởi�giàn�gạt.�Bùn�lắng�ở�dƣới�đáy�bể�sẽ�đƣợc�đƣa�về�máy�ép�bùn�
để�xử�lý.�Nƣớc�không�có�bọt�thoát�ra�khỏi�bể�tuyển�nổi�qua�bộ�phận�thoát�nƣớc�
sạch�của�hệ�thống�và�đƣợc�dẫn�tới�Cụm�bể�phản�ứng�sinh�hóa. 

(5)�Cụm�bể�phản�ứng�sinh�hóa: 
Cụm�bể�phản�ứng�sinh�hóa�tiếp�nhân�nƣớc�thải�từ�bể�tuyển�nổi�và�nƣớc�thải�

từ�hệ�thống�lọc�nƣớc�RO�để�tiếp�tục�xử�lý.�Cụm�bể�phản�ứng�sinh�hóa�bao�gồm�3 
ngăn�là�ngăn�xử�lý�thiếu�khí,�ngăn�hiếu�khí�và�ngăn�lắng.�Mục�đích�chính�là�giảm�
hàm lƣợng�các�chất�hữu�cơ�trong�nƣớc�thải�thông�qua�hoạt�động�của�vi�khuẩn�vi�
sinh�vật.�Công�nghệ�áp�dụng�cho�bể�sinh�hóa�là�công�nghệ�xử�lý�sinh�học�AO.�Cụ�
thể: 

- Ngăn�xử�lý�hiếu�khí:  
+ Các� thành� phần� ô� nhiễm� chính� trong� nƣớc� thải� nhƣ� các� chất� hữu� cơ�

(BOD5) và� chất�dinh�dƣỡng� (N,�P)�đƣợc�xử� lý� chủ�yếu� tại� cụm� sinh�hóa� có� sử�
dụng�giá�thể�sinh�học�cố�định.�Nền�tảng�của�công�nghệ này là các quá trình sinh 
học�thiếu�khí/hiếu�khí�(A/O)�kết�hợp�với�nền�giá�thể�sinh�học�giúp�vi�sinh�vật�phát�
triển�mạnh�và�có�hoạt�lực�cao�giúp�phân�hủy�nhanh�chóng�các�chất�ô�nhiễm.� 

Ở�điều�kiện�hiếu�khí�xảy�ra�quá�trình�oxy�hóa�các�hợp�chất�hữu�cơ�và�quá�
trình nitrate hóa: 

- Phƣơng�trình�oxy�hóa�các�hợp�chất�hữu�cơ: 
Chất�hữu�cơ�+�O2 →�CO2 + H2O�+�∆H 

- Quá trình nitrate hóa: Quá trình nitrate� hóa� chuyển� hóa� ammonia� thành�
nitrate.�Về�ý�nghĩa� thì�đây� là�bƣớc�đầu�tiên�để�khử�N� trong�nƣớc� thải.�Quá� trình�
nitrate�hóa�gồm�2�giai�đoạn�đƣợc�thực�hiện�bởi�các�vi�khuẩn�tự�dƣỡng�N�trong�điều�
kiện�hiếu�khí,�cụ�thể: 

+�Ammonia�bị�oxy�hóa�thành�nitrite�bởi�chủng�vi�khuẩn�Nitrosomonas. 
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NH4
+ + 1,5O2 →�2H+ + H2O + NO2

- 
+�Nitrite�bị�oxy�hóa�thành�nitrate�bởi�chủng�vi�khuẩn�Nitrobacter. 

NO2
- + 0,5O2 →�NO3

- 
- Ngăn�xử�lý�thiếu�khí:  

Ở�điều�kiện�thiếu�khí�quá�trình�khử�nitrate�hóa�xảy�ra.�Quá�trình�khử�nitrate 
là�bƣớc�tiếp�theo�để�khử�N�trong�nƣớc�thải�đƣợc�thực�hiện�bởi�các�chủng�vi�sinh�
vật�dị�dƣỡng�sử�dụng�nitrate�làm�chất�nhận�điện� tử� trong�điều�kiện� thiếu�khí�có�
mặt�chất�hữu�cơ. Quá�trình�khử�nitrate�hóa�bao�gồm�nhiều�giai�đoạn�chuyển�hóa�
nitrate thành khí N2 thông�qua�các�chất�trung�gian: 

NO3
-             NO2

-            N2O           N2 
Quá� trình�khử�nitrate�đƣợc� thực�hiện�bởi�nhiều� chủng�vi�khuẩn�với�những�

khả�năng�khác�nhau.�Một�số�chủng�vi�khuẩn�có�thể�thực�hiện�tất�cả�các�giai�đoạn�
chuyển� hóa� nitrate� thành� khí�nitrogen� trong�khi�một� số�khác� chỉ� có� thể� chuyển�
nitrate�thành�nitrite.�Một�phần�chất�hữu�cơ�đồng�thời�bị�oxy�hóa�trong�quá� trình�
khử�nitrate�hóa,�ví�dụ�nhƣ�acid�acetic�với�vai�trò�nguồn�carbon: 

NO2
-  +  H+ + 0,125CH3COO- →�0,1N2 + 0,22H2O + 0,125 CO2 + 0,125HCO3

- 
Sử�dụng�thêm�giá�thể�sinh�học�phù�hợp�giúp�nồng�độ�vi�sinh�vật�trong�các�

bể�tăng�lên�do�tạo�thành�lớp�màng�sinh�học�chiều�dày�có�thể�từ�50� - 100 μm�với�
nồng�độ�vi�sinh�vật�rất�cao�và�hoạt�lực�của�vi�sinh�vật�cũng�mạnh�hơn�nhờ�tuổi�
bùn�tăng. 

- Ngăn�lắng: Nƣớc�thải�đƣợc�dẫn�vào�ống�trung�tâm�nhằm�phân�phối�đều�
trên�toàn�bộ�mặt�diện�tích�ngang�ở�đáy�ống�trung�tâm.�Ống�trung�tâm�ở�ngăn�lắng�
đƣợc�thiết�kế�sao�cho�nƣớc�khi�ra�khỏi�ống�trung�tâm�có�vận�tốc�nƣớc�đi�lên�trong�
thiết� bị� chậm�nhất� (trong� trạng� thái� tĩnh),� khi�đó�các� bông� cặn�hình� thành� có� tỉ�
trọng�đủ�lớn�thắng�đƣợc�vận�tốc�của�dòng�nƣớc�thải�đi�lên�sẽ�lắng�xuống�đáy�thiết�
bị�lắng.�Nƣớc�thải�ra�khỏi�thiết�bị�lắng�có�nồng�độ�COD�giảm�80-85%. 

Nƣớc�thải�sau�khi�lắng�các�bông�bùn�sẽ�qua�máng�thu�nƣớc�và�dẫn�qua�bồn�
lọc�để�lọc�nƣớc. 

(6)�Bồn�lọc�nƣớc:� 
Nƣớc�thải�từ�Cụm�bể�phản�ứng�sinh�hóa�và�nƣớc�sau�khi�ép�bùn�đƣợc�bơm�

sang�bồn�lọc�nƣớc�để�xử�lý.�Quá�trình�lọc�xảy�ra�nhờ�áp�lực�nƣớc�phía�trên�lớp�vật�
liệu�lọc�(sử�dụng�cát�thạch�anh�hoặc�các�vật�liệu�lọc�tƣơng�đƣơng).�Các�ion�kim�
loại�còn�sót�lại�trong�quá�trình�xử�lý�hóa�lý�và�các�chất�rắn�lơ�lửng�có�trong�nƣớc�
bị�vật�liệu�lọc�hấp�thụ.�Qua�cơ�chế�lọc�áp�lực,�phần�cặn�lơ�lửng�còn�lại�trong�nƣớc�
thải�sẽ�đƣợc�xử�lý�triệt�để.�Sau�một�thời�gian�hoạt�động,�các�chất�bẩn�bám�trên�lớp�
vật�liệu�lọc�sẽ�gây�bịt�kín�các�lỗ�lọc�làm�ảnh�hƣởng�đến�hiệu�quả�xử�lý�của�bồn�
lọc.�Vì�vậy,� cần� thay� thế� lớp�vật� liệu� lọc� để�đảm�bảo�nƣớc� thải�đầu� ra�đạt� tiêu�
chuẩn�đấu�nối�của�KCN.� 
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(7) Máy ép bùn: 
Máy�ép�bùn�khung�bản�sử�dụng�cho�mục�đích�ép�bùn�có�đặc�điểm�nhƣ�sau:�

đƣợc�vận�hành�dạng�mẻ,�sử�dụng�sự�khác�biệt�về�áp�suất�để�tách�nƣớc�trong�hỗn�
hợp�bùn.�Ƣu�điểm�của�Máy�ép�bùn�khung�bản�là�sinh�ra�bánh�bùn�khô�hơn�so�với�
những�loại�máy�ép�bùn�khác.�Máy�ép�bùn�khung�bản�có�chi�phí�vận�hành�thấp,�ít�
tiêu�tốn�điện�năng,�không�cần�sử�dụng�hóa�chất�Polymer�hoặc�sử�dụng�rất�ít,�chi�
phí�bảo�dƣỡng,�thay�thế�linh�kiện�thấp. 

Phần�bùn�sau�ép�đƣợc�lƣu�trữ�tại�hộp�chứa�bùn�và�giảm�độ�ẩm�bùn�sau�đó�
định�kỳ� sẽ�đƣợc� thu�gom�vận�chuyển�đến�kho�chất� thải�nguy�hại�để�xử� lý� theo�
đúng�quy�định.�Phần�nƣớc�tách�pha�từ�máy�ép�bùn�đƣợc�đƣa�qua�bồn�lọc�nƣớc�để�
lọc�và�dẫn�về�Cụm�bể�xử�lý�sinh�hóa�để�tiếp�tục�xử�lý. 

(8)�Bể�sự�cố�T-01: 
Ngoài ra, Chủ�cơ�sở đầu�tƣ�bể�chứa�T-01�làm�bể�sự�cố�có�dung�tích�lƣu�chứa�là�

10,6m3 đƣợc�sử�dụng�cho�trƣờng�hợp�hệ�thống�xử�lý�nƣớc�thải�xảy�ra�sự�cố.�Khi�xảy�
ra�sự�cố�tại�một�trong�những�bể�gom�từ�T-02�đến�T-07�hoặc�các�bể�của�hệ�thống�xử�
lý�nƣớc�thải,�nƣớc�thải�tại�bể�gặp�sự�cố�sẽ�đƣợc�bơm�về�bể�sự�cố�T-01�để�lƣu�giữ�tạm�
thời�trong�thời�gian�khắc�phục�sự�cố.�Tuy�nhiên,�khi�sự�cố�kéo�dài�quá�24h�mà�vẫn�
chƣa�khắc�phục�đƣợc�sự�cố,�công�ty�sẽ�cho�dừng�hoạt�động�sản�xuất�để�khắc�phục�sự�
cố�cho�đến�khi�HTXL�nƣớc�thải�sản�xuất�hoạt�động�trở�lại�bình�thƣờng. 

Bảng 3. 18. Thông số kỹ thuật của hệ thống xử lý�nƣớc thải sản xuất tại nhà máy 
TT Tên�bể Kích�thƣớc Thể�tích�(m3) Số�lƣợng 

1 
Bể�gom�nƣớc�thải 
(T02, T03, T04, T05, T06, T07) 

- Đƣờng�kính:�Φ2.200mm 
- Chiều cao: H=2.800mm 

10,6 06 

2 Bể�sự�cố�(T01) 
- Đƣờng�kính:�Φ2.200mm 
- Chiều�cao:�H=2.800mm 

10,6 01 

3 Bể�trộn�hóa�chất 
- Đƣờng�kính:�Φ550mm 
- Chiều�cao:�H=940mm 

10,6 08 

4 Bể�khuấy�phản�ứng�6�ngăn 
- Chiều�dài:�L=1.800mm 
- Chiều�rộng:�B=1.600mm 
- Chiều�cao:�H=1.600mm 

4,61 01 

5 Bể�khuấy�phản�ứng�4�ngăn 
- Chiều�dài:�L=1.540mm 
- Chiều�rộng:�B=1.830mm 
- Chiều�cao:�H=1.600mm 

4,51 01 

6 
Bể�lắng�keo�tụ�1 
(ký�hiệu:�XBG015) 

- Chiều�dài:�L=3.445mm 
- Chiều�rộng:�B=2.000mm 
- Chiều�cao:�H=3.400mm 

23,43 01 

7 
Bể�lắng�keo�tụ 2 
(ký�hiệu:�XBG020) 

- Chiều�dài:�L=3.650mm 
- Chiều�rộng:�B=2.000mm 
- Chiều�cao:�H=3.400mm 

24,82 01 

8 Bể�tuyển�nổi�DAF 
- Chiều�dài:�L=2.200mm 
- Chiều�rộng:�B=700mm 

2,46 01 
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- Chiều�cao:�H=1.600mm 

9 Cụm�bể�phản�ứng�sinh�hóa 
- Chiều�dài:�L=12.000mm 
- Chiều�rộng:�B=2.400mm 
- Chiều�cao:�H=2.800mm 

80,64 01 

10 Bồn�lọc�nƣớc 
- Đƣờng�kính:�Φ1.200mm 
- Chiều�cao:�H=2.200mm 

2,5 02 

11 Máy ép bùn 
- Chiều�dài:�L=3.000mm 
- Chiều�rộng:�B=900mm 
- Chiều�cao:�H=1.400mm 

- 02 

(Nguồn:�Công�ty�TNHH�INST�Magnetic�New�Materials�Vietnam) 
Máy� móc,� thiết� bị� của� hệ� thống� xử� lý� nƣớc� thải� sản� xuất� công� suất�

200m3/ngày.đêm�đƣợc�trình�bày�nhƣ�sau: 
Bảng 3. 19. Danh mục máy móc, thiết bị sử dụng�cho�HTXL�nƣớc thải sản xuất 

TT Tên�máy�móc,�thiết�bị Số�lƣợng Đơn�vị Xuất�xứ 
BỂ�THU�GOM 

1 

BƠM�NƢỚC�THẢI 
Loại:�Bơm�chìm� 
Thông�số�kỹ�thuật:� 
Model: FEKA BVP 700M - A  
Lƣu�lƣợng:�6-9 m3/h,  
Cột�áp:�6-8 m H2O  
Công�suất:�1�HP,�380V,�50Hz� 
Thân,�cánh�bơm:�nhựa�kĩ�thuật�technopolymer 

06 Bộ Trung 
Quốc 

2 Phao� điều� chỉnh� mực� nƣớc FLOAT SWITH và 
dây�treo�bơm�inox�FLOAT�SWITH 07 Bộ Trung 

Quốc 
BỂ�TRỘN�HÓA�CHẤT 

1 

BƠM�ĐỊNH�LƢỢNG� 
Thông�số�kỹ�thuật: 
- Lƣu�lƣợng:�50�lít/h� 
- Màng�bơm:�teflon� 
- Điện�áp:�380V/3pha/50Hz� 
Cổng�kết�nối:�3/8�inch 

06 Bộ Trung 
Quốc 

2 

MOTOR�KHUẤY�BỒN�HÓA�CHẤT 
Thông�số�kỹ�thuật: 
Model: PF28 - 0400 - 20S3 
- Kiểu:�Mặt�bích 
- Tỉ�số�truyền�:�I�=�30 
- Đƣờng�kính�cốt�:�28�mm 
- Công�suất:�½�HP�(0.4�kW) 
- Điện�áp:�380V/3pha/50Hz  

06 Bộ Trung 
Quốc 

BỂ�PHẢN�ỨNG 

1 

MOTOR�KHUẤY� 
Thông�số�kỹ�thuật:�Model:�PF28�- 0400 - 20S3  
- Dạng:�mặt�bích� 
- Tỷ�số�truyền:�1/20� 
- Đƣờng�kính�cốt:�28�mm� 
- Công�suất:�1/2�HP�(0.4�kW)� 

10 Bộ Trung 
Quốc 
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- Điện�áp:�380V/3pha/50Hz 

2 
TRỤC,�CÁNH�KHUẤY� 
Kích�thƣớc:�DxH�=�0.27m�x�2.5�m� 
Vật�liệu:�inox�304,�kiểu�nối�cốt�phi�28,�mặt�bích. 

10 Bộ Trung 
Quốc 

3 

MÁY�ĐO�PH�TỰ�ĐỘNG 
Thông�số�kỹ�thuật: 
Dải�đo:�0.0�- 14.0 pH 
Độ�phân�giải:�0.1pH 
Độ�chính�xác�ở�25oC: ±0.1 pH  
Hiệu� chuẩn:� Bằng� tay� cùng� với� OFFSET�
TRIMMER 
Relay:� Max� 2A,� 250VAC,� 30VDC� (Điều� khiển�
bơm�axit�hoặc�kiềm)�Nguồn�cung�cấp:�220VAC 
Kích�thƣớc:�79�x�49�x�95�mm�(3.1�x�1.9�x�3.7) 

10 Bộ Trung 
Quốc 

4 Phao�điều�chỉnh�mực�nƣớc�LOAT�SWITH 10 Bộ Trung 
Quốc 

BỂ�LẮNG�KEO�TỤ 

1 

BƠM�NƢỚC�THẢI 
Loại:�Bơm�chìm 
Thông�số�kỹ�thuật: 
Model: FEKA BVP 700M - A 
Lƣu�lƣợng:�6-9 m3/h,�Cột�áp:�6-8 m H2O 
Công�suất:�1�HP,380V, 50Hz Thân, cánh 
bơm�:�nhựa�kĩ�thuật�technopolymer 

02 HT Trung 
Quốc 

2 
ỐNG�LẮNG� 
Kích�thƣớc:�DxH�=�0.6m�x�2m� 
Vật�liệu:�SUS304,�dày�2mm 

02 HT Trung 
Quốc 

BỂ�TUYỂN�NỔI�DAF 

1 

MOTOR�GẠT�VÁNG 
Thông�số�kỹ�thuật:�Model:�PF28�- 0400 - 20S3  
- Dạng:�mặt�bích  
- Tỷ�số�truyền:�1/20� 
- Đƣờng�kính�cốt:�28�mm� 
- Công�suất:�1/2�HP�(0.4�kW)� 
- Điện�áp:�380V/3pha/50Hz 

01 HT Trung 
Quốc 

2 

MÁY NÉN KHÍ 
Thông�số�kỹ�thuật: 
Kiểu:�piston 
Công�suất:�2,8Kw�(4,5HP) ; Điện�áp:�380V/3�pha 

01 HT Trung 
Quốc 

3 

BƠM�NƢỚC�THẢI 
Loại:�Bơm�chìm 
Thông�số�kỹ�thuật: 
Model: FEKA BVP 700M - A 
Lƣu�lƣợng:�6-9 m3/h,  
Cột�áp:�6-8 m H2O 
Công�suất:�1�HP,380V,�50Hz�Thân,�cánh 
Bơm:�nhựa�kĩ�thuật�technopolymer 

01 HT Trung 
Quốc 

CỤM�BỂ�PHẢN�ỨNG�SINH�HÓA 
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1 

BƠM�NƢỚC�THẢI 
Loại:�Bơm�chìm 
Thông�số�kỹ�thuật: 
Model: FEKA BVP 700M - A 
Lƣu�lƣợng:�6-9 m3/h,�Cột�áp:�6-8 m H2O 
Công�suất:�1�HP,380V,�50Hz�Thân,�cánh 
bơm�:�nhựa�kĩ�thuật�technopolymer 

03 HT Trung 
Quốc 

2 

MÁY� KHUẤY� TRỘN� CHÌM� TẠI� NGĂN�
THIẾU�KHÍ 
Model: GM18B471T1-4T6KA0 
- Kiểu:�Khuấy�chìm 
- Động�cơ:�380 V/3phases/50Hz; 1,4 kW; 382rpm 
- Tiêu�chuẩn�motor:�IE3 
- Đƣờng�kính�cánh�khuấy:�191�mm 
- Cấp�độ�bảo�vệ:�IP68 
- Chuẩn�cách�điện:�lớp�H�(chịu�nhiệt�đến�180oC) 
- Vật�liệu:�+�Cánh:�Inox�AISI�316 
+ Motor: Gang EN-GJL-250 

01 HT Trung 
Quốc 

3 

HỆ�THỐNG�PHÂN�PHỐI KHÍ TINH TRONG 
NGĂN�HIẾU�KHÍ 
Model: AQUADISC 320 
- Loại:�đĩa�phân�phối�bọt�khí�mịn� 
- Đƣờng�kính:�320mm 
- Lƣu�lƣợng�thiết�kế:�5-7 N m3/h 
- Vật�liệu:�Màng�EDPM 
- Kết�nối:�Ren�¾�BSP 

01 HT Trung 
Quốc 

4 

ỐNG�PHÂN�PHỐI�TRUNG�TÂM 
- Chế�tạo�theo�thiết�kế. 
- Dày 1.5mm;�tăng�cứng�xung�quanh�(2�đầu�+�
Điểm�giữa)�bằng�V40x40�dày�4mm. 
- Đầu�kết�nối�vào�ống�trung�tâm:�DN250�dày�2mm�
kết�nối�mặt�bích�rỗng 
- Bao�gồm:�pát,�khe�cố�định�ống�lắng. 
- Vật�liệu:�Inox�304. 

01 HT Trung 
Quốc 

5 

HỆ�THỐNG�GIÀN�GẠT�BÙN,�CẶN�TRONG�
NGĂN LẮNG 
- Chế�tạo�theo�thiết�kế 
- Vật�liệu:�Inox�304 
- Bao�gồm: 
+�Gối�đỡ�dƣới:�Inox�304�+�Teflon 
+�Khớp�nối�động�cơ 
+�Trục�cánh�gạt�DN125;�dày�5mm 
+�Hệ�cánh�gạt:�Hộp�40x40x2mm;�thanh�gạt�lắp�đặt 
nghiêng�góc�60�độ;�L=1000mm;�cao�100mm. 
+�Lƣỡi�cào�bùn�bằng�cao su. 

01 HT Trung 
Quốc 

6 
BƠM�BÙN 
Thông�số�kỹ�thuật: 
Kiểu:�bơm�màng 

02 Cái Trung 
Quốc 
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Lƣu�lƣợng:�3-7 m3/h 
Đƣờng�kín�ra�vào:�DN25 

MÁY�ÉP�BÙN�KHUNG�BẢN 

1 

MÁY�ÉP�BÙN�BĂNG�TẢI 
Model: XARW20/800UB 
Công�suất:�200�tấn/ngày 
Thông�số�kỹ�thuật: 
Tốc�độ�băng�tải:�2-8 m/min 
Moto�kéo�băng�tải:�½�Hp 
Moto�khuấy�hóa�chất:�¼ 
Bề� rộng� băng� tải:� 50� mm� đƣợc� cấu� tạo� bởi� sợi�
P.E.S� (sợ� polymer)� có� khả� năng� chịu� đƣợc�
acid/Alkaline 
Hệ�thống�ly�tâm�tách�nƣớc,�bùn�công�suất:�¼�HP. 
Cấu� trúc�máy�đƣợc� làm�bằng� thép�không� rỉ�SUS�
304�sơn�phủ�bạc 
Nguồn�điện:�380V/50Hz/3�pha 
Cung�cấp�bao�gồm: 
- Máy chính 
- Tủ�điều�khiển 
- Băng�tải�ép�bùn 
- Moto�khuấy�bùn,�khay�dẫn�nƣớc�thải 

02 HT Trung 
Quốc 

2 

BƠM�BÙN 
Thông�số�kỹ�thuật: 
Kiểu:�bơm�màng 
Lƣu�lƣợng:�3-7 m3/h 
Đƣờng�kín�ra�vào:�DN25 

02 Cái Trung 
Quốc 

3 

MÁY NÉN KHÍ 
Thông�số�kỹ�thuật: 
Kiểu:�piston 
Công�suất:�3.7�Kw�(5HP) ;  
Điện�áp:�380V/3�pha 

01 Cái Trung 
Quốc 

THIẾT�BỊ�PHỤ�TRỢ 

1 

TỦ�ĐIỆN�TRUNG�TÂM 
- Thiết� bị� điện� chính� nhƣ�MCCB� động� lực,� CB�
điều�khiển,�contactor,�rờ�le�nhiệt,�timer�điều�khiển 
- Đồng�hồ�đo�điện�năng�tiêu�thụ,�điện�áp,�dòng�điện 
- Nút�xoay,�đèn�báo,�rờ�le�trung�gian 
- Máng�đi�dây�dẫn�điện�bằng�inox 

01 Tủ Trung 
Quốc 

2 Phụ�kiện:�keo�dán�ống,�sơn,�keo�lụa,�que�hàn,… 01 Công tác Việt�Nam 

3 
HỆ�THỐNG�ĐƢỜNG�ỐNG�CÔNG�NGHỆ 
Ống�bơm:�uPVC�Ф�49-90 
Phụ�kiện:�uPVC,�đồng�thau,�inox�304 

01 HT Trung 
Quốc 

4 HỆ�THÔNG�DÂY�DẪN,�MÁNG�ĐIỆN 
Dây�dẫn:�cáp�bọc�nhựa�3�lớp 01 HT Trung 

Quốc 
(Nguồn:�Công�ty�TNHH�INST�Magnetic�New�Materials�Vietnam) 
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- Hóa�chất�sử�dụng:  
Định�mức�hóa�chất�và�điện�năng�sử�dụng�cho�HTXLNT�sản�xuất�công�suất�

200m3/ngày.đêm nhƣ�sau: 
Bảng 3. 20.�Định mức sử dụng hóa chất�và�điện�năng�của HTXLNT sản xuất 

TT Hóa�chất Nồng�độ� 
sử�dụng�(%) 

Định�mức�sử�dụng/m3 
nƣớc�thải 

Mục�đích�sử�dụng 

1 NaOH  10% 12 lít Điều�chỉnh�giá�trị�pH 2 H2SO4 10% 0,8kg 
3 H2O2  40% 0,24kg Tham�gia�phản�ứng�oxi�hóa�khử 

4 CaCl2 10% 1,0kg Xử�lý�ion�F�và�axit�citric�trong�
nƣớc�thải�chứa�đồng 

5 FeSO4 10% 0,009 kg Khử�photphat�trong�nƣớc 
6 PAC  10% 0,7kg Lắng�keo�tụ�- tạo�bông 7 PAM 10% 0,05 kg 
8 Điện�năng - 16 Kwh Vận�hành�hệ�thống 

(Nguồn:�Công�ty�TNHH�INST�Magnetic�New�Materials�Vietnam) 
- Quy�trình�vận�hành: 
+�Kiểm�tra�các�thiết�bị�trƣớc�khi�vận�hành 
·  Kiểm tra nguồn�điện cấp cho thiết bị. 
·  Kiểm�tra�độ an toàn của thiết bị: loại bỏ các vật có thể làm ảnh�hƣởng tới 

quá trình hoạt�động của thiết bị. 
·  Kiểm tra hoạt�động của các thiết bị bảo vệ… 
·  Các�van�trên�đƣờng ống nối với thiết bị. 
·  Kiểm tra tủ điện: Khi bắt�đầu vận hành phải chắc chắn các chuyển mạch 

trạng thái của�các�bơm��ở vị trí Dừng. 
·  Kiểm tra atomat tổng, atomat của�bơm�và�điều khiển�đã�chắc chắn ở trạng 

thái ON. Nếu�chƣa�thì�ta�lần�lƣợt chúng về trạng thái ON. 
+�Chuẩn�bị�hóa�chất�sử�dụng:�Trƣớc�khi�vận�hành�hệ�thống�phải�chuẩn�bị�

đầy�đủ�các�yêu�cầu�cần�thiết�cho�quá�trình�hoạt�động�của�hệ�thống�nhƣ:�hóa�chất�
cung�cấp�cho�quá�trình.� 

Hệ�thống�xử�lý�nƣớc�thải�có�hai�chế�độ�vận�hành: 
+�Vận�hành�tự�động: 
·  Sau�khi�đã�đảm bảo toàn bộ thiết bị đủ điều kiện vận�hành,�đƣa� toàn�bộ 

chuyển mạch trạng thái của các thiết bị (Bơm-SP; Máy thổi khí-AB; Máy khuấy-
MK;�Động�cơ-GV,�GB;�Bơm�định�lƣợng-DP;) sang vị trí tự động�(T.�Động). 

·  Hệ thống xử lý sẽ tự động vận hành và hiển thị các thông số trên mình máy 
tính và màn hình tham chiếu của các thiết bị đo�ngoài�trời. 

·  Các thông số đã�đƣợc nhà thầu cài�đặt ở giá trị tối�ƣu�trong�quá�trình�vận 
hành�và�không�thay�đổi trong toàn bộ quá trình vận hành. Mọi sự thay�đổi cần có 
sự kiểm�tra�và�đồng ý bởi các chuyên gia của nhà thầu Hệ thống xử lý�nƣớc thải. 
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·  Định kỳ, công nhân vận hành sẽ pha hóa chất. 
+�Vận�hành�bằng�tay: 
·  Vận�hành�bơm�nƣớc thải: 
1.�Chuyển�mạch�trạng�thái�của�bơm/cụm�thiết�bị�sang�vị�trí�bằng�tay.�Lúc�

này�bơm�sẽ�hoạt�động�mà�không�phụ�thuộc�vào�các�tín�hiệu�điều�khiển�khác. 
2.�Công�tắc�bơm�ở�trạng�thái�ON�tƣơng�ứng�với�bơm�chạy. 
3.�Công�tắc�bơm�ở�trạng�thái�OFF�tƣơng�ứng�với�bơm�ngừng�hoạt�động. 
·  Vận�hành�bơm�định�lƣợng: 
1.�Chuyển�mạch�trạng�thái�của�bơm/cụm�thiết�bị�sang�vị�trí�bằng�tay.�Lúc�này�

bơm�định�lƣợng�sẽ�hoạt�động�không�phụ�thuộc�vào�các�tín�hiệu�điều�khiển�khác. 
2.�Công�tắc�bơm�ở�trạng�thái�ON�tƣơng�ứng�với�bơm�định�lƣơng�chạy. 
3.�Công�tắc�bơm�ở� trạng� thái�OFF�tƣơng�ứng�với�bơm�định� lƣợng�ngừng�

hoạt�động. 
Lƣu�lƣợng�của�bơm�định�lƣợng�đƣợc�điều�chỉnh�thông�qua�núm�xoay�trên�

thân�của�bơm. 
·  Vận hành máy thổi khí: 
1.�Chuyển�mạch�trạng�thái�của�Máy� thổi�khí/cụm�thiết�bị�sang�vị�trí�bằng�

tay.�Lúc�này�máy�thổi�khí�sẽ�hoạt�động�mà�không�phụ�thuộc�vào�các�tín�hiệu�điều�
khiển�khác. 

2.�Công�tắc�bơm�ở�trạng�thái�ON�tƣơng�ứng�với�máy�thổi�khí�chạy. 
3.�Công�tắc�bơm�ở�trạng�thái�OFF�ứng�với�máy�thổi khí�ngừng�hoạt�động. 
Máy�thổi�khí�chỉ�đƣợc�vận�hành�khi�toàn�bộ�các�van�tay�và�van�điện�tại�các�

vị�trí�cấp�khí�ở�trạng�thái�mở. 
·  Vận hành máy khuấy:  
1.�Chuyển�mạch�trạng�thái�của�Máy�khuấy/cụm�thiết�bị�sang�vị�trí�bằng�tay.�Lúc�

này�máy�khuấy�sẽ�hoạt�động mà�không�phụ�thuộc�vào�các�tín�hiệu�điều�khiển�khác. 
2.�Công�tắc�bơm�ở�trạng�thái�ON�tƣơng�ứng�với�máy�khuấy�chạy. 
3.�Công�tắc�bơm�ở�trạng�thái�OFF�tƣơng�ứng�với�máy�khuấy�ngừng�hoạt�động. 
+�Hoạt�động�duy�trì�hoạt�động�của�VSV�trong�bể�phản�ứng�sinh�hóa: 
·  Kiểm�soát�lƣợng sục khí của quạt, DO (oxy hòa tan) không quá 0,2mg/L 
· Thƣờng xuyên bổ sung C (nguồn� carbon)� nhƣ:�natri� axetat,� glucose,� tinh�

bột,...�để duy trì tỷ lệ C, N và P thích hợp cho sự phát triển của vi sinh vật. 
- Nhân viên vận�hành�đƣợc tập huấn quy trình vận�hành,�phƣơng�án�ứng phó 

sự cố và quy trình bảo�dƣỡng hệ thống xử lý�nƣớc thải. 
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Toàn cảnh bố trí hệ thống xử lý�nước thải sản xuất 

  
Bể gom�nước thải Cụm bể xử lý sinh hóa 

   
Bồn lọc�nước Bể lắng keo tụ Máy ép bùn  
Hình 3. 21. Hình ảnh HTXLNT sản xuất công suất 200m3/ngày.đêm 

Nƣớc thải sản xuất sau khi xử lý sẽ đấu nối vào hệ thống�thu�gom�nƣớc thải 
của KCN Cẩm Khê và dẫn về trạm xử lý�nƣớc thải tập trung của KCN Cẩm Khê 
để xử lý�đạt Cột A, QCVN 40:2011/BTNMT - Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về 
nƣớc thải công nghiệp� trƣớc khi thải ra nguồn tiếp nhận. Công ty TNHH INST 
Magnetic�New�Materials�Vietnam�đã� có�ký�hợp�đồng nguyên tắc về việc xử lý 
nƣớc thải với Công ty cổ phần Xây dựng�Đức�Anh,�trong�đó�đã�có�thỏa thuận về 
vị trí�đấu nối�nƣớc thải vào hệ thống thu gom, xử lý�nƣớc thải tập trung của KCN. 

Theo Hợp�đồng thu gom, xử lý�nƣớc thải số 15/HĐXLNT-KCNCK ngày 
01/01/2022,� nƣớc thải sau xử lý của Công ty TNHH INST Magnetic New 
Materials Vietnam (bao gồm cả nước thải sinh hoạt�và�nước thải sản xuất) phải 
đạt tiêu chuẩn�đấu nối của KCN Cẩm�Khê�nhƣ�sau: 
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Bảng 3. 21.�Tiêu�chuẩn�đấu�nối�nƣớc�thải�của�KCN�Cẩm�Khê 
TT Thông�số Đơn�vị Giá�trị�cho�phép 
1 Nhiệt�độ oC 40 
2 Độ màu Pt/Co 150 
3 pH - 5,5 - 9 
4 BOD5 (200C) mg/l 50 
5 COD mg/l 150 
6 Chất rắn�lơ�lửng mg/l 100 
7 Asen mg/l 0,1 
8 Thủy ngân mg/l 0,01 
9 Chì mg/l 0,5 

10 Cadimi mg/l 0,1 
11 Crom (VI) mg/l 0,1 
12 Crom (III) mg/l 1 
13 Đồng mg/l 2 
14 Kẽm mg/l 3 
15 Niken mg/l 0,5 
16 Magan mg/l 1 
17 Sắt mg/l 5 
18 Tổng xianua mg/l 0,1 
19 Tổng phenol mg/l 0,5 
20 Tổng dầu mỡ khoáng mg/l 10 
21 Sunfua mg/l 0,5 
22 Florua mg/l 10 
23 Amoni mg/l 10 
24 Tổng Nito mg/l 40 
25 Tổng Photpho mg/l 6 
26 Clorua mg/l 450 
27 Clo�dƣ mg/l 2 
28 Tổng hoá chất bảo vệ thực vật clo hữu�cơ mg/l 0,045 
29 Tổng hoá chất bảo vệ thực vật P hữu�cơ mg/l 0,27 
30 Tổng PCB mg/l 0,01 
31 Coliform VK/100ml 5.000 
32 Tổng hoạt�độ phóng xạ α Bq/l 0,1 
33 Tổng hoạt�độ phóng xạ β Bq/l 1 

 (Nguồn: Hợp�đồng thu gom, xử lý�nước thải giữa công ty và chủ hạ tầng KCN) 

2. CÔNG TRÌNH, BIỆN PHÁP XỬ LÝ BỤI, KHÍ THẢI 
* Mục tiêu: Hạn chế ô nhiễm bụi, khí thải� đến mức tối�đa,� tạo�điều kiện 

thuận lợi cho công nhân trực tiếp làm việc trong nhà máy, giữ môi�trƣờng trong 
sạch trong khu vực xƣởng sản xuất và các nhà máy lân cận trong khu vực. 

* Biện pháp: Các biện pháp tổng hợp nhằm hạn chế ô nhiễm không khí và 
tác�động�đối với sức khỏe�công�nhân�đƣợc công ty áp dụng trong suốt quá trình 
hoạt�động�nhƣ�sau: 
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2.1. Biện pháp giảm thiểu ô nhiễm khí bụi thải từ các hoạt� động vận 
chuyển sản phẩm và nguyên nhiên liệu: 

Bụi, khí thải từ phƣơng�tiện vận chuyển, quá trình bốc dỡ nguyên vật liệu là 
nguồn phân tân và khó có thể thu gom, xử lý. Do vậy,�để hạn chế nguồn ô nhiễm 
này công ty sẽ thực hiện một số các biên pháp giảm thiểu�nhƣ�sau: 

- Thƣờng xuyên quét dọn, thu gom bụi phát sinh trong quá trình sản xuất. 
- Bố trí�lƣợng xe ra vào công ty hợp�lý,�tránh�trƣờng hợp nhiều xe cùng tập 

trung cùng thời�điểm�để giảm bụi, ồn, khí thải phát sinh. 
- Thƣờng xuyên kiểm tra, bảo�dƣỡng, tra dầu�cho�phƣơng�tiện vận chuyển. 
- Bê tông hóa các tuyến�đƣờng giao thông trong phạm vi nội bộ nhà máy. 
- Thƣờng xuyên vệ sinh các tuyến�đƣờng nội bộ trong�nhà�máy,�không�để 

đất,�cát�tích�lũy�lâu�ngày�trên�đƣờng.�Phun�nƣớc làm ẩm tuyến�đƣờng nội bộ với 
thời gian dự kiến�phun�nƣớc�nhƣ�sau: 

+ Mùa khô: 04 lần/ngày (7h, 10h, 13h, 15h). 
+�Mùa�mƣa:�01�lần/ngày (phun vào những�ngày�không�có�mƣa). 
- Tuyên truyền, phổ biến cho cán bộ, công nhân viên về ý thức khi tham gia 

giao thông và trách nhiệm bảo vệ môi�trƣờng.  
- Thƣờng xuyên quét dọn�đƣờng, khuôn viên nhà máy 
Nguồn�gây�tác�động�này�là�phân�tán�và�di�động nên rất khó kiểm soát. Tuy 

nhiên với việc thực hiện các biện pháp giảm thiểu�nhƣ� trên� góp�phần hiệu quả 
trong việc hạn chế bụi, khí thải phát sinh trong quá trình vận�hành�nhà�máy,�đảm 
bảo chất�lƣợng�môi�trƣờng không khí tại khu vực nhà máy và khi vực xung quanh 
đạt QCVN 05:2023/BTNMT. 

2.2. Công trình, biện pháp xử lý khí thải từ hoạt�động sản xuất: 
Trong�quá�trình�sản�xuất,�công�ty�chúng�tôi�sẽ�thực�hiện�thu�gom,�xử�lý�khí�

thải�phát�sinh�từ�các�công�đoạn�sản�xuất�nhƣ�sau: 
- Khí�thải�từ�công�đoạn�cố�định�phôi�(dính�liệu) và công�đoạn�làm�sạch�các�

lát�phôi�(nấu�liệu) khu�vực�gia�công tại�xƣởng�C�và�xƣởng�D�của�Cơ�sở�2; 
- Khí� thải� từ� công� đoạn hoàn� thiện� sản�phẩm� (khử�keo�bằng� tia� laser) tại�

xƣởng�A�của�Cơ�sở�1;  
- Khí�thải�từ�công�đoạn�mạ�điện tại�xƣởng�B�của�Cơ�sở�1; 
Sơ�đồ�thu�gom,�xử�lý�khí�thải�từ�các�công�đoạn�sản�xuất�cụ�thể�nhƣ�sau: 
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Hình 3. 22.�Quy�trình�thu�gom,�xử�lý�khí�thải�tại�các�công�đoạn�sản�xuất 

 

2.2.1.�Công� trình,� biện�pháp� xử� lý� khí� thải� từ� công� đoạn�hoàn� thiện� sản�
phẩm�(khử�keo�bằng�tia�laser)�tại�nhà�xưởng�A: 

Khi�dự�án�đi�vào�hoạt�động,�công�ty�giữ�nguyên�máy�móc thiết�bị�sản�xuất�
và�hệ�thống�xử�lý�khí�thải�tại�chỗ�đi�kèm�tại�xƣởng�A�của�nhà�máy.� 
 

 
 

Đầu hút khí thải Bộ lọc không khí 
Hình 3. 23.�Hệ�thống�xử�lý�khí�thải�tại�công�đoạn�khử�keo�bằng�tia�laser 

- Tại mỗi máy khử keo bằng�tia�laser�đều�đƣợc tích hợp 01 bộ phận lọc khí 
thải bố trí�dƣới gầm�bàn�thao�tác.�Hơi�dung�môi�phát�sinh�đƣợc quạt hút thu gom 

Thoát�ra�ngoài�môi�trƣờng, 
đạt QCVN 20:2009/BTNMT 

 

Làm sạch bề mặt keo 
các lát phôi (nấu liệu) 

Chụp hút  

Đƣờng ống nhánh 
D300  

Cố định phôi 
(dính liệu) 

Chụp hút  

Đƣờng ống nhánh 
D300, D500  

Đƣờng ống tổng 
D700  

Ống thoát khí 

Quạt hút 

Tháp hấp phụ  
than hoạt tính 

 

Hơi�hóa�chất từ  
dây chuyền mạ điện 

Hộp hút khí thải 

Đƣờng ống nhánh  
D160 

Đƣờng ống tổng D1500, 
D1300, D1100, D900, D600 

Quạt hút 

Tháp hấp thụ  

Ống thoát khí 

NaOH 

Thoát�ra�ngoài�môi�trƣờng, 
đạt cột B, QCVN 19:2009/BTNMT 

Hoàn thiện SP 
(tẩy laser keo thừa) 

Bộ lọc khí thải�đi�
kèm với máy 

Khí sạch 

Thoát ra ngoài  
môi�trƣờng không khí  

Bố trí tại�Xƣởng�C�và�Xƣởng D 
(mỗi�xƣởng có 01 HTXL khí thải cho 

công�đoạn dính liệu và nấu liệu) 

Bố trí tại�xƣởng B 
(Có 05 HTXL khí thải mạ 
điện, mỗi dây chuyền là  
1 HTXLKT riêng biệt) 

Bố trí tại�xƣởng A 
(Giữ nguyên theo 
GPMT số 368�đã�

đƣợc cấp) 

Đầu hút khí 

H=420 

L=460 

B=240 

Đƣờng ống 
thu gom D75 

Đầu ống hút 
D95 
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bằng�đƣờng ống dẫn về bộ lọc không khí ở dƣới�để xử lý khí thải�đạt chuẩn�trƣớc 
khi�thoát�khí�ra�môi�trƣờng. 

- Số�lƣợng�bộ�lọc�không�khí�đi�kèm�máy�tẩy�keo�laser:�06�bộ 
Thông�số�của�mỗi�bộ�lọc�đƣợc�trình�bày�nhƣ�sau: 

Bảng 3. 22.�Vật�tƣ,�thiết�bị�của�mỗi�bộ�lọc�không�khí�tại�công�đoạn�hoàn�thiện�SP�(khử�
keo�bằng�tia�laser) 

Tên Mã Minh họa Hình ảnh 
Bông�lọc�sơ�

cấp 
CXM200

1 Chủ�yếu�lọc�ra�các�hạt�lớn�hơn 
 

Bông�thấm  M2001 Đƣợc� sử� dụng� để� hấp� thụ� các� chất�
nhờn�trong�khói�moxi�bustion 

 

Bộ�lọc� 
trung gian ZX2001 Để�lọc�bụi�mịn�và�khói 

 

Bộ�lọc�Hepa GX2001 Đƣợc�sử�dụng�để�lọc�mùi,�chất�độc�hại�
và các hạt�thứ�cấp 

 

Ống�dẫn  75 
Có� thể� điều� chỉnh� kích� thƣớc,� chiều�
dài� và�hƣớng�ống� (không� cần� hỗ� trợ,�
lên�đến�1,5m)  

Ống�gợn�
sóng  75 Khả� năng�mở� rộng� gấp� 4� lần,� có� thể�

kéo�dài�và�uốn�cong�khi�cần�thiết 
 

Van�điều�
chỉnh�lƣợng�

khí 
 65 Đƣợc� lắp� đặt� trong� ống,� điều� chỉnh�

lƣợng�gió�rất�tiện�lợi 
 

                

Bảng 3. 23.�Thông�số�kỹ�thuật�của�HT�thu�gom,�xử�lý�khí�thải�tại�công�đoạn�hoàn�thiện�
sản�phẩm�(khử�keo�bằng�tia�laser)� 

STT Tên�thiết�bị Thông�số�kỹ�thuật 

1 Đầu�hút�khí�thải - Số�lƣợng:�01�đầu;� 
- Kích�thƣớc:�D�=�95mm 

2 Đƣờng�ống�thu�gom - Đƣờng�kính�75mm 

3 Khung�bộ�lọc�không�khí - Kích�thƣớc:�LxBxH=460x240x420mm 
- Vật�liệu:�Inox�SS304 

4 Quạt�hút - Lƣu�lƣợng:�310 m3/h 
Do khí thải tại�công�đoạn hoàn thiện sản phẩm�đƣợc xử lý tại chỗ nên chủ 

cơ�sở sẽ không�đề nghị cấp�phép�đối với nguồn thải này 
2.2.2.�Công�trình,�biện�pháp�xử�lý�khí�thải�từ�công�đoạn�mạ�điện�(xưởng�B) 
Khi�dự�án�đi�vào�hoạt�động,�công�ty� sẽ�giữ�nguyên�01�HTXL�khí� thải� tại�

dây�chuyền�mạ�điện�số�1�hiện�hữu�và�đầu�tƣ thêm�04�HTXL�khí�thải�của�4�dây�
chuyền�mạ�điện�mới. 
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a. Thành�phần�khí�thải�tại�công�đoạn�mạ�điện: 
Tại�các�công�đoạn�tẩy�gỉ,�hoạt�hóa�bề�mặt�nam�châm�trƣớc�khi�đƣa�vào�các�

bể�mạ�có�sử�dụng�một�số�loại�hóa�chất�nhƣ�axit�nhƣ�H2SO4 (98%) pha loãng 5%, 
axit nitric (HNO3), axit boric (H3BO3), axit Clohydric (HCl), axit Flohydric (HF) 
đây�là�5�loại�axit�có�khả�năng�bay�hơi�cao�khi�có�nhiệt�độ�cao.� 

Tại�dây�chuyền�mạ�điện,�hơi�axit�(H2SO4, HNO3, H3BO3,�HCl,�HF)�từ�các�
tẩy�gỉ,�bể�hoạt�hóa�tự�có�khả�năng�bay�hơi�qua�bề�mặt�thoáng�gây�ảnh�hƣởng�đến�
sức�khỏe�của�cán�bộ�công�nhân�viên�với�nồng�độ�nhƣ�sau: 

Bảng 3. 24. Nồng�độ một số chất�axit�đặc�trƣng�phát�sinh�từ công�đoạn mạ điện 

Thông số ô nhiễm Nồng�độ (mg/Nm3) QCVN 19:2009/BTNMT 
(cột B) C1 C2 

H2SO4 0,1 0,6 50 
HNO3 46,62 279,7 500 
H3BO3 1,28 7,66 - 

HCl 0,4 2,4 50 
HF 0,85 5,09 20 

Tổng 49,24 295,45 - 
(Nguồn:�Báo�cáo�ĐTM�của�dự�án�“Nhà máy�sản�xuất�nam�châm�- 

INST�Magnetic�New�Materials�Vietnam” 
* Ghi chú: QCVN� 19:2009/BTNMT:�Quy� chuẩn� kỹ� thuật� quốc� gia� về� khí� thải công 

nghiệp�đối�với�bụi�và�các�chất�vô�cơ. 
v Nguyên�lý�hoạt�động: 

Khí thải�đƣợc thu gom bằng các chụp�hút,�sau�đó�theo�đƣờng ống thu gom 
đƣa�về hệ thống hấp thụ Scurbber. Công ty sử dụng tháp hấp thụ dạng nằm ngang. 
Tháp hấp thụ hoạt�động theo nguyên lý tiếp�xúc�ngƣợc dòng giữa khí thải và dung 
dịch hấp thụ.�Theo�đó,�dòng�khí� thải chứa các chất ô nhiễm�đƣợc�đẩy vào tháp, 
các béc phun dung dịch với áp lực cao với�các�đầu béc dạng�tán�sƣơng�sẽ rửa khí 
trung�hòa�hơi�axit�qua�giàn�phun.� 

 
Hình 3. 25. Cấu tạo hệ thống xử lý khí thải Scrubber 

Nhà máy sử dụng dung dịch kiềm NaOH pha loãng với�nƣớc�đạt nồng�độ 
10%�để hấp thụ khí thải.�Trƣớc khi khí thải�đi�ra�khỏi tháp hấp thụ, khí thải�đƣợc 
tiếp xúc với lớp vật liệu�đệm�để tách các hạt dung dịch hấp thụ bị cuốn theo dòng 

Khí�đƣợc làm sạch 
Tầng vật liệu�đệm 

(than hoạt tính) 
Phun dung dịch 

Khí thải  

dây chuyền mạ 

Bơm�tuần hoàn Quạt hút 
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khí. Dung dịch�đƣợc�bơm�từ bể chứa bố trí�dƣới�đáy�tháp,�sau�khi�hấp thụ khí thải, 
nƣớc sẽ chảy xuống�đáy�bể rồi liên tục�đƣợc�bơm�lên.�Khi�dung�dịch bão hòa sẽ 
đƣợc�bơm�về Bể gom T-06 của HTXLNT sản xuất công suất 200m3/ngày.đêm�xử 
lý. Khí thải�sau�HTXL�đạt quy chuẩn xả thải cột B (Kp = 1,0; Kv = 1,0), QCVN 
19:2009/BTNMT - Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về khí thải công nghiệp�đối với 
bụi và các chất�vô�cơ�sẽ theo�đƣờng ống�thoát�khí�thoát�ra�ngoài�môi�trƣờng. 

Định kỳ khoảng 01 tháng/lần tiến hành thay mới dung dịch hấp thụ để đảm 
bảo hiệu quả xử lý của hệ thống. 

b. Hệ�thống xử�lý�khí�thải�công�đoạn�mạ�điện hiện�hữu�(01�HT): 
- Đơn�vị�thi�công�và�lắp�đặt: New-Power Technology (TianJin) Co.,Ltd; 
- Chức�năng�công�trình: Thu gom, xử�lý�khí�thải�từ�công�đoạn mạ điện; 
- Công�nghệ�xử�lý: Sử�dụng�tháp�hấp�thụ�bằng�dung�dịch�NaOH�để�xử�lý. 
- Công�suất�thiết�kế: 75.550m3/h. 
- Hóa chất sử dụng: Sử dụng dung dịch NaOH nồng� độ 10%,� bơm� vào�

trong tháp qua hệ thống�định�lƣợng hóa chất�đƣợc�điều khiển tự động. Thông qua 
giá trị pH trong tháp hấp thụ sẽ tự động bổ sung hoặc ngừng bổ sung xút vào 
trong tháp nhằm�duy�trì�độ PH nằm trong khoảng 10-12 (nếu pH > 12 là ngừng 
còn pH < 10 sẽ đƣợc tự động bổ sung). Hiệu quả xử lý�đạt trên 90%. 

 
Hình 3. 26. Mặt cắt thu gom khí thải tại�công�đoạn mạ điện số 1 hiện hữu 

Bảng 3. 25. Thông số kỹ thuật của HTXL khí thải�công�đoạn mạ điện số 1 hiện hữu 
TT Thiết�bị ĐVT Số�lƣợng Thông�số�kỹ�thuật 
1 Hộp�hút�khí thải cái 85 - Kích�thƣớc:�LxBxH�=�700x200x150mm 

2 Ống�dẫn�nhánh Ống 76 
- Thông�số�mỗi�ống: 
+�Đƣờng�kính�D=160mm 
+�Chiều�cao:�H=2,5m 

3 Đƣờng�ống�tổng Bộ 01 

+�Ống�D1500,�L=�15,7m 
+�Ống�D1100,�L=15,7m 
+�Ống�D900,�L=15,7m 
+�Ống�D700,�L=15,7m 
+�Ống�D600,�L=25,45m 

4 Quạt�hút�ly�tâm cái 01 - Công�suất:�P�=�75kW 

Ống thu gom 

MẶT CẮT DỌC 

MẶT BẰNG 

Dây chuyền mạ điện Tháp Scrubber 

Ống thoát khí 
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- Lƣu�lƣợng:�Q�=�75.550m3/h. 

5 Tháp�hấp�thụ cái 02 - Kích�thƣớc�mỗi�tháp: 
LxBxH=4.200×2.250×2.433mm 

6 Ống�khói Cái 01 - Đƣờng�kính:�D1000mm 
- Chiều�cao:�H=6m 

 
 

  
Hình 3. 27.�Hệ�thống�xử�lý�bụi,�khí�thải�tại�dây�chuyền�mạ�điện 

c. Hệ�thống�xử�lý�khí�thải�công�đoạn�mạ�điện�đầu�tư�mới�(04�HT): 
Công�ty�dự�kiến�đầu�tƣ�thêm�04�hệ�thống�xử�lý�khí�thải�mạ�điện�với�thông�

số�của�mỗi�hệ�thống�đƣợc�trình�bày�cụ�thể�nhƣ�sau: 
Bảng 3. 26. Thông số kỹ thuật của 04 HTXL khí thải�công�đoạn mạ điện�đầu�tƣ�mới 

TT Thiết�bị ĐVT Số�lƣợng Thông�số�kỹ�thuật 
1 Hộp�hút�khí�thải cái 85 - Kích�thƣớc:�LxBxH�=�700x200x150mm 

2 Ống�dẫn�nhánh Ống 76 
- Thông�số�mỗi�ống: 
+�Đƣờng�kính D=160mm 
+�Chiều�cao:�H=2,5m 

3 Đƣờng�ống�tổng Bộ 01 

+�Ống�D1500,�L=�15,7m 
+�Ống�D1100,�L=15,7m 
+�Ống�D900,�L=15,7m 
+�Ống�D700,�L=15,7m 
+�Ống�D600,�L=25,45m 

4 Quạt�hút�ly�tâm cái 01 - Công�suất:�P�=�37kW 
- Lƣu�lƣợng:�Q�=�32.000m3/h. 

5 Tháp�hấp�thụ cái 01 - Kích�thƣớc�mỗi�tháp: 
LxBxH=4.412×2.908×3.024mm 

6 Ống�khói Cái 01 - Đƣờng�kính:�D1.000mm 
- Chiều�cao:�H=6m 

Ghi�chú:�Trên�đây�là�thông�số�kỹ�thuật�cho�01�hệ�thống�XLKT�mạ�điện�đầu�tư�mới 
v Quy�trình�vận�hành: 

- Công�tác�kiểm�tra�trƣớc�khi�vận�hành. 
+ Kiểm�tra�hệ�thống�thiết�bị�đang�để�trong�trạng�thái�"Tự�động�điều�khiển"�

hay� trong� trạng� thái�"Điều�khiển�bằng� tay",�kiểm� tra�nguồn�điện�cấp�cho�các� tủ�
điều�khiển�trong�nhà�điều�hành�. 

- Kiểm�tra�các�van�chặn�của�đƣờng�ống�bơm�nƣớc,�đƣờng�ống�hút�hóa�chất. 

Quạt hút 
Tháp hấp thụ 

Bể chứa dung dịch hấp thụ 

Ống khói 

D1000 
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+�Đảm�bảo�là�điện�đƣợc�cấp�tới�các�tủ�động�lực�và�tủ�điều�khiển�tại�chỗ� 
+�Đảm�bảo�dung�dịch�hóa�chất�phải�đủ�ngập�ống�hút�trong�bồn�chứa�hóa�chất. 
+�Kiểm�tra�mức�nƣớc�và�hệ�thống�báo�mức�nƣớc�trong�bể�dung�dịch. 
+�Kiểm�tra�dầu�bôi�trơn�của�quạt�hút,�máy�khuấy. 
+�Kiểm�tra�các�đèn�báo�tại�tủ�điện�điều�khiển�của�các�thiết�bị�(để�kiểm�tra�

phát�hiện�sự�cố). 
→�Sau�khi�đã�tiến�hành�kiểm�tra�đầy�đủ�và�tất�cả�đảm�bảo�yêu�cầu�thì�tiến�

hành�vận�hành. 
* Nguyên�lý�điều�khiển�hoạt�động�của�các�thiết�bị�theo�quy�trình�hoạt�động 

ü Quạt hút Scubber: chạy qua biến tần (hoạt�động theo tín hiệu thực). 
- Hoạt�động�theo�3�chế�độ,�điều�khiển�đƣợc�thao�tác�bởi�công�tắc�chuyển�

mạch�3�vị�trí�(AUTO-OFF-MAN). 
+�Chế�độ�AUTO:�Quạt�hút�tự�động�tắt�và�bật�theo�thời�gian�cài�đặt. 
+�Quạt�chạy:�có�thể�thay�đổi�theo�nhu�cầu�sử�dụng�của�nhà�máy. 
+�Quạt�dừng:�có�thể�thay�đổi�theo�nhu�cầu�sử�dụng�của�nhà�máy. 
+�Chế�độ�MAN:�động� cơ�hoạt� động� (Ở� chế� độ�này� quạt� không� chịu� can�

thiệp�bởi�tín�hiệu�bên�ngoài) 
- Khi�xảy�ra�hiện�tƣợng�quá�tải�của�động�cơ�role�nhiệt�tác�động�dừng�động�

cơ�trong�cả�hai�chế�độ�AUTO�và�MAN�.� 
+�Chế�độ�OFF:�Quạt�hút�không�hoạt�động. 

ü Bơm�tuần hoàn : 
- Hoạt�động�theo�3�chế�độ,�điều�khiển�đƣợc�thao�tác�bởi�công�tắc�chuyển�

mạch�3�vị�trí�(AUTO-OFF-MAN) 
+�Chế�độ�AUTO:�Bơm�tuần�hoàn�tự động�tắt�và�bật�theo�theo�thời�gian�cài�

đặt�– chạy�theo�tín�hiệu�phao�báo�mức�và�quạt. 
+�Chế�độ�MAN:�Bơm�tuần�hoàn�hoạt�động�(Ở�chế�độ�này�bơm�không�chịu�

can�thiệp�bởi�tín�hiệu�bên�ngoài) 
- Khi�xảy�ra�hiện�tƣợng�quá�tải�của�động�cơ�role�nhiệt�tác�động�dừng�động�

cơ�trong�cả�hai�chế�độ�AUTO�và�MAN�đồng�thời�đèn�OVERLOAD�sáng. 
+�Chế�độ�OFF:�bơm�không�hoạt�động. 
Bơm�hóa�chất�: 
- Hoạt�động�theo�3�chế�độ,�điều�khiển�đƣợc�thao�tác�bởi�công�tắc�chuyển�

mạch�3�vị�trí�(AUTO-OFF-MAN).  
+�Chế�độ�AUTO:�Bơm�hóa�chất�chạy tự�động�tắt�và�bật�theo�theo�thời�gian�

cài�đặt:�chạy�theo�tín�hiệu�đầu�dò�PH.PH<10�bơm�chạy.PH�>12�bơm�dừng. 
+�Chế�độ�MAN:�Bơm�hóa�chất�hoạt�động,�(Ở�chế�độ�này�máy�không�chịu�

can�thiệp�bởi�tín�hiệu�bên�ngoài) 
- Khi�xảy�ra�hiện�tƣợng�quá�tải�của�động�cơ�role�nhiệt�tác�động�dừng�động�

cơ�trong�cả�hai�chế�độ�AUTO�và�MAN�đồng�thời�đèn�OVERLOAD�sáng. 
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2.2.3.�Công�trình,�biện�pháp�xử�lý�khí�thải�từ�công�đoạn�dính�liệu�và�nấu�
liệu�đầu�tư�mới�tại�xưởng�C�và�xưởng�D: 

- Sơ�đồ�thu�gom�khí�thải�tại�công�đoạn�dính�liệu và�nấu�liệu: 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
 

Hình 3. 28.�Sơ�đồ thu gom khí thải�công�đoạn dính liệu và nấu liệu tại mỗi�nhà�xƣởng 
Thuyết minh quy trình thu gom: 
Tại khu vực dính liệu và nấu liệu mỗi�nhà�xƣởng sẽ bố trí chụp�hút�để thu 

gom khí thải. Khí thải�đƣợc thu gom qua chụp hút,�sau�đó�theo đƣờng ống nhánh 
bằng�thép�SS04�có�đƣờng kính từ D150mm đến D400mm. Khí thải�sau�đó�đấu nối 
vào�01�đƣờng ống tổng bằng�thép�SS04�có�đƣờng kính D=600mm�để dẫn về tháp 
hấp phụ than hoạt tính, xử lý khí thải�đảm bảo�đạt QCVN 20:2009/BTNMT. Khí 
sạch�sau�đó�đƣợc hút bằng 01 quạt�hút�có�lƣu�lƣợng Q = 13.820m3/giờ và thoát ra 
ngoài� môi� trƣờng không khí xung quanh qua ống� thoát� khí� có� đƣờng kính 
D=600mm, cao 8m.  

 
Hình 3. 29. Hệ thống xử lý khí thải bằng tháp hấp phụ than hoạt tính 

- Chức�năng�công�trình: Xử�lý�khí�thải�từ�công�đoạn dính liệu và nấu liệu 
- Công�nghệ�xử�lý: Sử�dụng�tháp�hấp�phụ�than�hoạt�tính�để�xử�lý. 

Khí thải từ khu vực dính liệu 

Chụp hút 

02�Đƣờng ống nhánh 
D200-D300-D400 

Chụp hút 
 

01�Đƣờng ống nhánh 
D150-D300-D400 

Đƣờng ống tổng 
D600  

Quạt hút (Q=13.820m3/h) 

Tháp hấp phụ bằng  
than hoạt tính 

Ống thoát khí D600 

Khí thải từ khu vực nấu liệu 

Khối than hoạt tính 

(kích�thước: 10*10*10cm) 



Báo�cáo�đề xuất cấp lại GPMT Cơ�sở “Nhà�máy�sản xuất nam châm - INST Magnetic New 
Materials�Vietnam”�tại khu công nghiệp Cẩm Khê, huyện Cẩm Khê, tỉnh Phú Thọ 

 

Chủ cơ�sở: Công ty TNHH INST Magnetic New Materials Vietnam                          140 
Địa chỉ: Lô CN07-03, KCN Cẩm Khê, huyện Cẩm Khê, tỉnh Phú Thọ 
 

- Công�suất�thiết�kế: 13.820m3/h/HT. 
- Lượng�nhiên�liệu�than�hoạt�tính�sử dụng: 129,6kg/lần�thay�than�hoạt�tính�

(định�kỳ�công�ty�thực�hiện�thay�than�hoạt�tính�khi�chỉ�số�Iod�thấp�dƣới�400mg/g�
hoặc�3�tháng/lần) 

Nguyên lý hoạt�động: 
Tại�đây�các�chất�hữu�cơ�bay�hơi�sẽ�đƣợc�hấp�phụ�bởi�than�hoạt�tính.�Quá�

trình�hấp�phụ�xảy�ra�ở�đây là�hấp�phụ�vật�lý,�than�hoạt�tính�có�cấu�trúc�xốp�và�có�
nhiều�mao�quản�nhỏ,�đồng�thời�chúng�có�ái�lực�mạnh�với�các�hợp�chất�hữu�cơ.�Vì�
vậy,�các�hợp�chất�hữu�cơ�bay�hơi�(VOCs)�bị�hút�và�giữ�trong�các�mao�quản�của�
than� hoạt� tính.� Tại� dự� án� sử� dụng� than� hoạt tính� tổ� ong,� hình� lập� phƣơng�
100x100x100�mm,�cấu�trúc�xốp,�nhẹ�có�khả�năng�hấp�phụ�chất�ô�nhiễm�cao.�Than�
hoạt�tính�dạng�này�đƣợc�xếp�vào�các�khay�(ngăn�kéo),�gồm�có�3�lớp�và�khí�thải�
vào�đƣợc�phân�bố�đều�qua�các� lớp� than.�Với� thiết�bị�hấp�phụ� than�hoạt� tính�cố�
định,�sử�dụng�than�hoạt�tính�dạng�tổ�ong�chỉ�sử�dụng�1�lần�(đến�khi�hết�khả�năng�
hấp�phụ)�không�hoàn�nguyên�thì�tốc�độ�khí�qua�lớp�vật�liệu�hấp�phụ�vận�tốc�lọc�
khí�qua�lớp� than�không�quá� lớn,�đồng�thời�đảm�bảo� thời�gian� tiếp�xúc�cần�thiết�
giữa�khí�và�vật�liệu�hấp�phụ.  

 
Hình 3. 30. Hệ thống xử lý khí thải than hoạt�tính�đầu�tƣ�mới của dự án 

Bảng 3. 27. Thông số kỹ thuật than hoạt tính dự án sử dụng 
TT Chỉ tiêu Phƣơng�pháp� Đơn�vị Thông số  
1 Độ ẩm ASTM D 2867 % <5 
2 Tỷ trọng  ASTM D 2854 Kg/m3 ~ 250 
3 Kích�thƣớc hình học, dạng lập�phƣơng� 100x100x100mm 
4 Độ hấp phụ Iodine ASTM D 4607 mg/g 800 
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5 Độ cứng ASTM D 3802 % > 92% 
6 Có tính kháng ẩm - - - 

Ghi chú: Công�ty�tiến�hành�đo�chỉ�số�Iod�định�kỳ�để�đảm�bảo�hiệu�suất�xử�
lý�của�than�hoạt�tính.�Trong�trƣờng�hợp�chỉ�số�Iod�thấp�dƣới�400mg/g,�công�ty�sẽ�
thay� thế� lớp� than� hoạt� tính� mới,� đảm� bảo� xử� lý� khí� thải� đạt� QCVN� 20:2009/�
BTNMT�trƣớc�khi�thoát�ra�ngoài�môi�trƣờng. 

- Thông số kỹ thuật�cơ�bản: 
Bảng 3. 28. Thông số kỹ thuật của hệ thống thu gom khí thải�đầu�tƣ�mới tại�công�đoạn 

dính liệu và nấu liệu tại�nhà�xƣởng C 
T
T Tên�thiết�bị Thông�số�kỹ�thuật tại�Xƣởng�C 

Khu�vực�dính�liệu Khu�vực�nấu�liệu 

1 Chụp�hút/Ống�hút 

- Số�lƣợng:�06 cái�chụp�hút, trong 
đó: 
+�02�Chụp�hút�to�(�LxBxH= 
2.000×2.000×250mm)  
+�04�Chụp�hút�nhỏ�(�LxBxH=�
1.500×1.500×250mm) 

- Số�lƣợng:�01�cái�chụp�hút 
- Kích�thƣớc:�
LxBxH=8.000×1.300×250mm  

2 Đƣờng�ống�nhánh - D=300mm; D=400mm - D=400mm 

3 Đƣờng�ống�tổng - Đƣờng�kính:�D=600mm 
- Chiều�dài:�L=14,3m; 

4 Quạt�hút - Số�lƣợng:�01�cái 
- Lƣu�lƣợng�hút:�13.820�m3/h 

5 Tháp�hấp�phụ�
than�hoạt�tính 

- Kích�thƣớc�tháp:�LxBxH=2.400x1.760 x1.680mm 
- Số� lƣợng� khay� đựng:� 03 khay� (kích� thƣớc:� LxBxH=�
1.600x1.200x400mm) 

6 Ống thoát khí  - Kích�thƣớc:�DxH=600x6.000mm 
- Vật�liệu:�Inox�SS04 

Ghi�chú:�Nhà�máy�sử�dụng�than�hoạt�tính�dạng�khối�vuông�tổ�ong,�kích�thước�mỗi�khối�than�
là�100x100x100mm,�trọng�lượng�mỗi�viên�là�300g. 

 
Hình 3. 31.�Đƣờng�ống�thu�gom�khí�thải�công�đoạn�dính�liệu và�nấu�liệu tại�xƣởng�C 
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Bảng 3. 29. Thông số kỹ thuật của hệ thống thu gom khí thải�đầu�tƣ�mới tại�công�đoạn 
dính liệu và nấu liệu tại�nhà�xƣởng D 

T
T Tên�thiết�bị Thông�số�kỹ�thuật�tại�Xƣởng�D 

Khu�vực�dính�liệu Khu�vực�nấu�liệu 

1 Chụp�hút/Ống�hút 

- Số�lƣợng:�04�cái�chụp�hút,�trong�
đó: 
+�02�Chụp�hút�to�(�LxBxH=�
2.000×2.000×250mm)  
+�02�Chụp�hút�nhỏ�(�LxBxH=�
1.500×1.500×250mm) 

- Số�lƣợng:�02�cái�chụp�hút 
- Kích�thƣớc:�
LxBxH=8.000×1.300×250mm  

2 Đƣờng�ống�nhánh - D=200mm; D=300mm - D=300mm; D=400mm 

3 Đƣờng�ống�tổng - Đƣờng�kính:�D=600mm 
- Chiều�dài:�L=12,5m; 

4 Quạt�hút - Số�lƣợng:�01�cái 
- Lƣu�lƣợng�hút:�13.820�m3/h 

5 Tháp�hấp�phụ�
than�hoạt�tính 

- Kích�thƣớc�tháp:�LxBxH=2.400x1.760�x1.680mm 
- Số� lƣợng� khay� đựng:� 03� khay� (kích� thƣớc:� LxBxH=�
1.600x1.200x400mm) 

6 Ống�thoát�khí� - Kích�thƣớc:�DxH=600x6.000mm 
- Vật�liệu:�Inox�SS04 

Ghi�chú:�Nhà�máy�sử�dụng�than�hoạt�tính�dạng�khối�vuông�tổ�ong,�kích�thước�mỗi�khối�than�
là�100x100x100mm,�trọng�lượng�mỗi�viên�là�300g. 

 
Hình 3. 32.�Đƣờng�ống�thu�gom�khí�thải�công�đoạn�dính�liệu và�nấu�liệu�tại�xƣởng�D 
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Hình 3. 33. Mặt bằng bố trí hệ thống xử lý khí thải tại Dự án 

KT7 

KT6 

KT5 KT4 KT3 

KT2 

KT1 
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Bảng 3. 30. Thống kê tọa�độ vị trí xả thải của các HTXL khí thải tại Dự án 
Ký 

hiệu 
Tên�hệ�thống Tọa�độ�xả�thải 

(hệ�tọa�độ�VN2000; 
Ghi chú 

KT1 HTXLKT�công�đoạn�mạ�điện� số�1�
(hiện�hữu) 

X = 2371165; Y = 537639 Giữ�nguyên�
hiện�trạng 

KT2 HTXLKT�công�đoạn�mạ�điện�số�2� X = 2371167; Y = 537638 

Đầu�tƣ�mới 

KT3 HTXLKT�công�đoạn�mạ�điện�số�3� X = 2371177; Y = 537632 
KT4 HTXLKT�công�đoạn�mạ�điện�số�4� X = 2371177; Y = 537625 
KT5 HTXLKT�công�đoạn�mạ�điện�số�5� X = 2371177; Y = 537619 
KT6 HTXLKT� công� đoạn� dính� liệu� và�

nấu�liệu�tại�Xƣởng�C 
X = 2371245; Y = 537600 

KT7 HTXLKT� công� đoạn� dính� liệu� và�
nấu�liệu�tại�Xƣởng�D 

X = 2371220; Y = 537541 

* Tính�toán�lượng�than�hoạt�tính�cần�sử�dụng�tại�Cơ�sở�2: 
Đối�với�hệ�thống�xử�lý�khí�thải�từ�công�đoạn�dính�liệu�và�nấu�liệu�phát�sinh�

tại�Xƣởng�C�và�Xƣởng�D,�sử�dụng�than�hoạt�tính�để�hấp�phụ�khí�thải.�Số�lƣợng�
than�hoạt�tính�cần�sử�dụng�đƣợc�ƣớc�lƣợng�nhƣ�sau: 

+�Kích� thƣớc�mỗi�khay�chứa� than�hoạt� tính� là�LxBxH=�1,6 x 1,2 x 0,4 m. 
Vậy�thể�tích�mỗi�khoang�chứa�than�là�V�=�0,77m3 than�hoạt�tính/khay. 

+�Dự�án�sử�dụng� than�hoạt� tính�dạng�khối�vuông� tổ�ong,�kích� thƣớc�mỗi�
khối�than�là�100x100x100mm,�trọng�lƣợng�mỗi�viên�là�300g/viên 

+�Mỗi khay�có�thể�chứa đƣợc�540�viên,�tƣơng�đƣơng�nên�lƣợng�than�hoạt�
tính�dùng�cho�tháp�hấp�phụ�(gồm�3 khay�chứa�than)�là: 

540(viên/khay) x 3 (khay) x 300 (g/viên) x 2 (hệ�thống)�x�2�(lần�thay/năm)  
= 1.944 kg 

Nhƣ�vậy,�khối�lƣợng�than�hoạt�tính�cần�sử�dụng�tại�Cơ�sở�2 khoảng:�1.944 
kg/năm.�Tuy�nhiên,�tùy�thuộc�vào�tiến�độ�sản�xuất,�công�ty�thƣờng�xuyên�kiểm�tra�
chỉ�số�Iod�của�lớp�than�hoạt�tính,�nếu�chỉ�số�Iod�<�400mg/g�sẽ�tiến�hành�thay�thế�
than�hoạt�tính,�đảm�bảo�hiệu�quả�xử�lý�của�hệ�thống. 

2.2.4.�Biện�pháp�giảm�thiểu�khí�thải�từ�máy�phát�điện�dự�phòng 
Để phòng tránh sự cố mất�điện, công ty có 02 máy�phát�điện dự phòng (Cơ�

sở 1�có�01�máy�phát�điện dự phòng công suất�850KVA�và�Cơ�sở 2 có 01 máy phát 
điện dự phòng công suất 1.000KVA). Để giảm thiểu bụi, khí thải và tiếng ồn,�độ 
rung phát sinh từ máy�phát�điện dự phòng, chủ cơ�sở thực hiện các biện pháp sau: 

+�Máy�phát�điện dự phòng�đƣợc lắp�đặt tại khu vực riêng biệt. 
+�Máy�phát�điện dự phòng�đƣợc vận�hành�trong�trƣờng hợp mất�điện, nên 

nguồn phát thải từ máy�phát�điện�không�thƣờng xuyên. 
+ Máy có bộ phận xử lý khí thải�đảm bảo�đạt tiêu chuẩn cho phép và bộ 

phận giảm thanh kèm theo máy. 
+ Miệng ống xả đặt�cao�hơn�mặt�đất khoảng 1,4 - 1,5m. 
+ Phân công kỹ thuật theo dõi, cập nhật quá trình hoạt�động của máy, kiểm 
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soát�lƣợng dầu sử dụng, thực hiện bảo�dƣỡng�máy�theo�đúng�chu�kỳ. 
+ Sử dụng dầu có chất�lƣợng tốt,�hàm�lƣợng�lƣu�huỳnh thấp�để đảm bảo khí 

thải phát sinh không gây ô nhiễm�môi�trƣờng. 
2.2.5.�Biện�pháp�giảm�thiểu�khí�thải�từ�khu�vực� thu�gom�tập�kết�CTRSH,�

nhà�vệ�sinh�và�bể�tự�hoại 
Đối với rác thải sinh hoạt, nhà máy thực hiện phân loại, thu gom và tập kết 

tại thùng chứa 100 lít có nắp�đậy�kín�và�định kỳ thuê�đơn�vị có chức�năng�vận 
chuyển xử lý�theo�đúng�quy�định nên khí thải phát sinh ở khu vực này hầu�nhƣ�
không�đáng�kể. 

Khu nhà vệ sinh sử dụng hệ thống nhà vệ sinh khép kín. Khu vệ sinh 
thƣờng xuyên�đƣợc dọn rửa và khử mùi nên hạn chế tối�đa�mùi�hôi�phát�sinh�và�
không gây ảnh�hƣởng�đến�môi�trƣờng không khí khu vực nhà máy. 

3. CÔNG TRÌNH, BIỆN�PHÁP�LƢU�GIỮ, XỬ LÝ�CTR�THÔNG�THƢỜNG 
Dự án thực hiện quản lý chất thải rắn�thông�thƣờng�theo�đúng�hƣớng dẫn tại 

Nghị định số 08/2022/NĐ-CP ngày 10/01/2022 của Chính phủ Quy�định chi tiết 
một số điều của Luật bảo vệ môi� trƣờng� và� Thông� tƣ� số 02/2022/TT-BTNMT 
ngày 10/01/2022 của Bộ Tài�nguyên�và�Môi�trƣờng�quy�định chi tiết một số điều 
của Luật bảo vệ môi�trƣờng. 

Khi�đi�vào�hoạt�động sản xuất, nhà máy sẽ thực hiện việc thu gom và phân 
loại rác thải tại nguồn và quản lý nghiêm ngặt việc�lƣu�giữ và xử lý CTR phát sinh: 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Hình 3. 34.�Sơ�đồ thu gom, phân loại�CTR�thông�thƣờng của nhà máy 
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việc�tại�nhà�máy. 
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b. Khối�lượng�rác�thải�sinh�hoạt�phát�sinh:  
Do�nhà�máy�không�nấu�ăn�ca�trong�khu�vực�nhà�ăn�mà�hợp�đồng�với�đơn�vị�

cung�cấp�suất�ăn�cho�công�nhân�nên�lƣợng�chất�thải�sinh�hoạt�phát�thải�bình�quân�
chỉ�khoảng�0,8 kg/ngƣời/ngày.�Tổng�số�công�nhân�của�nhà�máy� là�1.000 ngƣời.�
Vậy�tổng�lƣợng�chất�thải�rắn�sinh�hoạt�phát�sinh�tại�nhà�máy�là�800 kg/ngày�tƣơng�
ứng�264 tấn/năm. 

c. Biện�pháp�thu�gom�rác�thải�sinh�hoạt�phát�sinh: 
Công�ty�đã�trang�bị�10 thùng�nhựa�dung�tích�50�lít�có�nắp�đậy�để�chứa�CTR�

sinh�hoạt�tại�khu�nhà�văn�phòng,�320 thùng�nhựa�dung�tích�150�lít�có�nắp�đậy�để�
chứa�CTR�sinh�hoạt� tại�khu�vực�nghỉ�ca�công�nhân�và�xung�quanh�nhà�máy�để�
chứa�các�loại�rác�thải�nhƣ�túi,�giấy,�vỏ�bìa,�chai�lọ...�các�loại�chất�thải�này�sẽ�đƣợc�
thu�gom�sau�đó�hợp�đồng�với�đơn�vị�có�đủ�chức�năng�đến�thu�gom�và�vận�chuyển�
đi�xử�lý�theo�đúng�quy�định.� 

Toàn�bộ�chất� thải� rắn�sinh�hoạt�cuối�ca� làm�việc�của�công�ty� sẽ�đƣợc�thu�
gom�tập�trung về�khu�tập�kết�chất�thải�rắn�sinh�hoạt�hiện�hữu�tại�Cơ�sở�1�với�diện�
tích 13,65m2 có�thông�số�kỹ�thuật�nhƣ�sau: 

+�Kích�thƣớc�khu�tập�kết:�Dài�×�Rộng�×�Cao�=�3,9 × 3,5 × 2,3m 
+�Kết�cấu:�Khung vì kèo thép, mái�bằng�tôn,�quây�rào�sắt�3�phía,�bên�trên�có�

gắn�biển�tên�kho�theo�quy�định. 
Bảng 3. 31. Quy mô, kết cấu�các�thùng�lƣu�giữ chất thải sinh hoạt 

Khu vực phát sinh Số lƣợng (thùng) Kết cấu 

Khu vực�văn�phòng 10 - Dung tích: 50 lít;  
- Vật liệu: thùng nhựa 

Khu nhà nghỉ ca và 
xung quanh nhà máy 20 - Dung tích: 150 lít 

- Vật liệu: thùng nhựa 
Tại�thời�điểm�lập�báo�cáo�đề�xuất�cấp�giấy�phép�môi�trƣờng,�Công�ty�đã�ký�

Hợp�đồng�thu�gom,�vận�chuyển�xử�lý�chất�thải�công�nghiệp,�sinh�hoạt�và�nguy�hại�
số�75/240903/HĐXL/VXM-INST ngày 03/09/2024 với�Công� ty�CP�môi� trƣờng�
Việt�Xuân�Mới để�thu�gom,�vận�chuyển�xử�lý�chất�thải�phát�sinh�của�nhà�máy�(Có 
hợp�đồng�đóng�kèm�phụ�lục�báo�cáo).  

3.2. Đối với chất thải rắn thông�thƣờng: 
Khối�lƣợng�phát�sinh�chất�thải�rắn�công�nghiệp�thông�thƣờng�tại�nhà�máy 

đƣợc�thống�kê�trong�bảng�sau: 
Bảng 3. 32. Khối  lƣợng chất thải rắn�thông�thƣờng phát sinh của nhà máy 

TT Nguồn�chất�thải Khối�lƣợng�phát�sinh�(kg/năm) 

1 Cặn�nam�châm�lẫn�đá�vát�cạnh�(sau�máy�ép�bùn)�tại��
công�đoạn�vát�cạnh 2.700 

2 Bao�bì,�bìa�carton�thải� 600 
3 Chất�thải�văn�phòng 300 
4 Bùn�từ�bể�tự�hoại 17.360 
5 Bùn�từ�hệ�thống�xử�lý�nƣớc�thải�sinh�hoạt� 105.600 

Tổng�cộng 126.560 
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→�Biện�pháp�thu�gom,�lưu�giữ: 
- Các�chất�thải�rắn�sản�xuất�đƣợc�phân�loại�tại�nguồn�và�đựng�vào�khoảng�

20�thùng�150�lít,�bao�chứa�rác�thải�tại�các�vị�trí�phát�sinh�tại�mỗi�xƣởng�sản�xuất.�
Cuối�ngày,�các�chất�thải�này�sẽ�đƣợc�thu�gom�về�khu�lƣu�trữ�chất�thải�công�nghiệp�
thông�thƣờng�hiện�hữu�đƣợc�đặt�tại�Cơ�sở�1�của�Công�ty�với�diện�tích�27,65 m2 
trong�đó:� 

- Khu�tập�kết�chất�thải�rắn�sản�xuất�của�nhà�máy�đƣợc�bố�trí�bên�ngoài�nhà�
xƣởng�A�(gần�nhà�để�xe�số�2)�có�đặc�điểm�nhƣ�sau: 

+�Kích�thƣớc:�LxBxH=�7,9×3,5×2,3m. 
+�Kết�cấu:�Khung vì kèo thép, mái�lợp�bằng�tôn,�tƣờng�quây�rào�sắt,�nền�bê�

tông�phẳng�nhẵn.�Bên�trong�có�treo�biển�tên�riêng,�bên�trong�có�bố�trí�các�thùng�
chứa�chất�thải�theo�quy�định.� 

Tại�thời�điểm�lập�báo�cáo�đề�xuất�cấp�giấy�phép�môi�trƣờng,�Công�ty�đã�ký�
Hợp�đồng�thu�gom,�vận�chuyển�xử�lý�chất�thải�công�nghiệp,�sinh�hoạt�và�nguy�hại�
số�75/240903/HĐXL/VXM-INST�ngày�03/09/2024�với�Công� ty�CP�môi� trƣờng�
Việt�Xuân�Mới�để�thu�gom,�vận�chuyển�xử�lý�chất�thải�phát�sinh�của�nhà�máy�(Có 
hợp�đồng�đóng�kèm�phụ�lục�báo�cáo).  

4. CÔNG TRÌNH, BIỆN�PHÁP�LƢU�GIỮ, XỬ LÝ CHẤT THẢI NGUY HẠI 
4.1. Nguồn phát sinh chất thải nguy hại 
Trong� quá� trình� sản� xuất� của�Nhà�máy� sẽ� phát� sinh�một� lƣợng� chất� thải�

nguy� hại� nhƣ� hóa� chất� từ� hoạt� động� sản� xuất,� sửa� chữa,� bảo�dƣỡng� thiết� bị,…�
đƣợc�trình�bày�nhƣ�sau: 

- Nước� thải� từ� phòng� thí� nghiệm: phát� sinh� khoảng� 0,2� m3/ngày,� tƣơng�
đƣơng�66�tấn/năm,�đƣợc�thu�gom�vào�thùng�chứa�CTNH�và�thuê�đơn�vị�xử�lý. 

- Phoi�từ�quá�trình�gia�công�tạo�hình�hoặc�vật�liệu�bị�mài�lẫn�dầu�hay�dung�
dịch�thải�có�dầu�hoặc�các�thành�phần�nguy�hại�khác: là�bavie,�đầu�thừa�nam�châm�
thải�có�lẫn�dầu�mài�hút�cặn�từ�các�bể�lắng�tại�công�đoạn�cắt,�mài�nam�châm�phát�
sinh�khoảng�8,545�tấn/năm. 

- Than�hoạt�tính�thải�bỏ�từ�quá�trình�xử�lý�khí�thải: Tại�02�hệ�thống�xử�lý�
khí�thải�từ�công�đoạn�cố�định�phôi�(dính�liệu)�và�công�đoạn�làm�sạch�bề�mặt�các�
lát phôi (nấu�liệu)�sử�dụng�than�hoạt�tính�để�hấp�phụ�khí�thải.�Số�lƣợng�than�hoạt�
tính�thải�bỏ�ƣớc�lƣợng�khoảng�1.944�kg/năm 

- Bao�bì�thải�chủ�yếu�là�các�thùng,�can,…chứa�hóa�chất:�phát�sinh�khoảng�
0,1� tấn/năm�đối� với�bao�bì� cứng�bằng�kim� loại� và� 0,14� tấn/năm�đối� với�bao�bì�
cứng�bằng�nhựa; 

- Vật� liệu� lọc� thải:� bao�gồm�vật� liệu� lọc� thải� bỏ� từ� bồn� lọc� nƣớc� của� hệ�
thống�xử� lý�nƣớc� thải� sản�xuất�phát�sinh�khoảng�200kg/tháng,� tƣơng�đƣơng�2,4�
tấn/năm�và�lõi�lọc�RO�thải�khoảng�0,8�tấn/năm; 
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- Giẻ�lau,�bao�bì�và�găng�tay�dính�dầu�thải: chủ�yếu�là�khi�trong�quá�trình�
tu�sửa,�dùng�găng�tay,�giẻ�lau�để�làm�sạch�thiết�bị�phát�sinh�khoảng�0,06�tấn/năm; 

→�Tổng�lƣợng�chất�thải�từ�chất�hấp�thụ,�vật�liệu�lọc,�giẻ�lau,�vải�bảo�vệ�thải�
bị�nhiễm�các�thành�phần�nguy�hại�khoảng�3,26�tấn/năm. 

- Bùn�thải�có�các�thành�phần�nguy�hại�từ�quá�trình�xử�lý�hóa-lý: là�bùn�thải�
sau�máy�ép�bùn�của�HTXL�nƣớc�thải�sản�xuất�phát�sinh�khoảng�7�tấn/tháng,�tƣơng�
đƣơng�84�tấn/năm; 

- Ngoài�ra�còn�có�chất�thải�từ�khối�văn�phòng: bao�gồm�bóng�đèn�huỳnh�
quang�thải�hỏng,�hộp�mực�in,�cặn�mực�in,… 

Bảng 3. 33. Khối�lƣợng chất thải nguy hại phát sinh của dự án 

TT Tên�chất�thải Trạng�thái� 
tồn�tại� 

Mã 
CTNH 

Số�lƣợng�TB��
(tấn/năm) 

1 
Hóa� chất� và� hỗn� hợp� hóa� chất� phòng� thí�
nghiệm�thải�có�các�thành phần�nguy�hại�(nƣớc�
thải�phòng�thí�nghiệm). 

Lỏng 19 05 02 66 

2 
Phoi� từ� quá� trình� gia� công� tạo� hình� hoặc� vật�
liệu�bị�mài� lẫn� dầu�hay� dung�dịch� thải� có�dầu�
hoặc�các�thành�phần�nguy�hại�khác. 

Rắn,�bùn 07 03 11 8,545 

3 Than�hoạt�tính�(trong�buồng�hấp�phụ)�đã�qua�sử�
dụng�từ�quá�trình�xử�lý�khí�thải. Rắn 12 01 04 1,944 

4 

Bao�bì�kim�loại�cứng�(đã�chứa�chất�khi� thải�ra�
là� CTNH,� hoặc� chứa� áp� suất� chƣa� bảo� đảm�
rỗng�hoặc�có�lớp�lót�rắn�nguy�hại�nhƣ�amiang)�
thải. 

Rắn 18 01 02 0,1 

5 Bao�bì� nhựa� cứng� (đã� chứa� chất� khi� thải� ra� là�
CTNH)�thải. Rắn 18 01 03 0,14 

7 

Chất� hấp� thụ,� vật� liệu� lọc� (bao� gồm� cả vật�
liệu� lọc� dầu� chƣa nêu� tại� các�mã� khác),� giẻ�
lau,�vải�bảo�vệ�thải�bị�nhiễm�các thành�phần�
nguy�hại. 

Rắn 18 02 01 3,26 

8 Bùn� thải� có� các� thành�phần� nguy� hại� từ� quá�
trình�xử�lý�hóa-lý Bùn 12 02 02 84,0 

9 Ắc�quy�chì�thải. Rắn 19 06 01 0,02 

10 Bóng� đèn� huỳnh� quang� và� các� loại� thủy� tinh�
hoạt�tính�thải. Rắn 16 01 06 0,02 

11 Mực�in�(loại�có�các�thành�phần�nguy�hại�trong�
sản�xuất)�thải. Rắn 08 02 01   0,003 

12 Hộp�chứa�mực in (loại�có�các�thành�phần�nguy�
hại�trong�sản�xuất�mực)�thải. Rắn 08 02 04 0,005 

Tổng�lƣợng�chất�thải�nguy�hại�(tấn/năm)� 163,1298 
 

(Nguồn:�Công�ty�TNHH�INST�Magnetic�New�Materials�VietNam) 
4.2.�Công�trình�lƣu�chứa chất thải nguy hại: 
Toàn� bộ� các� loại� chất� thải� này� thuộc� danh� mục� chất� thải� nguy� hại� theo�

Thông�tƣ�số�02/2022/BTNMT,�ngày�10/01/2022 của Bộ Tài�nguyên�và�Môi�trƣờng 
quy�định chi tiết thi hành một số điều của Luật bảo vệ môi�trƣờng sẽ�đƣợc�công�ty�
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thu�gom,�phân�loại�và�lƣu�giữ�trong�kho�chứa�chất�thải�nguy�hại�đầu�tƣ�mới�của�
nhà�máy�có�diện�tích�400�m2 đảm�bảo�theo�đúng�quy�định�của�pháp�luật. 

Kho�chứa�CTNH�của�nhà�máy�nằm�trong�khuân�viên�Cơ�sở�2�(đăng�sau�nhà�
xƣởng�C)�có�diện�tích�400�m2 (LxBxH�=�40�x�10�x�3,5�m)�tƣờng�quây�kín�bằng�vật�
liệu� chống�cháy,� gờ� chống� tràn�và�hố� thu� gom,� cửa�bằng� thép� có�biển� cảnh�báo�
nguy�hại�theo�quy�định�để�lƣu�trữ�tạm�thời�các�loại�chất�thải�nguy�hại�trên. 

  
Hình 3. 35. Vị trí kho chất thải nguy hại xây mới tại�Cơ�sở 2 

* Thiết�bị�lưu�chứa�chất�thải�nguy�hại: 
+ 10�thùng�chứa�dung�tích�200�lít,�có�nắp�đậy�vỏ có�khả�năng�chóng�đƣợc�sự�

ăn�mòn,�không�bị�gỉ,�không�phản�ứng�hóa�học�với�CTNH�bên�trong,�có�khả�năng�
chống�thấm�cao; 

+�Kết�cấu�cứng�chịu�đƣợc�va�chạm,�không�bị�hƣ�hỏng,�biến�dạng,�rách�vỡ�
bởi�trọng�lƣợng�chất�thải�trong�quá�trình�sử�dụng; 

+�Có�dấu�hiệu�cảnh�báo,�phòng�ngừa�theo�TCVN�6707:2009�với�kích�thƣớc�
ít�nhất�30cm�mỗi�chiều,�đƣợc�ghi�rõ,�dễ�đọc,�không�bị�mờ�và�phai�màu. 

* Yêu�cầu�kho�chứa�CTNH: 
Kho�chứa�chất�thải�nguy�hại�của�công�ty�đáp�ứng�đƣợc�các�yêu�cầu�sau�đây: 
+�Có�cao�độ�nền�đảm�bảo�không�bị�ngập�lụt,�mặt�sàn�trong�khu�vực�lƣu�giữ�

CTNH�đƣợc�thiết�kế�tránh�nƣớc�mƣa�chảy�tràn�từ�bên�ngoài�vào; 
+�Mặt�sàn�kho�CTNH�đảm�bảo�kín�khít,�không�rạn�nứt,�chịu�ăn�mòn,�không�

có�khả�năng�phản�ứng�với�CTNH,�sàn�có�đủ�độ�bền�chịu�đƣợc�tải�trọng�của�lƣợng�
CTNH�cao�nhất�theo�tính�toán,�tƣờng�và�vách�ngăn�bằng�vật�liệu�chống�cháy; 

+�Có�mái�che�kín�nắng,�mƣa�cho�toàn�bộ�khu�vực�lƣu�giữ�CTNH�bằng�vật�
liệu�không�cháy,�trừ�các�thiết�bị�lƣu�chứa�CTNH�có�dung�tích�lớn�hơn�5�m3 thì�đƣợc�
đặt�ngoài�trời;�có�biện�pháp�hoặc�thiết�kế�để�hạn�chế�gió�trực�tiếp�vào�bên�trong; 
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+�Có�gờ�chống�tràn�CTNH.�Đồng�thời�phân�chia�các�ô�hoặc�bộ�phận�riêng�
cho�từng�loại�CTNH�hoặc�nhóm�CTNH�có�cùng�tính�chất�để�cách�ly�các�loại�hoặc�
nhóm�CTNH�khác�có�khả�năng�phản�ứng�hóa�học�với�nhau. 

* Công�tác�xử�lý�chất�thải�nguy�hại: 
+�Hợp�đồng�với�đơn�vị�chức�năng�đƣợc�cấp�phép�hành�nghề�đến�thu�gom�và�

vận�chuyển�đi�xử�lý�theo�đúng�quy�định�hiện�hành�của�Pháp�luật�Việt�Nam; 
+�Thực�hiện�đầy�đủ�đăng�ký�quản�lý�chất�thải�nguy�hại�với�cơ�quan�quản�lý�

Nhà�nƣớc�có�thẩm�quyền�theo�đúng�quy�định�của�pháp�luật. 
* Đơn�vị�thực�hiện�việc�xử�lý:  
Tại�thời�điểm�lập�báo�cáo�đề�xuất�cấp�giấy�phép�môi�trƣờng,�Công�ty�đã�ký�

Hợp�đồng�thu�gom,�vận�chuyển�xử�lý�chất�thải�công�nghiệp,�sinh�hoạt�và�nguy�hại�
số�75/240903/HĐXL/VXM-INST�ngày�03/09/2024�với�Công� ty�CP�môi� trƣờng�
Việt�Xuân�Mới�để�thu�gom,�vận�chuyển�xử�lý�chất�thải�phát�sinh�của�nhà�máy�(Có 
hợp�đồng�đóng�kèm�phụ�lục�báo�cáo).  
5. CÔNG TRÌNH, BIỆN PHÁP GIẢM THIỂU TIẾNG ỒN,�ĐỘ RUNG 

5.1. Biện pháp phòng ngừa, giảm thiểu ô nhiễm do tiếng ồn: 
Khu vực Dự án nằm trong KCN Cẩm Khê nên có khoảng cách an toàn với 

khu�dân�cƣ�vì�vậy tiếng ồn chỉ tác�động�đến công nhân làm việc�trong�nhà�xƣởng 
sản xuất, khi tiếng ồn lan truyền�ra�ngoài�đã�giảm bớt�và�có�thêm�các�tƣờng chắn, 
hàng rào cây xanh bao quanh nên phần nào tiếng ồn không lan truyền�đi�xa,�nên�
hầu�nhƣ�không�ảnh�hƣởng�đến�ngƣời dân khu vực. 

- Giảm thiểu tiếng ồn tại nguồn:  
+ Bố trí khoảng các giữa các máy móc, thiết bị để đảm bảo máy luôn trong 

tình trạng hoạt�động tốt. 
+ Thiết kế các bộ phận giảm âm cho các loại�máy�có�độ ồn lớn 
+ Trang bị thiết bị bảo hộ lao�động cá nhân cho công nhân làm việc trực 

tiếp tại nguồn gây ồn:�nhƣ�nút�tai,�chụp tai cho công nhân làm việc trực tiếp tại 
khu vực có tiếng ồn lớn. 

+ Trồng cây xanh xung quanh khu vực sản xuất,� nhà� xƣởng nhằm làm 
giảm khả năng�lan�truyền của tiếng ồn�ra�môi�trƣờng xung quanh. 

- Tiếng ồn từ phƣơng�tiện giao thông: 
+�Thƣờng xuyên theo dõi bảo�dƣỡng máy móc, thiết bị để máy luôn hoạt 

động tốt, kiểm�tra�độ mòn chi tiết�và�thƣờng kỳ cho dầu�bôi�trơn. 
+ Hạn chế để xe nổ máy không tải. 
+ Không sử dụng ga quá lớn khi vào khu vực nhà máy. 
5.2. Các biện pháp giảm thiểu�độ rung: 
Rung�động có thể đƣợc giảm thiểu bằng biện pháp dùng kết cấu�đàn�hồi 

giảm�rung�nhƣ�hộp dầu giảm chấn�động,�đệm�đàn�hồi kim loại, gối�đàn�hồi cao 
su,...�đƣợc lắp giữa máy và bệ máy�đồng thời�định kỳ kiểm tra hoặc thay thế. 
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6.�PHƢƠNG�ÁN�PHÕNG�NGỪA VÀ ỨNG PHÓ SỰ CỐ MÔI�TRƢỜNG 
6.1. Các biện pháp phòng chống cháy nổ: 
Để ngăn�ngừa các sự cố xảy ra trong quá trình sản xuất công ty tiến hành 

lập�phƣơng� án� phòng� cháy� chữa� cháy� trình� cơ� quan� có� thẩm quyền phê duyệt, 
phƣơng�án�phòng�cháy�bao�gồm: 

- Hệ thống báo cháy tự động: Trung tâm báo cháy sử dụng cho công trình 
này là loại trung tâm báo cháy tự động có thể báo chính các cho từng khu vực 
khác nhau. Thực chất� trung�tâm�điều khiển là một máy vi xử lý nhận tín hiệu ở 
các�đầu báo, xử lý�và�đƣa�ra�các�tín�hiệu báo cháy. Trên mặt trung tâm có nhiều 
đèn chỉ thị,�tƣơng�ứng với từng khu vực bảo vệ, khi nhận�đƣợc tín hiệu trung tâm 
sẽ phát lệnh�báo�động�đồng thời�đƣa�ra�các�thông�báo�cần thiết trên màn hình hiển 
thị điều khiển. 

- Hệ thống cấp�nƣớc chữa cháy trong nhà và ngoài nhà: gồm hệ thống bể 
chứa�nƣớc, bơm�(02�bơm�chạy dầu và chạy�điện), hệ thống�đƣờng ống�vách�tƣờng 
và các trụ tiếp�nƣớc,�van,�vòi,�lăng�phun�chữa cháy. 

- Hệ thống chữa cháy bằng các bình chữa cháy xách tay: gồm bình bột 
amôni phốt phát MFZ4, bình chữa cháy xách tay CO2 để phun�vào�đám�cháy�ngăn�
cách�đám�cháy�với�ôxy�ngoài�môi�trƣờng�xung�quanh�để dập tắt�đám�cháy. 

- Hệ thống chiếu sáng sự cố và chỉ dẫn thoát nạn: 
Ngoài�phƣơng�án�phòng�cháy�đã�đƣợc nêu trên, chủ đầu�tƣ�còn�áp�dụng một 

số biện pháp phòng cháy từ khi bắt�đầu xây dựng dự án cho�đến khi dự án�đi�vào�
hoạt�động, cụ thể: 

+�Thƣờng xuyên tham gia các buổi diễn tập của�Công�an�địa�phƣơng. 
+ Hệ thống�điện�trong�nhà�xƣởng�đƣợc thiết kế và lắp�đặt�đảm bảo các quy 

chuẩn�an�toàn�điện,�đảm bảo�đủ ánh�sáng�và�thông�gió�theo�quy�định.�Tăng�cƣờng 
công tác kiểm tra, giám sát những vị trí dể gây cháy nổ nhƣ�các�đầu mối�dây�điện; 
cấm tuyệt�đối công nhân hút thuốc trong khu vực�nhà�xƣởng sản xuất. 

+�Các�phân�xƣởng sẽ đƣợc trang bị hệ thống phòng tránh sét. Hệ thống này 
gồm những cột thôi lôi gắn trên nóc của� nhà�xƣởng, nhà chứa nguyên liệu hóa 
chất….�Các�cột�thôi�lôi�này�đƣợc nối tiếp�địa bằng những dây dẫn bằng thép có 
điện trở <�10�Ôm,�Đầu dây dẫn�đƣợc�chôn�sâu�trong�lòng�đất. 

+�Đƣa�ra�nội quy cho toàn PCCC cho toàn thể công nhân viên của công ty. 
Trong�đó,�đặc biệt chú trọng tới việc�không�cho�đem�theo�các�nguồn phát sinh lửa 
vào nhà máy. 

- Ban�lãnh�đạo�thƣờng xuyên nhắc nhở cán bộ công nhân viên nâng cao ý 
thức PCCC cho toàn nhà máy. 

- Có biện pháp phòng ngừa và ứng phó sự cố do cháy nổ, chập�điện trong 
nhà�xƣởng sản xuất, cụ thể: 
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+ Hệ thống�đƣờng nội bộ đảm bảo xe chữa cháy có thể chạy tới các vị trí 
trong khu vực�nhà�xƣởng dễ dàng. 
 + Kết cấu�nhà�xƣởng bằng các vật liệu khó cháy. 

+ Có hệ thống tiếp�đất cho khu vực trạm biến áp. 
+ Trang bị tại các vị trí dễ gây�cháy�các�phƣơng�tiện về chữa�cháy�nhƣ�vòi�

phun�nƣớc, bình cứu hỏa, trang bị hệ thống nội quy, tiêu lệnh phòng cháy chữa 
cháy, biển cấm lửa.  

+ Hệ thống cấp nƣớc cho công tác chữa cháy: nƣớc� luôn�đƣợc chứa� đầy 
trong bể chứa, hệ thống ống dẫn�đƣợc dẫn từ các bể tới các vị trí quan trọng�để lấy 
nƣớc dễ dàng. 

+ Thực hiện công tác huấn luyện cho cho cán bộ công nhân công tác phòng 
cháy chữa cháy: 

Tại�các�khu�vực�dễ�cháy�phải�lắp�đặt�các�hệ�thống�báo�cháy,�hệ�thống�báo�
động.� Các� phƣơng� tiện� PCCC� phải� đƣợc� kiểm� tra� thƣờng� xuyên� và� luôn� trong�
điều�kiện�sẵn�sàng�hoạt�động. 

* Yêu�cầu�chung: 
- Để�phòng�chống�các�sự�cố�có�thể�xảy�ra,�cơ�sở�đó�xây�dựng�các�phƣơng�

tiện�phòng�chống�trên�những�cơ�sở�sau: 
- TCVN 2622 - 78:�Tiêu�chuẩn�PCCC�cho�nhà�và�công�trình. 
- TCVN 3991 - 85:�Tiêu�chuẩn�phòng�cháy�trong�thiết�kế�xây�dựng. 
- TCVN 3254 - 89: An toàn cháy - yêu�cầu�chung. 
- TCVN 4879 - 89: Phòng cháy - Dấu�hiệu�an�toàn. 
- TCVN 5279 - 90:�An�toàn�cháy�nổ�- Yêu�cầu�chung. 
- TCVN 5040 - 90:�Thiết�bị�phòng�cháy và�chữa�cháy. 
- TCVN 5760 - 93:�Hệ�thống�chữa�cháy,�yêu�cầu�về�thiết�kế�lắp�đặt. 
- Trang�thiết�bị�an�toàn�phòng�chống�cháy�nổ. 
- Sơ�đồ�tổ�chức�ứng�phó�sự�cố: 

(trang bên)  
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Hình 3. 36 .�Quy�trình�ứng�phó�sự�cố�phòng�cháy�chữa�cháy 
Công�tác�phòng�cháy�chữa�cháy�sẽ�tuân�thủ�đầy�đủ�các�quy�định�trong�pháp�

lệnh�an�toàn�PCCC,�trang�bị�đầy�đủ�các�thiết�bị�cần�thiết�của�công�tác�PCCC.�Các�
phƣơng�tiện�bao�gồm: 

- Bình�hơi,�bình�bọt�chống�cháy�có�nhãn. 
- Hộp�dụng�cụ�cứu�hoả�cho�nhà�xƣởng. 
- Bể�nƣớc�cứu�hoả. 
- Thiết�bị�chống�sét�công�trình�và�mạng�lƣới�tiếp�địa. 
- Thiết�bị�chống�sét�công�trình�và�mạng�lƣới�tiếp�địa�đƣợc�thiết�kế�và�lắp�đặt�

theo�tiêu�chuẩn�xây�dựng�nhà�xƣởng. 
Đơn�vị�cho�thuê�nhà�xƣởng�- Công ty TNHH VNIC�Phú�Thọ�đã�đƣợc�Công�

an�tỉnh�Phú�Thọ�cấp�giấy�chứng�nhận�đủ�điều�kiện�về�phòng�cháy�chữa�cháy�số�
54/TD-PCCC ngày 26/05/2022 với� các� công� trình� thiết� bị�PCCC�đảm�bảo�hoạt�
động�của�dự�án�cụ�thể�nhƣ�sau: 

+�Bình�xịt�CO2: 80 bình; 
+�Tiêu�lệnh�PCCC:�53 tiêu�lệnh; 
+�Trụ�nƣớc�cứu�hỏa�+�vòi�cứu�hỏa:�12�cái; 
- Lắp�đặt�hệ�thống�chống�sét�cho�nhà�xƣởng�sản�xuất�gồm: 

Kết thúc 

Cháy, Nổ 

- Báo�động qua hệ thống�điện thoại 

- Báo�động qua kẻng�báo�động 

Thông�báo�cho�lãnh�đạo Công ty 

Nghiêm trọng 

Dập lửa tại chỗ 

Thu dọn hiện�trƣờng 

 

Điều tra và viết báo cáo sự cố 

 

Báo�cho�đội PCCC 
công ty 

Tổ chức thoát hiểm bằng các cửa thoát 
hiểm bố trí tại kho chứa 

Kết hợp với�đội 
PCCC dập lửa 

Cắt�điện 
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+�Bố�trí�kim�thu�sét�LIVALAP-AX210�=�102�m�trên�mái�xƣởng. 
+�Kim�đặt�cao�cách�đỉnh�mái�5m,�bán�kính�bảo�vệ�của�kim�RBV�=�70m. 
+ Rtd≤�10�W (phải�có�hộp�kiểm�tra�điện�trở�đất). 
+�Dây�dẫn�sét�bằng�đồng�50�mm2 có�vỏ�bọc�bằng�PVC�cách�điện. 
+�Vị�trí�cọc�tiếp�địa�cách�nhà�xƣởng�5m.�Cọc�tiếp�đất,�thép�mạ�đồng�D18�và�

D16,�dài�2,4m;�khoảng�cách�mỗi�cọc�là�3m. 
6.2. Phòng ngừa và ứng phó sự cố tai nạn�lao�động: 
Trong quá trình hoạt�động, Công ty sẽ thực hiện các biện�pháp�sau�đây�để 

phòng ngừa sự cố tai nạn�lao�động: 
- Xây dựng chi tiết các bảng nội quy về an�toàn�lao�động cho từng khâu và 

từng�công�đoạn sản xuất tại�xƣởng sản xuất; 
- Trang bị đầy�đủ các trang thiết bị bảo hộ lao�động�cho�công�nhân:�mũ, 

găng�tay,�khẩu trang; 
- Trang bị các trang thiết bị và dụng cụ y tế và thuốc men cần thiết�để kịp 

thời ứng cứu�sơ�bộ trƣớc khi chuyển nạn�nhân�đến bệnh viện; 
- Lên kế hoạch ứng cứu sự cố trong�đó�xác�định những vị trí có khả năng 

xảy ra sự cố, bố trí nhân sự và trang thiết bị thông�tin�để đảm bảo thông tin khi 
có xảy ra sự cố; 

- Ngƣời�lao�động (kể cả học nghề)�trƣớc khi vào làm việc phải�đƣợc khám 
sức khoẻ; chủ cơ�sở phải�căn�cứ vào sức khoẻ của�ngƣời�lao�động�để bố trí việc 
làm và nghề nghiệp cho phù hợp với sức khỏe của�ngƣời�lao�động; 

- Có kế hoạch khám sức khỏe� định kỳ cho công nhân viên ít nhất 1 
lần/năm,�việc khám sức khỏe�đƣợc�các�đơn�vị chuyên môn thực hiện và tuân thủ 
theo� quy� định tại� Thông� tƣ� 19/2016/TT-BYT ngày 30/06/2016 của Bộ Y tế về 
việc�hƣớng dẫn quản lý vệ sinh�lao�động và sức khỏe�ngƣời�lao�động. 

6.3. Biện pháp phòng ngừa và ứng phó sự cố đối với�nƣớc thải: 
6.3.1.�Về�biện�pháp�phòng�ngừa�sự�cố nước�thải: 
- Xây�dựng�quy� trình�hƣớng�dẫn�vận�hành�hệ� thống�xử�lý�nƣớc� thải� theo�

đúng�quy�trình�kỹ�thuật.�Ngƣời�vận�hành�hệ�thống�cần�thiết�phải: 
+�Phải�ghi�chép�đầy�đủ�các� thông�số�vận�hành�hằng�ngày�nhƣ:� lƣợng�hóa�

chất� sử�dụng,� tình� trạng�hoạt�động�của�các� thiết�bị�để�có�những�khắc�phục,�sữa�
chữa�và�thay�thế�kịp�thời�khi�có�sự�cố. 

+�Phải�thƣờng�xuyên�dọn�dẹp�vệ�sinh�sạch�sẽ�hệ�thống�thiết�bị�và�khu�vực�
xung�quanh,�tránh�để�ẩm�ƣớt�hoặc�các�chất�lạ�trong�khu�vực�thiết�bị. 

+�Khi�pha�hóa�chất,�nhân�viên�vận�hành�cần�phải�trang�bị�thiết�bị�quần�áo�
và�các�phƣơng�tiện�bảo hộ�lao�động�khác�nhƣ�găng�tay,�mặt�nạ�phòng�độc,�kính�
bảo�vệ�mắt…Các�thao�tác�phải�chuẩn�hƣớng�dẫn. 

+�Nhân� viên� kỹ� thuật� vận�hành�hệ� thống�phải� đƣợc� tập�huấn� và� thao� tác�
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đúng�cách�khi�có�sự�cố�phát�sinh�và�luôn�có�mặt�tại�vị�trí�khi�vận�hành. 
- Các máy móc,� thiết� bị� phải� đƣợc� kiểm� tra,� theo� dõi� thƣờng� xuyên� các�

thông�số�kỹ�thuật,�đặc�biệt�là�các�thiết�bị�điện. 
- Tiến�hành�bảo�dƣỡng�định�kỳ�1�tháng/lần,�sửa�chữa�khi�có�hỏng�hóc. 
- Luôn�dự�trữ�các�thiết�bị�có�nguy�cơ�hƣ�hỏng�cao�nhƣ�máy�bơm,�phao,�van,�

cánh khuấy,…�để�thay�thế�khi�cần�thiết. 
- Dự�trữ�đủ�lƣợng�hóa�chất�cần�thiết�để�vận�hành�hệ�thống. 
- Trang�bị�đầy�đủ�bảo�hộ�lao�động�cho�kỹ�thuật�viên�vận�hành�hệ�thống. 
- Xây�dựng�phƣơng�án�liên�hệ�với�KCN�Cẩm�Khê�để�phối�hợp�ứng�phó�khi�

xảy�ra�sự�cố. 
- Quan trắc� chất� lƣợng�nƣớc� thải�đầu� ra� của�hệ� thống�xử� lý� theo�chƣơng�

trình�giám�sát�chất�lƣợng�môi�trƣờng�đã�cam�kết�để�kịp�thời�phát�hiện�các�sự�cố. 
6.3.2.�Về�biện�pháp�ứng�phó�sự�cố nước�thải: 
Các�sự�cố�xảy�ra�đối�với�hệ�thống�xử�lý�nƣớc�thải�có�nguy�cơ�phải�dừng�hoạt�

động�hệ�thống�chủ�yếu�là�sự�cố�về�máy�bơm�nƣớc�thải.�Tuy�nhiên�tại�Nhà�máy�hệ�
thống�bơm�nƣớc�thải�đều�đƣợc�lắp�đặt�theo�từng�cụm,�hoạt�động�luân�phiên�để�đề�
phòng�sự�cố�khi�máy�bơm�này�hỏng�sẽ�có�máy�bơm�khác�hoạt�động�thay�thế.�Do�
đó,�sẽ�khó�xảy�ra�trƣờng�hợp�hệ�thống�xử�lý�nƣớc�thải�phải�dừng�hoạt�động. 

Tuy�nhiên,�khi�xảy�ra�sự�cố�tại�một�trong�những�bể�gom�từ�T-02�đến�T-07 
hoặc�các�bể�của�hệ�thống�xử�lý�nƣớc�thải,�nƣớc�thải�tại�bể�gặp�sự�cố�sẽ�đƣợc�bơm�
về�bể�sự�cố�T-01�(kích�thƣớc�của�mỗi�bể�gom giống�kích�thƣớc�của�bể�sự�cố�cụ�
thể:�Đƣờng�kính�x�Chiều�cao�=�2,2�m�x�2,8�m,�dung�tích�10,6�m3/bể)�để�lƣu�giữ�
tạm�thời�để�khắc�phục�sự�cố.�Tuy�nhiên,�khi�sự�cố�kéo�dài�quá�24h�mà�vẫn�chƣa�
khắc�phục�đƣợc�sự�cố,�công�ty�sẽ�cho�dừng�hoạt�động�sản�xuất�để�khắc�phục�sự�cố�
cho�đến�khi�HTXL�nƣớc�thải�sản�xuất�hoạt�động�trở�lại�bình�thƣờng.�Sau�khi�khắc�
phục�xong�sự�cố,�tiếp�tục�vận�hành�hệ�thống�xử�lý�nƣớc�thải�sản�xuất�và�đảm�bảo�
nƣớc�thải�phát�sinh�đạt�tiêu�chuẩn,�quy�chuẩn�theo�quy�định.� 

Một�số�biện�pháp�ứng phó�sự�cố�đối�với�hệ�thống�xử�lý�nƣớc�thải�của�dự�án�
có�thể�xảy�ra�nhƣ�sau: 

(1)�Sự�cố�hƣ�hỏng�máy�móc,�thiết�bị�của�hệ�thống�xử�lý�nƣớc�thải 
Đây�là�sự�cố�thƣờng�gặp�nhất� trong�các�loại�sự�cố�đối�với�hệ�thống�xử�lý�

nƣớc�thải�hoạt�động�liên�tục.�Chính�vì�vậy,�các�sự�cố�này�cần�đƣợc�khắc�phục�kịp�
thời,�tránh�tình�trạng�phải�dừng�hoạt�động.�Quy�trình�ứng�phó�nhƣ�sau: 

- Bƣớc�1:�Phát�hiện�sự�cố,�tạm�ngừng�hoạt�động�của�trạm. 
- Bƣớc�2:�Tiến�hành�kiểm�tra,�phát�hiện�các�máy�móc�thiết�bị�hƣ�hỏng. 
- Bƣớc�3:�Kiểm�tra kho�chứa�có�thiết�bị,�vật�tƣ�thay�thế�hay�không.�Nếu�có,�

lập�tức�tiến�hành�thay�thế�ngay,�nhanh�chóng�đƣa�trạm�xử�lý�đi�vào�hoạt�động�trở�
lại.�Sau�đó�đƣa�máy�móc�đi�sửa�chữa,�kiểm�tra�nguyên�nhân�gây�hƣ�hỏng�để�đƣa�
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ra�phƣơng�án�vận�hành�phù�hợp�hơn. 
- Bƣớc�4:�Trƣờng�hợp�máy�móc�hƣ�hỏng�không�có�vật�tƣ�thay�thế�tại�chỗ.�

Chủ� cơ� sở phối� hợp� với� đơn� vị� cung� cấp� thiết� bị� tiến� hành� thay� thế,� sửa� chữa�
nhanh�nhất�có�thể�để�đƣa�trạm�xử�lý�đi�vào�hoạt�động�trở�lại. 

- Bƣớc�5:�Hệ�thống�xử�lý�nƣớc�thải�chỉ�đƣợc�vận�hành�trở�lại�khi�đảm�bảo�
đầy�đủ�các�yêu�cầu�về�kỹ�thuật,�đảm�bảo�có�thể�xử�lý�nƣớc�thải�đạt�tiêu�chuẩn�theo�
quy�định�hiện�hành.� 

(2)�Sự�cố�hệ�thống�xử�lý�nƣớc�thải�vận�hành�không�đạt�quy�chuẩn 
Đây�là�loại�sự�cố�có�thể�xảy�ra�khi�có�biến�động�về�lƣu�lƣợng�cũng nhƣ�chất�

lƣợng�nƣớc�thải�đầu�vào.�Do�đó,�để�đảm�bảo�chất�lƣợng�nƣớc�thải�sau�xử�lý,�chủ�
cơ�sở cần�áp�dụng�mọi�biện�pháp�để�kiểm�soát�đƣợc�các�yếu� tố�ảnh�hƣởng�trực�
tiếp�đến�đến�quá�trình�xử�lý�nƣớc�thải.�Việc�kiểm�soát�này�nhằm�ngăn�ngừa�việc�
tạo�ra�chất�lƣợng�nƣớc�sau�xử�lý�không�đạt�yêu�cầu.�Tóm�lại,�kiểm�soát�chất�lƣợng�
đầu�ra�là�kiểm�tra�các�yếu�tố�sau: 

- Con�ngƣời. 
- Phƣơng�pháp�vận�hành�và�quá�trình�phát�hiện,�khắc�phục�sự�cố. 
- Bảo�đảm�hoạt�động�của�các�thiết�bị. 
- Vệ�sinh�an�toàn�môi�trƣờng. 
Ngƣời� vận� hành� phải� liên� tục� kiểm� tra,� ghi� chép� và� theo� dõi,� khắc� phục�

ngay�các�lỗi,�sự�cố�trong�quá�trình�vận�hành.�Quy�trình�ứng�phó�nhƣ�sau: 
- Bƣớc�1:�Phát�hiện�sự�cố,�nhanh�chóng�chặn�cửa�xả�nƣớc�thải�sau�xử�lý,�

bơm�nƣớc�thải�quay�về�bể�điều�hòa. 
- Bƣớc�2:�Ngừng�hoạt�động�của�trạm�xử�lý,�kiểm�tra�kịp�thời�phát�hiện�các�

công�đoạn�xử�lý�không�đƣợc�vận�hành�đúng�quy�trình. 
- Bƣớc�3:�Sau�khi�phát�hiện�nguyên�nhân�cần�nhanh�chóng�khắc�phục�sự�cố�

để�sớm�nhất�có�thể�đƣa�trạm�xử�lý�đi�vào�hoạt�động�trở�lại. 
- Bƣớc�4: Trạm�TXNT�chỉ�đƣợc�vận�hành�trở�lại�khi�đảm�bảo�đầy�đủ�các�

yêu�cầu�về�kỹ�thuật,�đảm�bảo�có�thể�xử�lý�nƣớc�thải�đạt�tiêu�chuẩn�theo�quy�định. 
Bảng 3. 34.�Tổng�hợp�các�sự�cố�chất�thải�cần�dừng�hoạt�động�sản�xuất 

TT 
Nguyên nhân  
xảy ra sự cố 

Biện pháp ứng phó 

A. Sự cố đối với HT xử lý bụi, khí thải 

1 Hỏng quạt hút 

- Dừng hoạt�động sản xuất tại bộ phận có phát sinh bụi, 
khí thải�(đƣợc xử lý tại HTXL bụi, khí thải gặp sự cố) 
- Kiểm tra nguyên nhân gây hỏng quạt hút và tiến hành 
sửa chữa, khắc phục sự cố. 
- Sau khi khắc phục xong sự cố mới�đƣợc�đƣa�bộ phận 
có phát sinh bụi, khí thải�đi�vào�hoạt�động. 

2 Tắc nghẽn�đƣờng ống - Dừng hoạt�động sản xuất tại bộ phận có phát sinh bụi, 
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dẫn� khí� đến áp kế 
hoặc bị rò rỉ 

khí thải�(đƣợc xử lý tại hệ thống xử lý bụi, khí thải khi 
gặp sự cố) 
- Kiểm tra làm sạch hoặc làm kín 
- Sau khi khắc phục xong sự cố mới�đƣợc�đƣa�bộ phận 
có phát sinh bụi, khí thải�đi�vào�hoạt�động. 

3 
Phát sinh hỏa hoạn tại 
hệ thống 

- Dừng hoạt�động sản xuất tại khu vực xảy ra cháy. 
- Khi phát hiện ra sự cố hỏa hoạn tại hệ thống: liên hệ 
khẩn cấp bộ phận PCCC tại công ty, tiến hành cảnh 
báo xung quanh. Lập tức cắt�điện hệ thống, kiểm tra hệ 
thống chữa cháy tự động.  
- Nếu hệ thống chữa cháy tự động không hoạt� động, 
lập tức mở van chữa cháy bằng tay. Di chuyển ra vị trí 
an toàn sau khi thao tác những�bƣớc trên. 

4 
Than hoạt tính/hóa 
chất bị bão hoà 

- Dừng hoạt�động sản xuất tại bộ phận có phát sinh bụi, 
khí thải�(đƣợc xử lý tại hệ thống xử lý bụi, khí thải khi 
gặp sự cố).  
- Kiểm tra lại cầu chì hoặc aptomat, siết chặt lại kết nối 
của các thiết bị.  
- Kiểm tra chỉ số Iodine của than hoạt tính hoặc nồng 
độ dung dịch hấp thụ trong hệ thống xử lý  
- Sau�khi� đã�khắc phục xong sự cố mới� đƣợc� đƣa�bộ 
phận có phát sinh bụi, khí thải vào hoạt động. 

Trong�trƣờng hợp toàn bộ hệ thống xử lý khí thải không hoạt�động hoặc hỏng thì Công 
ty TNHH INST Magnetic New Materials VietNam cam kết sẽ dừng hoạt� động sản 
xuất�và�đảm bảo chi phí khắc phục sự cố theo�quy�định hiện hành. 
B. Sự cố đối với HT xử lý nƣớc thải 

1 Sự cố hỏng�máy�bơm 

- Cần kiểm� tra�máy� bơm� xem� nƣớc� có� đƣợc� đẩy lên 
hay�không.�Khi�máy�bơm�hoạt�động�nhƣng�không�lên�
nƣớc, cần kiểm tra lần�lƣợt các nguyên nhân sau:  
+ Nguồn�điện cung cấp�năng�lƣợng có ổn�định không  
+�Cánh�bơm�có�bị chèn vào chƣớng ngại vật không  
+ Nếu� trong� lúc�bơm�có�âm� thanh� lạ cũng�cần ngừng 
bơm�ngay�lập tức�và�tìm�ra�nguyên�nhân�để khắc phục 
sự cố Tùy theo từng� trƣờng hợp cụ thể mà� đƣa� ra�
phƣơng� án� sửa chữa� máy� bơm� kịp thời. Chủ đầu� tƣ�
trang bị 01�máy�bơm�dự phòng�để sử dụng dự phòng 
trƣờng hợp�máy�bơm�chính�gặp sự cố. 
- Khi không kịp sửa chữa hoặc thay thế máy�bơm�thì�sẽ 
dừng hoạt� động sản xuất hoặc những� nơi� có� có� phát�
sinh� nƣớc thải� để sửa chữa. Khi hoàn thành việc sửa 
chữa mới�đƣa�các�bộ phận�đó�vào�hoạt�động. 
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2 

Sự cố không hình 
thành bông bùn, 
không có khả năng�
kết dính tại bể keo tụ 
- tạo bông 

+�Điều chỉnh liều�lƣợng nồng�độ hóa chất phù hợp  
+�Thƣờng�xuyên� đo� nồng�độ pH� trong�nƣớc thải,� đạt 
pH tối�ƣu�với từng phản ứng  
+ Kiểm tra lại thời� gian� xúc� tác� để phản ứng xảy ra 
hoàn toàn, vị trí châm hóa chất  
+ Kiểm� tra� động� cơ� khuấy trộn, số vòng quay, cánh 
khuấy 

3 

Sự cố về điện khi vận 
hành� bơm,� máy� thổi 
khí và các thiết bị 
điện� khác� (điện áp bị 
tụt,�tăng�đột ngột) 

Sử dụng�chung�máy�phát�điện dự phòng của Công ty 
duy trì�đƣợc hệ thống�bơm�và�máy�thổi khí. 

4 
Sự cố hỏng hóc thiết 
bị làm�gián�đoạn hoạt 
động của hệ thống 

Dự phòng một số loại thiết bị, máy móc cần thiết�nhƣ:�
bơm�nƣớc thải,�bơm�định�lƣợng hóa chất, máy khuấy, 
máy thổi khí,... 

Trong� trƣờng hợp toàn bộ hệ thống xử lý�nƣớc thải không hoạt�động hoặc hỏng thì 
Công ty TNHH INST Magnetic New Materials VietNam cam kết sẽ dừng hoạt�động 
sản xuất�và�đảm bảo chi phí khắc phục sự cố theo�quy�định hiện hành. 

6.4. Biện pháp phòng ngừa và ứng phó sự cố đối với HTXL khí thải: 
6.4.1.�Về�biện�pháp�phòng�ngừa�sự�cố�khí�thải: 
Để�phòng�ngừa�sự�cố�của�các�hệ�thống�xử�lý�khí�thải,�Nhà�máy�áp�dụng�các�

biện�pháp�nhƣ�sau: 
- Xây�dựng�quy�trình�hƣớng�dẫn�vận�hành�hệ�thống�xử�lý�khí�thải�theo�đúng�

quy�trình�kỹ�thuật.�Ngƣời�vận�hành�hệ�thống�cần�thiết�phải: 
+�Phải�ghi�chép�đầy�đủ�các� thông�số�vận�hành�hằng�ngày�nhƣ:� lƣợng�hóa�

chất� sử�dụng,� tình� trạng�hoạt�động�của�các� thiết�bị�để�có�những�khắc�phục,�sữa�
chữa�và�thay�thế�kịp�thời�khi�có�sự�cố. 

+�Phải�thƣờng�xuyên�dọn�dẹp�vệ�sinh�sạch�sẽ�hệ thống�thiết�bị�và�khu�vực�
xung�quanh,�tránh�để�ẩm�ƣớt�hoặc�các�chất�lạ�trong�khu�vực�thiết�bị. 

+�Nhân� viên� kỹ� thuật� vận�hành�hệ� thống�phải� đƣợc� tập�huấn� và� thao� tác�
đúng�cách�khi�có�sự�cố�phát�sinh�và�luôn�có�mặt�tại�vị�trí�khi�vận�hành. 

- Các máy móc, thiết� bị� phải� đƣợc� kiểm� tra,� theo� dõi� thƣờng� xuyên� các�
thông�số�kỹ�thuật,�đặc�biệt�là�các�thiết�bị�điện. 

- Tiến�hành�bảo�dƣỡng�định�kỳ�01�tháng/lần,�sửa�chữa�khi�có�hỏng�hóc. 
- Luôn�dự�trữ�các�thiết�bị�có�nguy�cơ�hƣ�hỏng�cao�nhƣ�quạt�hút,…�để�thay�

thế�khi�cần�thiết. 
- Dự�trữ�đủ�lƣợng�than�hoạt�tính�cần�thiết�để�vận�hành�hệ�thống. 
- Xây�dựng�phƣơng�án�liên�hệ�với�KCN�Cẩm�Khê�để�phối�hợp�ứng�phó�khi�

xảy�ra�sự�cố. 
- Trang�bị�đầy�đủ�bảo�hộ�lao�động�cho�kỹ�thuật�viên�vận�hành�hệ�thống. 
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- Định�kỳ�công�ty�tiến�hành�kiểm�tra,�đo�đạc�chất�lƣợng�của�các�chất�hấp�
thụ,�hấp�phụ�trong�xử�lý�khí�thải;�đồng�thời�ghi�kết�quả�giám�sát�vào�nhật�ký�vận�
hành�để�theo�dõi�đƣợc�quá�trình�thực�hiện. 

- Ngoài�ra,�đối�với�hệ�thống�xử�lý�nƣớc�thải�bằng�tháp�hấp�thụ�Scurbber�cần�
thƣờng�xuyên�kiểm�tra�độ�pH�của�dung�dịch�hấp�thụ,�nếu�NaOH�dƣới�mức�10�thì�
phải� thêm�dung�dịch�NaOH�mới� vào,� đảm�bảo� pH� của� dung�dịch�hấp� thụ�nằm�
trong�khoảng�từ�10-12. 

- Đối�với�hệ�thống�xử�lý�khí�thải�bằng�phƣơng�pháp�hấp�phụ�than�hoạt�tính,�
nhà�máy�định�kỳ� kiểm� tra� chỉ� số� Iod� của� lớp� than�hoạt� tính.�Nếu� chỉ� số� Iod�<�
400mg/g�thì�cần�tiến�hành�thay�thế�than�hoạt�tính�mới,�đảm�bảo�hiệu�quả�xử�lý�của�
hệ�thống. 

6.4.2.�Về�biện�pháp�ứng�phó�sự�cố�khí�thải: 
- Thƣờng�xuyên�theo�dõi,�giám�sát�hiệu�quả�hoạt�động�của�hệ�thống�chụp�

hút�khí�thải,�hệ�thống�xử�lý�khí�thải. 
- Khi�có�sự�cố�hệ�thống�xử�lý�bụi,�khí�thải�vƣợt�quy�chuẩn,�Chủ�cơ�sở sẽ�

dừng�hoạt�động,�thông�báo�tới�Ban�quản�lý�các�KCN�Phú�Thọ,�chủ�hạ�tầng�KCN�
Cẩm�Khê�và�các�đơn�vị�có thẩm�quyền�liên�quan�về�sự�cố�bằng�điện�thoại,�email�
văn�bản,...�để�đƣợc�hỗ�trợ�khắc�phục�sự�cố�xảy�ra. 

- Trƣờng�hợp�khí�thải�vƣợt�quy�chuẩn�đầu�ra�cho�phép,�tạm�dừng�hoạt�động�
để� tiến� hành�kiểm� tra,� khắc� phục� sự� cố.�Sau� khi� khắc�phục�xong,� tiếp� tục� hoạt�
động�đảm�bảo�khí�thải�đƣợc�xử�lý�đạt�quy�chuẩn�trƣớc�khi�xả�ra�môi�trƣờng. 

6.5. Biện pháp phòng ngừa ứng phó sự cố hóa chất: 
Biện�pháp�phòng�ngừa,�ứng�phó�sự�cố�hóa�chất�sẽ�thực�hiện�nhƣ�sau: 
* Quy�trình�tiếp�nhận�hóa�chất�an�toàn 
Những�ngƣời�có�liên�quan�đến�việc�vận�chuyển�hóa�chất�cần�phải� tuân�thủ�

một�số�quy�định�về�an�toàn�trong�vận�chuyển,�bốc�dỡ�hóa�chất�nhƣ�sau: 
+�Huấn�luyện�kỹ�thuật�an�toàn�hóa�chất�cho�nhân�viên�kho�theo�quy�định. 
+�Khi�tiếp�nhận,�trƣớc�khi�tiếp�hành�xếp�dỡ,�công�nhân�phải�kiểm�tra�lại�bao�

bì,�nhãn�hiệu. 
+ Nhân viên vận�chuyển,�tiếp�nhận�phải�mang�theo�đầy�đủ�phƣơng�tiện�bảo�

vệ�cá�nhân:�quần,�áo�bảo�hộ,�giày�bảo�hộ,�khẩu�trang,�bao�tay,�nón�đội�đầu. 
+�Tất�cả�các�thiết�bị�đựng�hóa�chất�không�đƣợc�hƣ�hỏng,�móp�méo,�rò�rỉ.� 
+�Phải�tiếp�nhận�hoá�chất�cùng�với�tài�liệu�cung cấp�thông�tin�về�hóa�chất 
* Quy�định�an�toàn�trong�xếp�dỡ,�lưu�trữ,�bảo�quản�hóa�chất�phòng�ngừa�

sự�cố�tràn�đổ,�rò�rỉ 
+�Nhân�viên�làm�việc�với�hóa�chất�phải�nắm�rõ�MSDS�của�hóa�chất,�xếp�dỡ�

phải�xếp�hóa�chất�đúng�nơi�quy�định. 
+�Cấm�hút�thuốc�và�sử�dụng�lửa�trần�trong�khu�vực�sản�xuất�và�kho.� 
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+�Thao�tác�bốc�dỡ�cần�nhẹ�nhàng�tránh�rơi�vỡ,�va�đập�gây�hỏng�bao�bì 
+�Xếp�không�cao�quá�2m,�không�sát�trần�nhà�kho,�cách�tƣờng�ít�nhất�0,5�m.�

cách�mặt�đất�từ�0,2�- 0,3m. 
+�Nhân�viên�kho�phải�thƣờng�xuyên�kiểm�tra�để phát�hiện�những�mối�nguy�

hiểm�có�thể�dẫn�đến�rủi�ro:�thùng�hóa�chất�bị�lệch�dễ�đổ,�thùng�bị�móp�méo�dễ�gây�
rò�rỉ. 

* An�toàn�trong�sử�dụng�hóa�chất 
+�Công�nhân�sử�dụng�hoá�chất�phải�đƣợc�hƣớng�dẫn�nắm�rõ�cách�sử�dụng�

hoá�chất�an�toàn. 
+�Phải�có�đầy�đủ�phƣơng�tiện�bảo�vệ�cá�nhân:�Quần�áo,�găng�tay,�ủng,�kính,�

mặt�nạ�phòng�độc�v.v...�phải�phù�hợp�với�tính�chất�công�việc,�mức�độ�độc�hại�của�
hoá�chất. 

+�Trong�khu�vực�sản�xuất�và�sử�dụng�hóa�chất�quy�định�chặt�chẽ�khi�lửa,�
khu�vực�dùng�lửa. 

+�Thƣờng�xuyên�kiểm�tra�điều�kiện�an�toàn�của�môi�trƣờng�làm�việc. 
* Ứng phó sự cố hóa chất  
- Bƣớc�1:�Báo�động�an�toàn�cho�toàn�nhà�xƣởng:�Khi�xảy�ra�sự�cố�tràn�đổ�

thì�nhân�viên�sẽ�đánh�kẻng�báo�động�cho�toàn�nhà�máy.� 
- Bƣớc�2:�Thông�báo�cho�lãnh�đạo�nhà�xƣởng 
+� Thông� báo� bằng� điện� thoại� hoặc� trực� tiếp� cho� giám� đốc,� giám� sát� và�

ngƣời�chịu�trách�nhiệm�an�toàn�ở�Công�ty�và�báo�động�toàn�đơn�vị�ứng�phó�với�sự�
cố. 

+�Giám�đốc�hoặc�ngƣời�có�trách�nhiệm�đƣợc�phân�công�trực�tiếp�chỉ�huy�xử�
lý�sự�cố�tràn�đổ�hóa�chất. 

+�Phụ�trách�xƣởng sẽ�báo�động�sơ�tán�những�ngƣời�không�phận�sự�ra�khỏi�
khu�vực�xảy�ra�sự�cố,�nếu�có�ngƣời�bị�nạn�thì�sẽ�di�chuyển�ngay�lập�tức�nạn�nhân�
ra�khỏi�khu�vực�nguy�hiểm�và�tiến�hành�sơ�cấp�cứu�trƣớc�khi�chuyển�cơ�sở�y�tế. 

+�Tập�hợp�những�ngƣời�đƣợc�phân�công�nhiệm vụ�và�đã�đƣợc�đào�tạo�về�xử�
lý�sự�cố�hóa�chất�tại�hiện�trƣờng�tràn�đổ,�nắm�tình�hình�chung�và�triển�khai�hoạt�
động�xử�lý. 

- Bƣớc�3:�Nhận�diện�tính�chất�hóa�chất�tràn�đổ,�đánh�giá�mức�độ�tràn�đổ�và�
khả�năng�ứng�phó�sự�cố 

Nhân� viên� có� trách� nhiệm� nhận� diện� hóa� chất� tràn� đổ� thuộc� nhóm� nào�
(không�nguy�hiềm,�dễ�cháy�hay�độc�hại)�và�vị�trí,�phạm�vi�xảy�ra�sự�cố.�Nếu�mức�
độ�xảy�ra�trên�diện�rộng�và�trản�đổ�hóa�chất�nguy�hiểm,�không�có�khả�năng�tự�ứng�
phó�thì�thông�báo�ngay�cho�cơ�quan�có�chức�năng�tại�địa�phƣơng�để�đơn�vị�hỗ�trợ. 

- Bƣớc�4:�Sơ�tán�ngƣời 
Khi�xảy�ra�sự�cố�hóa�chất�thì�lập�tức�báo�động�sơ�tán�những�ngƣời�không�
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phận�sự�có�mặt�tại�hiện�trƣờng�tràn�đổ�và�các�khu�vực�có�khả�năng�chịu�tác�động�
kế�bên�Sơ�tán�ngay�những�nguồn�có�thể�gây�nguy�hiểm�hoặc�là�tác nhân gây ra các 
sự�cố�tiếp�theo�(nguồn�lửa,�nhiệt,�máy�cắt�hàn,�cắt�cầu�dao�điện…)�Sau�khi�sơ�tán�
ngƣời�và�tài�sản�thì�cô�lập�vùng�nguy�hiểm,�cảnh�báo�cho�ngƣời�không�phận�sự�
không�đƣợc�tập�trung�tại�khu�vực�sự�cố 

- Bƣớc�5:�Khoanh�vùng,�xử�lý�tràn�đô/cách ly�nguồn�gây�cháy 
Trang�bị�bảo�hộ�đầy�đủ�cho�công�nhân�trƣớc�khi�tiến�hành�xử�lý�sự�cố�Huy�

động�phƣơng�tiện,�trang�thiết�bị�ứng�phó�sự�cố�đ�đƣợc�trang�bị�vào�quá�trình�thực�
hiện�xử�lý. 

- Bƣớc�6:�Thu�dọn�hiện�trƣờng 
Bảng�3.�35. Các�biện�pháp�hạn�chế�rủi�ro�xảy�ra�trong�giai�đoạn�hoạt�động 

TT Nội dung Biện pháp thực hiện Cơ�chế phối hợp 
1 Sự cố cháy 

nổ 
- Lắp� đặt� hệ� thống� cảm� biến� để� cảnh�
báo�cháy�tại�các�nhà�kho; 
- Bố�trí�các�họng�và�vòi�nƣớc�cứu�hỏa,�
bể�nƣớc�cứu�hỏa,�dụng�cụ�phòng cháy 
chữa�cháy�thuận�tiện�để�ứng�cứu�khi�có�
các�sự�cố�xảy�ra; 
- Bố�trí�các�biển�cảnh�báo,�nhắc�nhở�về�
PCCC�tại�các�vị�trí�thích�hợp�trong�nhà�
máy� để� nhắc� nhở� công� tác� PCCC�của�
cán�bộ�công�nhân�viên; 
- Đầu� tƣ� các� dụng� cụ� và� phƣơng� tiện�
phòng� cháy� chữa� cháy để� có� thể� tham�
gia�ứng�phó�kịp�thời�khi�có�sự�cố�xảy�ra; 
- Định�kỳ�kiểm�tra�công� tác�PCCC�và�
tập� huấn� cho� cán� bộ� công� nhân� viên�
trong nhà máy; 

- Thiết lập� đƣờng dây 
nóng với� các� cơ� quan�
phòng cháy chữa cháy 
địa�phƣơng; 
- Phối hợp với� cơ� quan�
chữa cháy chuyên 
nghiệp trang bị các dụng 
cụ PCCC và tập huấn 
định kỳ cho công nhân 
về PCCC�hàng�năm. 
 

2 Sự cố sét - Tất� cả� nhà� xƣởng,� văn� phòng� đều�
phải� có� hệ� thống� chống� sét� để� tránh�
sinh�ra�cháy�nổ�trong�mùa�mƣa�bão; 
- Tất�cả�vỏ�thiết�bị�điện�trạm�biến�áp,�thiết�
bị công�nghệ,�tủ,�hộp�điện�vỏ�cáp�và�các�
kết� cấu� kim� loại� khác� dùng� để� lắp� đặt�
thiết� bị� điện� và� hệ� thống� điện� đƣợc� nối�
đất theo�đúng�quy�chuẩn�về�an�toàn�của�
ngành�điện; 
- Hệ�thống�chống�sét�tổng�thể�cho�toàn�
Nhà�máy� đƣợc� nghiệm� thu� theo� đúng�
quy�định�của�ngành PCCC. 

 

3 Sự cố tai 
nạn lao 
động trong 
sản xuất 

- Bố trí các biển Nội quy vận hành máy 
tại� các� máy� để công nhân tuân thủ 
đúng�quy�trình�vận hành; 
- Kiểm� tra� thƣờng xuyên về công tác 
chấp hành sử dụng bảo hộ lao� động 

Phối hợp với� cơ� quan�
chuyên� môn� để hàng 
năm� tập huấn về kỹ 
thuật an toàn và quy 
phạm� an� toàn� lao� động 
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của công nhân; 
- Tập huấn�định kỳ về các quy phạm an 
toàn sản xuất cho công nhân vận hành 
các máy phức tạp. 

cho công nhân. 

5 Mất an ninh 
trật tự trong 
khu vực sản 
xuất 

- Phối hợp chặt chẽ với chính quyền 
địa� phƣơng� để kịp thời xử lý các tình 
huống xảy ra; 
- Xử lý�nghiêm�các�đối�tƣợng có hành 
vi vi phạm, quấy phá. 

Thiết lập� đƣờng dây 
nóng với cảnh sát 113 
để có thể ứng phó kịp 
thời khi xảy ra sự cố. 

6 Sự cố thiên 
tai,� lũ� lụt 
xảy ra trong 
quá trình 
hoạt� động 
của dự án 

- Đầu� tƣ� hệ thống dự phòng� các� bơm�
để thoát� nƣớc cục bộ tại các khu vực 
nhà�xƣởng trong khu vực dự án khi có 
các sự cố mƣa�bão�lớn kéo dài; 
- Khu vực kho chứa hóa chất, kho chứa 
chất thải nguy hại� đảm bảo�có� độ cao 
phù hợp� để không ảnh� hƣởng trong 
trƣờng hợp có ngập úng cục bộ. 

- Phối hợp chặt chẽ với 
các� cơ� quan� liên� quan�
trong tỉnh� để đảm bảo 
khắc phục kịp thời các 
sự cố ngập lụt trong mùa 
mƣa�bão. 

7. CÔNG TRÌNH, BIỆN PHÁP BẢO VỆ MÔI�TRƢỜNG KHÁC 
7.1. Các biện pháp giảm thiểu ô nhiễm nhiệt,�chống�nóng�đảm�bảo�yếu�

tố�vi�khí�hậu�trong�nhà�xƣởng�sản�xuất 
* Giảm thiểu ô nhiễm nhiệt: 
- Nhằm�điều�hòa�không�khí�trong�nhà�xƣởng,�tăng�hiệu quả thông gió, công 

ty chúng tôi đã�lắp�đặt 08 hệ thống�điều hòa Chiller và hệ thống quạt công nghiệp 
trong khu vực�xƣởng sản xuất trong�nhà�xƣởng với các thông số kỹ thuật�nhƣ�sau: 

+ Ký hiệu: JS - II - 12C;  
+ Công suất: 1,1 kw; Tốc�độ: 460 v/p. 
+�Lƣu�lƣợng quạt: 37.000 m3/h. 
+ Số lƣợng: 25 cái. 
+ Xuất xứ: Trung Quốc. 

 
Hình 3. 37.�Hệ�thống�điều�hòa�không�khí�của�nhà�máy 
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Tại�khu�vực�nhà�xƣởng�thực�hiện�công�đoạn�gia�công�(máy�cắt,�máy�mài)�
nhà�xƣởng�luôn�đảm�bảo�ở�nhiệt�độ�250C�nên�công�ty�không�bố�trí�hệ�thống�quạt�
thông�gió�nhà�xƣởng�mà�bố�trí�hệ�thống�điều�hòa�không�khí�vào�và�đƣờng�ống�hút�
không� khí� bên� trong� nhà� xƣởng� ra� ngoài�môi� trƣờng� đảm� bảo� không� khí� luôn�
đƣợc�lƣu�thông�đáp�ứng�các�điều�kiện�vi�khí�hậu�khu�vực�sản�xuất. 

 
Hình 3. 38.�Hệ�thống�đƣờng�ống�hút�không�khí�trong�nhà�xƣởng�ra�ngoài�và�cấp�

không�khí�tƣơi�từ�bên�ngoài�vào�nhà�xƣởng 
* Thông�thoáng�nhà�xưởng�tự�nhiên: 
 

Ngoài�ra,�để�tạo�môi�trƣờng�không�khí�làm�việc�tốt�nhất�cho�công�nhân�lao�
động,�công�ty�còn�kết�hợp�thực�hiện�các�biện�pháp�sau: 

- Thiết kế nhà�xƣởng thông thoáng, chiều cao nhà lớn (trên 10m), mái có 
cửa�đối�lƣu,�có�cửa sổ quanh�xƣởng�để thông gió tự nhiên ở mức tối�đa. 

Thông�thoáng�nhà�xƣởng�tự�nhiên�là�phƣơng�pháp�lợi�dụng�sự�chênh�lệnh�
về�nhiệt�độ,�áp�suất�và�gió�giữa�bên�ngoài�và�bên�trong�nhà�xƣởng theo nguyên lý 
đƣợc�mô�tả�trong�hình�sau: 

 
Hình 3. 39. Sơ�đồ�nguyên�lý�hệ�thống�thông�gió�tự�nhiên 

- Vệ�sinh�nhà�xƣởng�sau�mỗi�ca�làm�việc�để�giảm�tối�đa�lƣợng�bụi�phát�sinh. 
- Thực�hiện�nghiêm�túc�chế�độ�vận�hành�và�quản�lý�các�thiết�bị,�máy�móc�

cũng�nhƣ�quy�trình�công�nghệ�đƣợc�vận�hành,�định�hƣớng�chính�xác�nguyên�vật�
liệu,�chấp�hành�đúng�quy�trình�công�nghệ. 

- Thƣờng�xuyên�lau�chùi�và�bảo�dƣỡng�các�thiết�bị�máy�móc�phục�vụ�sản�xuất. 

Điều hòa không 
khí�nhà�xƣởng 

Đƣờng ống dẫn khí 
ra ngoài nhà�xƣởng 
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Ngoài ra, công nhân sẽ đƣợc trang bị các thiết bị bảo hộ lao�động�để tránh 
ảnh�hƣởng của nhiệt�độ đến sức khỏe của công nhân. 

7.2. Giải pháp an toàn giao thông vận chuyển nguyên vật liệu 
- Phân� luồng�giao� thông�phù�hợp,�bố� trí�vị� trí�nhà�kho� thành�phẩm�tuyến�

cổng�vận�chuyển�nguyên�vật�liệu�ra�- vào�phù�hợp,�có�kế�hoạch điều�động�xe�vận�
tải�một�cách�khoa�học�nhằm�tránh�hiện�tƣợng�kẹt�xe�nhất�là�vào�giờ�cao�điểm. 

- Thƣờng�xuyên�kiểm�tra� tình�trạng�kỹ�thuật�của�xe�nhằm�phòng�tránh�tai�
nạn�giao�thông,�rò�rỉ�nhiên�liệu�và�cháy�nổ�thùng�xe. 

- Nghiêm�cấm�vận�tải�vƣợt�quá�tải�trọng�của�xe�quy�định. 
- Nghiêm�cấm�lái�xe�uống�rƣợu�khi�lái�xe. 
- Thƣờng�xuyên�tuyên�truyền�giáo�dục�lái�xe�về�tuân�thủ�các�quy�định�an�

toàn giao thông. 
7.3. Các biện�pháp�đảm bảo an ninh trật tự 
- Xây�dựng�và�ban�hành�nội�quy�về�giữ� gìn�an�ninh� trật� tự� - bảo�vệ�môi�

trƣờng�- nếp�sống�văn�hóa; 
- Tổ�chức�đội�bảo�vệ�giữ�gìn�an�ninh�trật�tự;  
- Phối�hợp�với�chính�quyền�và�công�an�địa�phƣơng�trong�công�tác�giữ�gìn�

an�ninh�trật�tự�khu�vực. 
- Thực�hiện�các�thủ�tục�về�đảm�bảo�điều�kiện�cho�ngƣời�nƣớc�ngoài�là�các�

chuyên�gia�làm�việc�tại�nhà�máy. 
8. NỘI�DUNG�THAY�ĐỔI SO VỚI GIẤY�PHÉP�MÔI�TRƢỜNG�ĐÃ�ĐƢỢC CẤP 

Cơ� sở “Nhà� máy� sản xuất nam châm - INST Magnetic New Materials 
Vietnam”�tại khu công nghiệp Cẩm Khê, huyện Cẩm Khê, tỉnh Phú Thọ của Công 
ty TNHH INST Magnetic New Materials Vietnam đã�đƣợc�Bộ�tài�nguyên�và�môi�
trƣờng� phê� duyệt� báo� cáo� đánh� giá� tác� động� môi� trƣờng� tại� Quyết� định� số�
3255/QĐ-BTNMT ngày 07/11/2023 và� đƣợc cấp� Giấy� phép� môi� trƣờng� số�
368/GPMT-BTNMT ngày 18/09/2024 đối�với�Cơ�sở�1�(Lô�CN�07-03�thuê�lại�nhà 
xƣởng� của� Công� ty� TNHH� VNIC� Phú� Thọ)� với� công� suất� là� 22,5� tấn� sản�
phẩm/năm. 
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CHƢƠNG�V 
NỘI�DUNG�ĐỀ�NGHỊ�CẤP�GIẤY�PHÉP�MÔI�TRƢỜNG 

 
1. NỘI�DUNG�ĐỀ NGHỊ CẤP GIẤY�PHÉP�ĐỐI VỚI�NƢỚC THẢI 

Nhà máy không thuộc�đối�tƣợng�phải�cấp�phép�đối�với�nƣớc�thải�theo�quy�
định�Điều�39�Luật�Bảo�vệ�môi�trƣờng:� 

- Nƣớc�thải�sau�xử�lý�sơ�bộ�tại�Công�ty�đƣợc�đấu�nối�vào�hệ�thống thu gom, 
xử�lý�nƣớc�thải�tập�trung�của�Khu�công�nghiệp�(KCN)�Cẩm�Khê;�không�xả�nƣớc�
thải�trực�tiếp�ra�môi�trƣờng. 

- Đã�có�thỏa�thuận�đấu�nối�nƣớc�thải�vào�hệ�thống�thu�gom,�xử�lý�nƣớc�thải�
tập�trung�của�KCN�Cẩm�Khê�theo�các�văn�bản�đã�ký�kết�với�Công�ty�Cổ�phần�Xây�
dựng�Đức�Anh�(chủ�đầu�tƣ�hạ�tầng�Khu�công�nghiệp�Cẩm�Khê�và�là�đơn�vị�vận�
hành�hệ�thống�xử�lý�nƣớc�thải�tập�trung)�và�theo�Hợp�đồng�đấu�nối,�xử�lý�nƣớc�
thải�số�21/HĐXLNT-KCNCK�ngày�01�tháng�6�năm�2023. 

1.1.�Nguồn�phát�sinh�nƣớc thải:� 
* Đối�với nước�thải�sinh�hoạt: 
- Nguồn�số�01: Nƣớc�thải�sinh�hoạt�tại�Cơ�sở�1�gồm�nƣớc�thải�từ�xí,�tiểu,�bồn�

vệ�sinh�đƣợc�thu�gom�về�bể�tự�hoại�03�ngăn�(02�bể,�thể�tích�22 m3/bể)�để�xử�lý sơ�bộ�
và nƣớc�thải�từ�hoạt�động rửa�chân�tay,�giặt,�lau�sàn đƣợc�thu�gom�về�hệ�thống�xử�lý�
nƣớc�thải�sinh�hoạt�công�suất�thiết�kế�40�m3/ngày của�Nhà�máy�để�xử�lý. 

- Nguồn�số�02: Nƣớc�thải�sinh�hoạt�tại�Cơ�sở�1�gồm�nƣớc�thải�từ�xí,�tiểu,�bồn�
vệ�sinh�đƣợc�thu�gom�về�bể�tự�hoại�03�ngăn�(04 bể,�thể�tích�17,4m3/bể)�để�xử�lý sơ�
bộ và�nƣớc�thải�từ�hoạt�động rửa�chân�tay,�giặt,�lau�sàn đƣợc�thu�gom�về�hệ�thống�xử�
lý�nƣớc�thải�sinh�hoạt�công�suất�thiết�kế�50 m3/ngày của�Nhà�máy�để�xử�lý. 

* Đối�với�nước�thải�sản�xuất: 
- Nguồn�số� 03:�Nƣớc� thải� từ�quá� trình� lọc�RO� tại�nhà�xƣởng�B�đƣợc� tận�

dụng�để�tƣới�cây�rửa�đƣờng,�không�thải�ra�ngoài�môi�trƣờng 
- Nguồn�số�04:�Nƣớc�thải�lẫn�dầu�từ�công�đoạn�gia�công�cắt�nam�châm�thô,�

công�đoạn�mài�nam�châm�thô�tại�nhà�xƣởng�C�và�xƣởng�D (tái�sử�dụng�toàn�bộ�
cho�hoạt�động�sản�xuất,�không�thải�ra�môi�trƣờng). 

- Nguồn�số�05:�Nƣớc� thải� từ�quá� trình� lọc�RO� tại�nhà�xƣởng�B đƣợc� thu 
gom�về cụm�bể�phản�ứng�sinh�hóa�của�hệ�thống�xử�lý�nƣớc�thải�sản�xuất�công�suất�
thiết�kế�200�m3/ngày để�xử�lý. 

- Nguồn�số�06:�Nƣớc�thải�từ�bể�tẩy�dầu�mỡ�và�nƣớc�rửa�sau�bể�tẩy�dầu�mỡ�
của�05 dây�chuyền�mạ�điện�tại�nhà�xƣởng�B đƣợc�thu�gom�về�bể�T-06, T-07�của�
hệ�thống�xử�lý�nƣớc�thải�sản�xuất�công�suất�thiết�kế�200�m3/ngày để�xử�lý. 

- Nguồn� số� 07:�Nƣớc� thải� từ� bể� tẩy� gỉ,� hoạt� hóa� và�nƣớc� rửa� sau� tẩy� gỉ,�
nƣớc�rửa�sau�hoạt�hóa�của�05�dây�chuyền mạ�điện�tại�nhà�xƣởng�B đƣợc�thu�gom�
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về�bể�T-06, T-07�của�hệ� thống�xử� lý�nƣớc� thải� sản�xuất� công� suất� thiết�kế�200�
m3/ngày để�xử�lý. 

- Nguồn�số�08:�Nƣớc�thải�chứa�kim�loại�nặng�và�muối�kim�loại�(nƣớc�rửa�
sau�công�đoạn�mạ�niken�mờ,�mạ�đồng,�mạ�niken�bán�sáng,�mạ�niken�sáng,�nƣớc�
rửa�siêu�âm�sau�mạ)�của�05�dây�chuyền�mạ�điện�tại�nhà�xƣởng�B đƣợc�thu�gom�về�
bể�T-02, T-03, T-04�của�hệ�thống�xử�lý�nƣớc�thải�sản�xuất�công�suất�thiết�kế�200�
m3/ngày để�xử�lý. 

- Nguồn�số�09:�Nƣớc�thải�chứa�dung�dịch�tẩy�niken�từ�bể tẩy�bề�mặt�lớp�mạ�
niken�không�đạt�yêu�cầu�của�05�dây�chuyền�mạ�điện� tại�nhà�xƣởng�B đƣợc� thu�
gom�về�bể�T-03, T-04�của�hệ�thống�xử� lý�nƣớc� thải� sản�xuất�công�suất�thiết�kế�
200 m3/ngày để�xử�lý. 

- Nguồn�số�10:�Nƣớc�thải�từ 05 hệ�thống�xử�lý�khí�thải�công�đoạn mạ điện 
của� 05�dây� chuyền�mạ� điện� tại� nhà�xƣởng�B đƣợc thu gom về bể�T-06� của� hệ�
thống�xử�lý�nƣớc�thải�sản�xuất�công�suất�thiết�kế�200�m3/ngày để�xử�lý. 

- Nguồn�số�11:�Nƣớc�thải�từ�công�đoạn�làm�sạch�bề�mặt�các�lát�phôi�(nấu�
liệu)�tại�nhà�xƣởng�C�và�nhà xƣởng�D đƣợc�thu�gom�về�bể�T-05�của�hệ�thống�xử�
lý�nƣớc�thải�sản�xuất�công�suất�thiết�kế�200�m3/ngày để�xử�lý. 

1.2. Lƣu�lƣợng�đấu�nối�vào�hệ�thống�thu�gom,�xử�lý�nƣớc�thải�tập�trung�
của�KCN�Cẩm�Khê:  

Công�ty�xin�xả�thải�với�lƣu�lƣợng�xả�nƣớc�thải�lớn�nhất vào�hệ�thống�thu�
gom,�xử�lý�nƣớc�thải�tập�trung�của�KCN�là�290 m3/ngày.đêm. 

1.3. Dòng nƣớc�thải�phát�sinh: 02�dòng�nƣớc�thải.  
- Dòng�nƣớc�thải�01:�Dòng�nƣớc�thải�sau�HTXL�nƣớc�thải�sinh�hoạt�công�

suất�40m3/ngày.đêm�và�HTXL�nƣớc�thải�sản�xuất�công�suất�200m3/ngày.đêm�tại�
Cơ� sở�1�của�nhà�máy�đƣợc�đấu�nối�vào hệ� thống� thu�gom,�xử� lý�nƣớc� thải� tập�
trung�của�Khu�công�nghiệp�Cẩm�Khê�qua�01�hố�ga�đấu�nối;� 

Tọa�độ� hố�ga� đấu�nối:�X1 = 2371034; Y1 = 537641 (Hệ� tọa�độ�VN2000,�
kinh�tuyến�trục�104045’,�múi�chiếu�30) 

- Dòng�nƣớc�thải�02:�Dòng�nƣớc�thải�sau�HTXL�nƣớc�thải�sinh�hoạt�công�
suất�50m3/ngày.đêm�tại�Cơ�sở�2�của�nhà�máy�đƣợc�đấu�nối�vào hệ�thống�thu�gom,�
xử�lý�nƣớc�thải�tập�trung�của�Khu�công�nghiệp�Cẩm�Khê�qua�01�hố�ga�đấu�nối;� 

Tọa�độ� hố�ga� đấu�nối:�X2 = 2371322; Y2 = 537566 (Hệ� tọa�độ�VN2000,�
kinh�tuyến�trục�104045’,�múi�chiếu�30) 

1.4.�Chất�lƣợng�nƣớc�thải�trƣớc�khi xả�thải�vào điểm�đấu�nối�thu�gom�
nƣớc�thải�của�KCN�Cẩm�Khê�phải�bảo�đảm�đáp�ứng�yêu�cầu�về�bảo�vệ�môi�
trƣờng�và�các�quy�chuẩn 

Nƣớc� thải�phát sinh trong�quá�trình�hoạt�động tại�các�công�đoạn�sản�xuất�
của�nhà�máy�và�nƣớc�thải�sinh�hoạt�sẽ�đƣợc�thu�gom,�xử�lý�đảm�bảo�Tiêu�chuẩn��



Báo�cáo�đề xuất cấp lại GPMT Cơ�sở “Nhà�máy�sản xuất nam châm - INST Magnetic New 
Materials Vietnam”�tại khu công nghiệp Cẩm Khê, huyện Cẩm Khê, tỉnh Phú Thọ 

 

Chủ cơ�sở: Công ty TNHH INST Magnetic New Materials Vietnam                          170 
Địa chỉ: Lô CN07-03, KCN Cẩm Khê, huyện Cẩm Khê, tỉnh Phú Thọ 
 

đấu�nối�nƣớc�thải�của�KCN�Cẩm�Khê, cụ�thể�nhƣ�sau:� 
Bảng 5. 1. Thành phần và giá trị giới hạn của chất ô nhiễm�trong�nƣớc thải 

TT Thông số Đơn�vị Tiêu chuẩn�đấu 
nối của KCN 

Tần suất quan 
trắc�định kỳ 

1 Lƣu�lƣợng m3/h - 

6 tháng/lần 

2 pH - 5,5 - 9 
3 BOD5

 mg/l 50 
4 COD mg/l 150 
5 Chất rắn�lơ�lửng mg/l 100 
6 Thủy ngân mg/l 0,01 
7 Chì mg/l 0,5 
8 Cadimi mg/l 0,1 
9 Crom (VI) mg/l 0,1 

10 Crom (III) mg/l 1 
11 Đồng mg/l 2 
12 Kẽm mg/l 3 
13 Niken mg/l 0,5 
14 Magan mg/l 1 
15 Sắt mg/l 5 
16 Sunfua mg/l 0,5 
17 Amoni mg/l 10 
18 Tổng Nito mg/l 40 
19 Tổng Photpho mg/l 6 
20 Tổng dầu mỡ khoáng mg/l 10 
21 Coliform VK/100ml 5.000 

1.5. Phƣơng�thức�xả�thải,�nguồn�tiếp�nhận�nƣớc�thải� 
- Chế�độ�xả�nƣớc�thải:�xả�liên�tục; 
- Phƣơng�thức�xả�thải:�Tự�chảy; 
- Nguồn�tiếp�nhận�nƣớc�thải:�Hệ�thống�thu�gom,�xử�lý�tập�trung�của�KCN�

Cẩm�Khê,�huyện�Cẩm Khê,�tỉnh�Phú�Thọ. 
Hiện�KCN�Cẩm�Khê�đã�đƣợc�Bộ�Tài�nguyên�và�Môi�trƣờng�cấp�Giấy�phép�

môi� trƣờng� số� 306/GPMT-BTNMT� ngày� 13/8/2024� với� lƣu� lƣợng� xả� thải� là�
5.000m3/ngày.đêm. 
2.�NỘI�DUNG�ĐỀ�NGHỊ�CẤP�GIẤY�PHÉP�ĐỐI�VỚI�KHÍ�THẢI 

2.1.�Nguồn�phát�sinh�khí�thải 
- Nguồn�số�01:�Khí�thải�phát�sinh�từ�công�đoạn�cố�định�phôi�liệu (dính�liệu)�

tại�xƣởng�C. 
- Nguồn�số�02:�Khí�thải�phát�sinh�từ�công�đoạn�làm�sạch�keo�bề�mặt�các�lát�

phôi�(nấu�liệu)�tại�xƣởng�C. 
- Nguồn�số�03:�Khí�thải�phát�sinh�từ�công�đoạn�cố�định�phôi�liệu (dính�liệu)�

tại�xƣởng�D. 
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- Nguồn�số�04:�Khí�thải�phát�sinh�từ�công�đoạn�làm�sạch�keo�bề�mặt�các�lát�
phôi�(nấu�liệu)�tại�xƣởng�D. 

- Nguồn�số�05:�Khí�thải�phát�sinh�từ�dây�chuyền mạ�điện�số�1�tại�xƣởng�B. 
- Nguồn�số�06:�Khí�thải�phát�sinh�từ�dây�chuyền mạ�điện�số�2�tại�xƣởng�B. 
- Nguồn�số�07:�Khí�thải�phát�sinh�từ�dây�chuyền mạ�điện�số�3�tại�xƣởng�B. 
- Nguồn�số�08:�Khí�thải�phát�sinh�từ�dây�chuyền mạ�điện�số�4�tại�xƣởng�B. 
- Nguồn�số�09:�Khí�thải�phát�sinh�từ�dây�chuyền mạ�điện�số�5�tại�xƣởng�B. 
- Nguồn�số�10:�Khí�thải�phát�sinh�từ�máy�khử�keo�bằng�tia�laser số�01 (công 

đoạn�hoàn�thiện�sản�phẩm)�tại nhà�xƣởng�A. 
- Nguồn�số�11:�Khí�thải�phát�sinh�từ�máy�khử�keo�bằng�tia�laser số�02 (công 

đoạn�hoàn�thiện�sản�phẩm)�tại nhà�xƣởng�A. 
- Nguồn�số�12:�Khí�thải�phát sinh�từ�máy�khử�keo�bằng�tia�laser số�03 (công 

đoạn�hoàn�thiện�sản�phẩm)�tại nhà�xƣởng�A. 
- Nguồn�số�13:�Khí�thải�phát�sinh�từ�máy�khử�keo�bằng�tia�laser số�04 (công 

đoạn�hoàn�thiện�sản�phẩm)�tại nhà�xƣởng�A. 
- Nguồn�số�14:�Khí�thải�phát�sinh�từ�máy�khử�keo�bằng�tia�laser số�05 (công 

đoạn�hoàn�thiện�sản�phẩm)�tại nhà�xƣởng�A. 
- Nguồn�số�15:�Khí�thải�phát�sinh�từ�máy�khử�keo�bằng�tia�laser số�06 (công 

đoạn�hoàn�thiện�sản�phẩm)�tại nhà�xƣởng�A. 
- Nguồn số 16: Khí thải từ máy�phát�điện dự phòng công suất 850 KVA tại 

Cơ�sở 1 sử dụng nhiên liệu là dầu DO (nguồn�phát�sinh�không�thƣờng xuyên).  
- Nguồn số 17: Khí thải từ máy�phát�điện dự phòng công suất 1.000 KVA 

tại�Cơ�sở 2 sử dụng nhiên liệu là dầu DO (nguồn�phát�sinh�không�thƣờng xuyên). 
2.2.�Lƣu�lƣợng�xả�khí�thải�tối�đa 
- Dòng�khí�thải�số�01:�Lƣu�lƣợng�xả�khí�thải�lớn�nhất�13.820�m3/giờ. 
- Dòng�khí�thải�số�02:�Lƣu�lƣợng�xả�khí�thải�lớn�nhất�13.820�m3/giờ. 
- Dòng�khí�thải�số�03:�Lƣu�lƣợng�xả�khí�thải�lớn�nhất�75.550�m3/giờ. 
- Dòng�khí�thải�số�04:�Lƣu�lƣợng�xả�khí thải�lớn�nhất�32.000 m3/giờ. 
- Dòng�khí�thải�số�05:�Lƣu�lƣợng�xả�khí�thải�lớn�nhất�32.000 m3/giờ. 
- Dòng�khí�thải�số�06:�Lƣu�lƣợng�xả�khí�thải�lớn�nhất�32.000 m3/giờ. 
- Dòng�khí�thải�số�07:�Lƣu�lƣợng�xả�khí�thải�lớn�nhất�32.000 m3/giờ. 
- Dòng�khí�thải�số�08:�Lƣu�lƣợng�xả�khí�thải�lớn�nhất�3.275 m3/giờ. 
- Dòng�khí�thải�số�09:�Lƣu�lƣợng�xả�khí�thải�lớn�nhất�4.750 m3/giờ. 
2.3.�Dòng�khí�thải:  
- Dòng�khí�thải�số�01:�Tƣơng�ứng�với�ống�thoát�khí�sau�hệ�thống�xử�lý�khí�

thải�than�hoạt�tính�công�đoạn�dính�liệu�và�nấu�liệu�tại�xƣởng�C�(nguồn�số�01,�02);� 
- Dòng�khí�thải�số�01:�Tƣơng�ứng�với�ống�thoát�khí�sau�hệ�thống�xử�lý�khí�

thải�than�hoạt�tính�công�đoạn�dính�liệu�và�nấu�liệu�tại�xƣởng�D�(nguồn�số�03,�04);� 
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- Dòng�khí�thải�số�03:�Tƣơng�ứng�với�ống�thoát�khí�sau�hệ�thống�xử�lý�khí�
thải�dây�chuyền�mạ�điện�số�1�hiện�hữu�tại�xƣởng�B�(nguồn�số�05);� 

- Dòng�khí�thải�số�04:�Tƣơng�ứng�với�ống�thoát�khí�sau�hệ�thống�xử�lý�khí�
thải�dây�chuyền�mạ�điện�số�2 đầu�tƣ�mới�tại�xƣởng�B�(nguồn�số�06);� 

- Dòng�khí�thải�số�05:�Tƣơng�ứng với�ống�thoát�khí�sau�hệ�thống�xử�lý�khí�
thải�dây�chuyền�mạ�điện�số�3 đầu�tƣ�mới�tại�xƣởng�B�(nguồn�số�07);� 

- Dòng�khí�thải�số�06:�Tƣơng�ứng�với�ống�thoát�khí�sau�hệ�thống�xử�lý�khí�
thải�dây�chuyền�mạ�điện�số�4 đầu�tƣ�mới tại�xƣởng�B�(nguồn�số�08);� 

- Dòng�khí�thải�số�07:�Tƣơng�ứng�với�ống�thoát�khí�sau�hệ�thống�xử�lý�khí�
thải�dây�chuyền�mạ�điện�số�5 đầu�tƣ�mới�tại�xƣởng�B�(nguồn�số�09);� 

- Khí�thải�từ�mỗi�nguồn�(nguồn�số�10 đến�nguồn�số�15)�đƣợc�xử�lý�tại�chỗ�
qua�bộ� lọc�không�khí�đi�kèm�với�mỗi�máy�khử�keo�bằng� tia� laser,�sau�đó�đƣợc�
thoát�trực�tiếp�vào�không�khí�xƣởng�sản�xuất 

- Dòng�khí�thải�số�08:�Tƣơng�ứng�với�ống�thoát�khí�của�máy�phát�điện�dự�
phòng tại�Cơ�sở�1�(nguồn�số�16);  

- Dòng�khí�thải�số�08:�Tƣơng�ứng�với�ống�thoát�khí�của�máy�phát�điện�dự�
phòng�tại�Cơ�sở�2�(nguồn�số�17); 

2.4.� Các� chất� ô� nhiễm� và� giá� trị� giới� hạn� của� các� chất� ô� nhiễm� theo�
dòng�khí�thải:� 

Bụi�và�khí�thải�phát�sinh� trong�quá� trình�hoạt�động tại�các�công�đoạn�sản�
xuất� của� nhà�máy� sẽ� đƣợc� xử� lý� đảm� bảo� đạt� QCVN 19:2009/BTNMT - Quy 
chuẩn�kỹ�thuật�quốc�gia�về�khí�thải�công�nghiệp�đối�với�bụi�và�các�chất�vô�cơ�(cột�
B, Kv=1,0; Kp = 1,0) và QCVN 20:2009/BTNMT - Quy�chuẩn�kỹ�thuật�quốc�gia�
về�khí�thải�công�nghiệp�đối�với�một�số�chất�hữu�cơ,�cụ�thể�nhƣ�sau: 

   Bảng 5. 2. Thành phần và giá trị giới hạn của chất ô nhiễm trong khí thải  

TT Thông số Đơn�vị Giá trị giới 
hạn cho phép 

Tần suất quan 
trắc�định kỳ 

Quan trắc tự 
động, liên tục 

I Dòng khí thải số 01-02 

06 tháng/lần 
Không thuộc 
đối�tƣợng phải 

quan trắc bụi, khí 
thải tự động,  

liên tục 

1 Lƣu�lƣợng m3/h - 
2 Toluen mg/Nm3 750 (1) 

3 Xylen mg/Nm3 870 (1) 
4 Etylbenzen mg/Nm3 870 (1) 
II Dòng khí thải số 03-07 

03 tháng/lần 

1 Lƣu�lƣợng m3/h - 
2 Nhiệt�độ mg/Nm3 - 
3 Hơi�H2SO4 mg/Nm3 50 (2) 
4 Hơi�HNO3 mg/Nm3 500 (2) 
5 Hơi�HCl mg/Nm3 50 (2) 

Ghi chú: (1):�Giá�trị�giới�hạn�theo�QCVN 20:2009/BTNMT. 
(2): Giá trị giới hạn theo QCVN 19:2009/BTNMT, cột B với hệ số Kv=1,0; Kp = 1,0 
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2.5.�Vị�trí,�phƣơng�thức�xả�khí�thải:� 
- Vị�trí�xả�thải:� 
+�Tọa�độ�xả�thải�của�Dòng�khí�thải�số�01:�X�=�2371245;�Y�=�537600 
+�Tọa�độ�xả�thải�của�Dòng�khí�thải�số�02:�X�=�2371220;�Y�=�537541 
+�Tọa�độ�xả�thải�của�Dòng�khí�thải�số�03:�X�=�2371165;�Y�=�537639 
+�Tọa�độ�xả�thải�của�Dòng�khí�thải�số�04:�X�=�2371167;�Y�=�537638 
+�Tọa�độ�xả�thải�của�Dòng�khí�thải�số�05:�X�=�2371177;�Y�=�537632 
+�Tọa�độ�xả�thải�của�Dòng�khí�thải�số�06:�X�=�2371177;�Y�=�537625 
+�Tọa�độ�xả�thải�của�Dòng�khí�thải�số�07:�X�=�2371177;�Y�=�537619 
+�Tọa�độ�xả�thải�của�Dòng�khí�thải�số�08:�X = 2371173; Y = 537579 
+�Tọa�độ�xả�thải�của�Dòng�khí�thải�số�09:�X�=�2371177;�Y�=�537619 
Vị�trí�xả�khí�thải�của�nhà�máy�nằm�trong�khuôn�viên�của�KCN�Cẩm�Khê,�

thị�trấn�Cẩm�Khê,�huyện�Cẩm�Khê,�tỉnh�Phú�Thọ. 
- Chế�độ�xả�khí�thải:� 
+�Dòng�khí�thải�từ�số�01�đến�số�07:�Xả�thải�liên�tục�24/24h�theo�ca�sản�xuất; 
+�Dòng�khí� thải� số�08,�09:�xả�gián�đoạn�khi�vận�hành�máy� phát�điện�dự�

phòng. 
3.�NỘI�DUNG�ĐỀ�NGHỊ�CẤP�GIẤY�PHÉP�ĐỐI�VỚI�TIẾNG�ỒN,�ĐỘ�RUNG 

3.1.�Nguồn�phát�sinh�tiếng�ồn,�độ�rung 
- Nguồn�số�01:�Tiếng�ồn,�độ�rung�từ�hoạt�động�vận�chuyển�nguyên�vật�liệu,�

sản�phẩm�ra�vào�nhà�máy; 
- Nguồn�số�02:�Tiếng�ồn,�độ�rung�từ�máy�móc,�thiết�bị�sản�xuất; 
3.2. Giá�trị�giới�hạn�đối�với�tiếng�ồn,�độ�rung 
- Tiếng ồn: Tiếng ồn�đảm bảo�đáp�ứng yêu cầu về bảo vệ môi�trƣờng theo 

Quy chuẩn QCVN 26:2010/BTNMT - Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về Tiếng ồn 
(theo mức�âm�tƣơng�đƣơng)�dBA,�cụ thể nhƣ�sau: 

Bảng 5. 3. Giá trị giới hạn�đối với tiếng ồn 
TT Khu vực Từ 6 giờ đến 21 giờ Từ 21 giờ đến 6 giờ 
1 Khu vực�đặc biệt 55 45 
2 Khu vực thông�thƣờng 70 55 

 

- Độ rung:� Độ rung� không� vƣợt quá giới hạn cho phép theo Quy chuẩn 
QCVN 27:2010/BTNMT - Quy chuẩn kỹ thuật quốc gia về độ rung, cụ thể: 

Bảng 5. 4. Giá trị giới hạn�đối với�độ rung 

TT Khu vực Thời gian áp dụng trong ngày và mức gia tốc rung cho phép dB 
Từ 6 giờ đến 21 giờ Từ 21 giờ đến 6 giờ 

1 Khu vực đặc biệt 60 55 
2 Khu vực�thông�thƣờng 70 60 
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CHƢƠNG�V 
KẾT�QUẢ�HOẠT�ĐỘNG�VÀ�TÌNH�HÌNH�THỰC�HIỆN�CÔNG�TÁC� 

BẢO�VỆ�MÔI�TRƢỜNG�CỦA�CƠ�SỞ 
 

Cơ� sở “Nhà� máy� sản xuất nam châm - INST Magnetic New Materials 
Vietnam” của Công� ty�TNHH�INST�Magnetic�New�Materials�Vietnam�đã�đƣợc�
Bộ�tài�nguyên�và�môi�trƣờng�phê�duyệt�báo�cáo�đánh�giá�tác�động�môi�trƣờng�tại�
Quyết�định� số�3255/QĐ-BTNMT ngày 07/11/2023 và�đƣợc cấp�Giấy�phép�môi�
trƣờng�số�368/GPMT-BTNMT ngày 18/09/2024 đối�với�Cơ�sở�1�(Lô�CN�07-03 
thuê�lại�nhà�xƣởng�của�Công�ty�TNHH�VNIC�Phú�Thọ)�với�công�suất�là�22,5�tấn�
sản�phẩm/năm. 

Tuy�nhiên,� tính� đến� thời� điểm� lập� báo� cáo� đề�xuất� cấp� lại�GPMT,� cơ� sở�
chƣa� thực�hiện�xong�vận�hành� thử�nghiệm�theo�kế�hoạch�đã�đƣợc�phê�duyệt� tại� 
Giấy� phép� môi� trƣờng� số� 368/GPMT-BTNMT ngày 18/09/2024 nên công ty 
không có kết quả quan trắc các công trình xử lý�nƣớc thải, khí thải hiện hữu. Vì 
vậy, báo cáo không trình bày nội�dung�Chƣơng�V.  



Báo�cáo�đề xuất cấp lại GPMT Cơ�sở “Nhà�máy�sản xuất nam châm - INST Magnetic New 
Materials Vietnam”�tại khu công nghiệp Cẩm Khê, huyện Cẩm Khê, tỉnh Phú Thọ 

 

Chủ cơ�sở: Công ty TNHH INST Magnetic New Materials Vietnam                          175 
Địa chỉ: Lô CN07-03, KCN Cẩm Khê, huyện Cẩm Khê, tỉnh Phú Thọ 
 

CHƢƠNG�VI 
KẾ HOẠCH VẬN�HÀNH�THỬ�NGHIỆM�CÔNG�TRÌNH�XỬ�LÝ�CHẤT�
THẢI�VÀ�CHƢƠNG�TRÌNH�QUAN�TRẮC�MÔI�TRƢỜNG�CỦA�DỰ�ÁN 

 
Trên�cơ�sở đề xuất các công trình BVMT của dự án�đầu�tƣ,�chủ cơ�sở đề 

xuất kế hoạch vận hành thử nghiệm công trình xử lý chất thải,�chƣơng�trình�quan�
trắc�môi�trƣờng�trong�giai�đoạn dự án�đi�vào�vận hành, cụ thể nhƣ�sau: 
1.�KẾ�HOẠCH�VẬN�HÀNH�THỬ�NGHIỆM�CÔNG�TRÌNH�XỬ�LÝ�CHẤT�THẢI�
CỦA�DỰ�ÁN�ĐẦU�TƢ 

1.1.�Thời�gian�dự�kiến�vận�hành�thử�nghiệm 
Dự án dự kiến�đi�vào�vận hành thử nghiệm là 6 tháng kể từ khi�đƣợc cấp 

Giấy�phép�môi�trƣờng. Quá trình vận hành thử nghiệm�đƣợc thực hiện trong thời 
gian 6 tháng với công suất vận hành khoảng 100% công suất khi vận hành chính 
thức. 

1.2.�Kế�hoạch�quan�trắc�chất�thải,�đánh�giá�hiệu�quả�xử�lý�của�các�công�
trình,�thiết�bị�xử lý�chất�thải 

1.2.1. Kế�hoạch�chi� tiết� về� thời�gian�dự�kiến� lấy�các� loại�mẫu�chất� thải�
trước�khi�thải�ra�ngoài�môi�trường: 

Bảng 6. 1. Kế hoạch chi tiết về thời gian dự kiến lấy các loại mẫu chất thải 

TT Công việc thực 
hiện 

Giai�đoạn�điều chỉnh (75 ngày, 
15 ngày lấy mẫu 01 lần) 

Giai�đoạn ổn�định  
(07 ngày liên tiếp) 

A Nƣớc thải 

1 

Hệ thống xử lý�nước thải sinh hoạt công suất 40m3/ngày.đêm 

Vị trí lấy mẫu 
- 02 vị trí lấy mẫu: 
+ Mẫu�nƣớc thải�đầu vào tại bể thu gom của HTXLNT sinh hoạt 
+ Mẫu�nƣớc thải�đầu ra tại�ngăn�bơm�của HTXLNT sinh hoạt 

Loại mẫu Mẫu tổ hợp Mẫu�đơn 
Tần suất  
lấy mẫu 

- Số lần lấy mẫu: Ít nhất 5 lần 
- 15 ngày/lần 

- Số lần lấy mẫu: 07 lần  
- 01 ngày/lần 

2 

Hệ thống xử lý�nước thải sinh hoạt công suất 50m3/ngày.đêm 

Vị trí lấy mẫu 
- 02 vị trí lấy mẫu: 
+ Mẫu�nƣớc thải�đầu vào tại bể thu gom của HTXLNT sinh hoạt 
+ Mẫu�nƣớc thải�đầu ra tại�ngăn�bơm�của HTXLNT sinh hoạt 

Loại mẫu Mẫu tổ hợp Mẫu�đơn 
Tần suất  
lấy mẫu 

- Số lần lấy mẫu: Ít nhất 5 lần 
- 15 ngày/lần 

- Số lần lấy mẫu: 07 lần  
- 01 ngày/lần 

3 

Hệ thống xử lý�nước thải sản xuất công suất 200m3/ngày.đêm 

Vị trí lấy mẫu 
- 02 vị trí lấy mẫu: 
+ Mẫu�nƣớc thải�đầu�vào�trƣớc bể phản ứng của HTXLNT sản xuất 
+ Mẫu�nƣớc thải�đầu ra sau bồn lọc�nƣớc của HTXLNT sản xuất 

Loại mẫu Mẫu tổ hợp Mẫu�đơn 
Tần suất  
lấy mẫu 

- Số lần lấy mẫu: Ít nhất 5 lần 
- 15 ngày/lần 

- Số lần lấy mẫu: 07 lần  
- 01 ngày/lần 
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B Khí thải 

1 

Hệ thống xử lý khí thải tại�công�đoạn dính liệu và nấu liệu tại�xưởng C 
Vị trí lấy mẫu 01 mẫu khí thải sau xử lý của HTXL khí thải 

Loại mẫu Mẫu tổ hợp Mẫu�đơn 
Tần suất  
lấy mẫu 

- Số lần lấy mẫu: Ít nhất 5 lần 
- 15 ngày/lần 

- Số lần lấy mẫu: 07 lần  
- 01 ngày/lần 

2 

Hệ thống xử lý khí thải tại�công�đoạn dính liệu và nấu liệu tại�xưởng D 
Vị trí lấy mẫu 01 mẫu khí thải sau xử lý của HTXL khí thải 

Loại mẫu Mẫu tổ hợp Mẫu�đơn 
Tần suất  
lấy mẫu 

- Số lần lấy mẫu: Ít nhất 5 lần 
- 15 ngày/lần 

- Số lần lấy mẫu: 07 lần  
- 01 ngày/lần 

3 

Hệ thống xử lý khí thải dây chuyền mạ điện số 1 tại�xưởng B 
Vị trí lấy mẫu 01 mẫu khí thải sau xử lý của HTXL khí thải Scubber 

Loại mẫu Mẫu tổ hợp Mẫu�đơn 
Tần suất  
lấy mẫu 

- Số lần lấy mẫu: Ít nhất 5 lần 
- 15 ngày/lần 

- Số lần lấy mẫu: 07 lần  
- 01 ngày/lần 

4 

Hệ thống xử lý khí thải dây chuyền mạ điện số 2 tại�xưởng B 
Vị trí lấy mẫu 01 mẫu khí thải sau xử lý của HTXL khí thải Scubber 

Loại mẫu Mẫu tổ hợp Mẫu�đơn 
Tần suất  
lấy mẫu 

- Số lần lấy mẫu: Ít nhất 5 lần 
- 15 ngày/lần 

- Số lần lấy mẫu: 07 lần  
- 01 ngày/lần 

5 

Hệ thống xử lý khí thải dây chuyền mạ điện số 3 tại�xưởng B 
Vị trí lấy mẫu 01 mẫu khí thải sau xử lý của HTXL khí thải Scubber 

Loại mẫu Mẫu tổ hợp Mẫu�đơn 
Tần suất  
lấy mẫu 

- Số lần lấy mẫu: Ít nhất 5 lần 
- 15 ngày/lần 

- Số lần lấy mẫu: 07 lần  
- 01 ngày/lần 

6 

Hệ thống xử lý khí thải dây chuyền mạ điện số 4 tại�xưởng B 
Vị trí lấy mẫu 01 mẫu khí thải sau xử lý của HTXL khí thải Scubber 

Loại mẫu Mẫu tổ hợp Mẫu�đơn 
Tần suất  
lấy mẫu 

- Số lần lấy mẫu: Ít nhất 5 lần 
- 15 ngày/lần 

- Số lần lấy mẫu: 07 lần  
- 01 ngày/lần 

7 

Hệ thống xử lý khí thải dây chuyền mạ điện số 5 tại�xưởng B 
Vị trí lấy mẫu 01 mẫu khí thải sau xử lý của HTXL khí thải Scubber 

Loại mẫu Mẫu tổ hợp Mẫu�đơn 
Tần suất  
lấy mẫu 

- Số lần lấy mẫu: Ít nhất 5 lần 
- 15 ngày/lần 

- Số lần lấy mẫu: 07 lần  
- 01 ngày/lần 

Bảng 6. 2.�Kế�hoạch�đo�đạc,�lấy�mẫu�và�phân�tích�chất�thải 
TT Công việc thực hiện Thông số quan trắc Tiêu chuẩn so sánh 
1 Mẫu�nƣớc thải của hệ thống 

xử lý� nƣớc thải sinh hoạt 
công suất 40m3/ngày.đêm 

Lƣu�lƣợng, pH, TSS, 
BOD5, COD, Amoni, 

Tổng Nito, Tổng Photpho 
Sunfua,�Đồng, Niken, Sắt 

Kẽm, Thủy ngân, Chì, 
Cadimi, Crom (VI), Crom 
(III), Magan, Tổng dầu mỡ 

khoáng, Coliform 
 

Tiêu chuẩn�đấu nối�nƣớc 
thải với KCN Cẩm Khê 

2 Mẫu�nƣớc thải của hệ thống 
xử lý� nƣớc thải sinh hoạt 
công suất 50m3/ngày.đêm 

3 Mẫu� nƣớc thải sau của 
HTXL�nƣớc thải sản xuất. 
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3 
Ống thoát khí sau HTXL khí 
thải� công� đoạn dính liệu và 
nấu liệu tại�xƣởng C Lƣu�lƣợng, Toluen, Xylen, 

Etyl benzen QCVN 20:2009/BTNMT 

4 
Ống thoát khí sau HTXL khí 
thải� công� đoạn dính liệu và 
nấu liệu tại�xƣởng D 

6 
05 Ống thoát khí sau HTXL 
khí thải dây chuyển mạ điện 
tại�xƣởng B 

Lƣu�lƣợng, nhiệt�độ,  
hơi�H2SO4,�hơi�HNO3,  

hơi�HCl. 

QCVN 19:2009/BTNMT, 
cột B, Kp=1,0; Kv=1,0 

1.2.2. Tổ chức�có�đủ điều kiện hoạt�động dịch vụ quan trắc�môi�trường 
dự kiến phối hợp�để thực hiện Kế hoạch: 

1. Đơn�vị tư�vấn: 
+ Tên công ty: Công ty TNHH tƣ�vấn�Tài�nguyên�và�Môi�trƣờng Triều�Dƣơng 
+�Địa chỉ: Tổ 37A,�Khu�Lăng�Cẩm,�phƣờng Gia Cẩm, thành phố Việt Trì, 

tỉnh Phú Thọ. 
+�Điện thoại: 0915945522/0947069017           
+�Đại diện�ngƣời�đứng�đầu�cơ�quan�tƣ�vấn: 
Bà: Nguyễn Thị Bích Liên   Chức vụ:�Giám�đốc công ty 
2. Đơn�vị quan trắc dự kiến phối hợp thực hiện: 
* Công ty cổ phần�môi�trường�Đại Nam:  
+�Địa chỉ: Số 18, BT4-2, khu nhà ở Trung�Văn,�quận Nam Từ Liêm, Hà Nội. 
+ Điện thoại: 0242.2800777 
+ Chứng chỉ công nhận Vilas số hiệu: VILAS 1.0458, Vimcert 288. 
* Trung�tâm�Môi�trường và Sản xuất sạch: 
+�Địa chỉ: số 655 Phạm�Văn�Đồng, quận Bắc Từ Liên, Hà Nội. 
+�Điện thoại: 024.22155192;  
+ Số hiệu Giấy chứng nhận hoạt�động môi�trƣờng: VIMCETS 072. 

2.�CHƢƠNG�TRÌNH�QUAN�TRẮC�CHẤT�THẢI�ĐỊNH�KỲ�THEO�QUY�ĐỊNH�
CỦA�PHÁP�LUẬT 

2.1.�Chƣơng�trình�quan�trắc�môi�trƣờng�định kỳ 
2.1.1. Quan trắc�nước thải: 
- Vị�trí�quan�trắc: 
+�NT1:�nƣớc�thải�sau�xử�lý�tại�hố�ga�đấu�nối�tại�Cơ�sở�1�vào�hệ�thống�thu�

gom,�xử�lý�nƣớc�thải�tập�trung�của�KCN�Cẩm�Khê. 
+�NT2:�nƣớc�thải�sau�xử�lý�tại�hố�ga�đấu�nối�tại�Cơ�sở�2�vào�hệ�thống�thu�

gom,�xử�lý�nƣớc�thải�tập�trung�của�KCN�Cẩm�Khê. 
- Các�thông�số�quan�trắc:�Lƣu�lƣợng,�pH, TSS, BOD5,�COD,�Amoni,�Tổng�

Nito,�Tổng�Photpho,�Sunfua,�Đồng,�Niken,�Sắt,�Kẽm,�Thủy� ngân,�Chì,�Cadimi,�
Crom�(VI),�Crom�(III),�Magan,�Tổng�dầu�mỡ�khoáng,�Coliform. 

- Tần�suất:�03�tháng/lần. 
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- Tiêu�chuẩn�so�sánh:�Tiêu�chuẩn�đấu�nối�nƣớc�thải�của�KCN�Cẩm�Khê 
2.1.2. Quan trắc khí thải: 
- Vị�trí�lấy�mẫu: 
+ KT1: Khí thải�tại�ống thoát khí sau hệ thống xử lý khí thải than hoạt tính 

công�đoạn dính liệu và nấu liệu tại�xƣởng C  
+ KT2: Khí thải�tại�ống thoát khí sau hệ thống xử lý khí thải than hoạt tính 

công�đoạn dính liệu và nấu liệu tại�xƣởng D  
+ KT3:�Khí�thải�tại�ống�thoát�khí�sau�hệ�thống�xử�lý�khí�thải�dây�chuyền�mạ�

điện�số�1�tại�xƣởng�B� 
+�KT4:�Khí�thải�tại�với�ống�thoát�khí�sau�hệ�thống�xử�lý�khí�thải�dây�chuyền�

mạ�điện�số�1�tại�xƣởng�B� 
+�KT5:�Khí�thải�tại�ống�thoát�khí�sau�hệ�thống�xử�lý�khí�thải�dây�chuyền�mạ�

điện�số�1�tại�xƣởng�B� 
+�KT6:�Khí�thải�tại�ống�thoát�khí�sau�hệ�thống�xử�lý�khí�thải�dây�chuyền�mạ�

điện�số�1�tại�xƣởng�B� 
+�KT7:�Khí�thải�tại�Tƣơng�ứng�với�ống�thoát�khí�sau�hệ�thống�xử�lý�khí�thải�

dây�chuyền�mạ�điện�số�1�tại�xƣởng�B� 
- Thông�số�quan�trắc:� 
+ KT1, KT2: Lƣu�lƣợng,�Toluen,�Xylen,�Etyl�benzen. 
+ KT3-KT7: Lƣu�lƣợng,�nhiệt�độ,�hơi�H2SO4,�hơi�HNO3,�hơi�HCl. 
- Tần�suất:� 
+�KT1,�KT2:�06�tháng/lần.  
+ KT3-KT7: 03�tháng/lần. 
- Tiêu�chuẩn�so�sánh:� 
+ KT1, KT2: QCVN 20:2009/BTNMT - Quy�chuẩn�kỹ� thuật�quốc�gia�về�

khí�thải�công�nghiệp�đối�với�một�số�chất�hữu�cơ. 
+ KT3-KT7: QCVN�19:2009/BTNMT�-�Quy�chuẩn�kỹ�thuật�quốc�gia�về�khí�

thải�công�nghiệp�đối�với�bụi�và�các�chất�vô�cơ,�hệ�số�Kv = 1,0; Kp = 1,0. 
2.1.3. Giám sát chất thải rắn, chất thải nguy hại: 
- Tần suất giám sát: khi có khối�lƣợng phát sinh. 
- Vị trí giám sát: Ba (03) vị trí (khu vực�lƣu�giữ chất thải sinh hoạt, chất thải 

công nghiệp và chất thải nguy hại). 
- Thông số giám sát: khối�lƣợng, chủng loại�và�hóa�đơn,�chứng từ giao nhận 

chất thải. 
- Quy� định quản lý áp dụng: Nghị định số 05/2025/NĐ-CP ngày 

06/01/2022 của Chính phủ;�Thông� tƣ� số 02/2022/TT-BTNMT ngày 10/01/2025 
sửa�đổi, bổ sung một số điều của Nghị định số 08/2022/NĐ-CP ngày 10/01/2022 
của chính phủ quy�định chi tiết thi hành một số điều của Luật Bảo vệ môi�trƣờng 
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và Thông�tƣ�số 07/2025/TT-BTNMT ngày 28/02/2025 của Bộ Tài nguyên và Môi 
trƣờng về sửa�đổi, bổ sung một số điều của�Thông�tƣ�số 02/2022/BTNMT, ngày 
10/01/2022. 

Công ty sẽ giao cho Cán bộ phụ trách môi�trƣờng giám sát khối�lƣợng chất 
thải rắn,�CTNH�phát�sinh�để phân loại,�thu�gom�để xử lý�theo�đúng�quy�định. 

2.2.�Chƣơng�trình�quan�trắc tự động, liên tục chất thải 
Căn� cứ� theo Nghị� định� 08/2022/NĐ-CP� ngày� 10/01/2022� của� Chính� phủ�

quy�định�chi�tiết�một số�Điều�của�Luật�Bảo�vệ�môi�trƣờng�Dự�án�không�thuộc�đối�
tƣợng�thực�hiện�quan�trắc�tự�động,�liên�tục�do�đó�công�ty�chúng�tôi�không đề�xuất�
chƣơng�trình�quan�trắc�tự�động,�liên�tục.� 
3.�KINH�PHÍ�THỰC�HIỆN�QUAN�TRẮC�MÔI�TRƢỜNG�HÀNG�NĂM 

Dự trù kinh phí hoạt động�giám�sát�môi�trƣờng�định kỳ: Một�năm�thực hiện 
01 đợt giám sát lấy mẫu quan trắc� môi� trƣờng� định kỳ, dự tính 150 triệu 
đồng/năm.  
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CHƢƠNG�VII 
CAM�KẾT�CỦA�CHỦ�CƠ�SỞ ĐẦU�TƢ 

 
Thực� hiện� Cơ� sở “Nhà� máy� sản� xuất� nam� châm� - INST Magnetic New 

Materials Vietnam”�của�Công�ty�TNHH�INST�Magnetic�New�Materials�Vietnam�
chúng�tôi�cam�kết�thực�hiện�các�biện�pháp�xử�lý�ô�nhiễm�và�phòng�chống�sự�cố�
môi�trƣờng�nhƣ�đã�nêu�trong�báo�cáo�đề�nghị�cấp�giấy�phép�môi�trƣờng�để�có�thể�
hạn�chế�tối�đa�các�tác�động�tiêu�cực�đến�môi�trƣờng,�cụ�thể�nhƣ�sau:�� 

1.�Nghiêm�chỉnh�tuân�thủ�hƣớng�dẫn�của�cơ�quan�chức�năng�quản�lý�Nhà�
nƣớc�về: 

- Thực�hiện�các�biện�pháp�thu�gom,�xử�lý�nƣớc�thải,�khí�thải�theo�quy�định.� 
- Thực�hiện�tốt�hệ�thống�thu�gom,�phân�loại�và�xử�lý�CTR�sinh�hoạt,�chất�

thải�thông�thƣờng�và�chất�thải�nguy�hại. 
- Kết�hợp�chặt�chẽ�với�chính�quyền�địa�phƣơng�và�công�an�khu�vực,�thực�

hiện�giữ�gìn�an�ninh�trật�tự�xã�hội. 
- Thành� lập�Ban�Môi� trƣờng�và�An� toàn� lao� động�để� triển� khai� các� biện�

pháp�quản�lý�môi�trƣờng,�quan�trắc,�giám�sát�môi�trƣờng. 
- Đảm�bảo�việc�đấu�nối,�tiêu�thoát�nƣớc�trong�phạm�vi�dự�án. 
- Cam�kết�đảm�bảo�nguồn�lực�về�nhân�sự,�thiết�bị�và�tài�chính�cho�công�tác�

bảo�vệ�môi�trƣờng�đối�với�Dự�án�và�cam�kết�chịu�mọi�trách�nhiệm�trƣớc�Pháp�luật�
Việt�Nam�nếu�để�xảy�ra các�vấn�đề�về�môi�trƣờng�ô�nhiễm,�sự�cố�môi�trƣờng�hoặc�
tác�động�xấu�đến�KT�- XH�của�địa�phƣơng. 

- Cam�kết�giảm�thiểu�các�tác�động�xấu�tới�môi�trƣờng�nhằm�đảm�bảo�các�
thông� số� ô� nhiễm� do� nƣớc� thải,� tiếng� ồn,�CTR� đạt� tiêu� chuẩn�môi� trƣờng�Việt�
Nam.�Cụ�thể�nhƣ�sau:� 

+�Đảm�bảo�các�điều�kiện�lao�động�khi�làm�việc�trong�nhà�xƣởng�đạt�giới�
hạn� cho� phép� của� Tiêu� chuẩn� Môi� trƣờng� Việt� Nam;� Quy� chuẩn� QCVN�
26:2016/BYT - Quy�chuẩn�kỹ�thuật�quốc�gia�về�vi�khí�hậu� - Giá�trị�cho�phép�vi�
khí�hậu�tại�nơi�làm�việc; 

+�Tiếng ồn,�độ�rung:�Tiếng�ồn,�độ�rung:�Luôn�đảm�bảo�giới�hạn�cho�phép�
theo�quy�chuẩn�kỹ�thuật�quốc�gia�về�tiếng�ồn�QCVN�24:2016/BYT� - Quy�chuẩn�
kỹ�thuật�quốc�gia�về�tiếng�ồn�- Mức�tiếp�xúc�cho�phép�tiếng�ồn�tại�nơi�làm�việc;�
Quy�chuẩn�QCVN�27:2016/BYT�- Quy�chuẩn�kỹ�thuật�quốc�gia�về�độ�rung�- Giá 
trị�cho�phép�tại�môi�trƣờng�làm�việc. 

+�Đối�với�khí�thải:� 
•�Quản� lý�các�nguồn�phát�sinh�ô�nhiễm�không�khí�để�giảm�thiểu�ô�nhiễm�

không�khí�ngay�tại�nguồn.� 
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•�Xử�lý�khí�thải�đạt�quy�chuẩn�cho�phép�QCVN�19:2009/BTNMT�(cột B) 
và�QCVN�20:2009/BTNMT.�Đảm�bảo�các�điều�kiện�lao�động�khi�làm�việc�trong�
nhà� xƣởng� đạt� giới� hạn� cho� phép� của� Tiêu� chuẩn�Môi� trƣờng� Việt� Nam;� Quy�
chuẩn�QCVN�26:2016/BYT�- Quy�chuẩn�kỹ�thuật�quốc�gia�về�vi�khí�hậu�- Giá�trị�
cho�phép�vi�khí�hậu�tại�nơi�làm�việc; 

•�Tiếng�ồn,�độ�rung:�Luôn�đảm�bảo�giới�hạn�cho�phép�theo�quy�chuẩn�kỹ�
thuật�quốc�gia�về�tiếng�ồn�QCVN�24:2016/BYT�- Quy�chuẩn�kỹ�thuật�quốc�gia�về�
tiếng�ồn� - Mức� tiếp�xúc� cho�phép� tiếng�ồn� tại�nơi� làm�việc;�Quy� chuẩn�QCVN�
27:2016/BYT - Quy�chuẩn�kỹ�thuật�quốc�gia�về�độ�rung�- Giá�trị�cho�phép�tại�môi�
trƣờng�làm�việc. 

+�Đối�với�nƣớc� thải:�Nƣớc� thải� sinh�hoạt,�nƣớc� thải� sản�xuất�đƣợc�xử� lý�
đảm�bảo�đạt�các�chỉ�tiêu�đấu�nối� theo�yêu�cầu�của�Chủ�hạ�tầng�KCN�Cẩm�Khê�
theo Hợp� đồng thu gom, xử lý� nƣớc thải số 21/HĐXLNT-KCNCK ngày 
01/06/2023 giữa�Công ty TNHH INST Magnetic New Materials Vietnam và Công 
ty�Cổ�phần�xây� dựng�Đức�Anh trƣớc�khi�đấu�nối�vào�hệ� thống� thu�gom,�xử� lý�
nƣớc�thải�tập�trung�của�KCN�Cẩm�Khê. 

+�Đối�với�chất thải rắn: các chất thải rắn nguy hại, công nghiệp và sinh hoạt 
đều�đƣợc�thu�gom,�lƣu�giữ và vận chuyển�đến�nơi�xử lý�theo�đúng�quy�định. Công 
ty Hợp�đồng với�đơn�vị có chức�năng�thu�gom�vận chuyển chất thải�để đƣa�đi�xử 
lý,�không�để chất thải�phát�tán�vào�môi�trƣờng xung quanh, cụ thể: 

• Chủ�cơ�sở cam�kết�thu�gom�và�quản�lý�chất�thải�rắn�thông�thƣờng,�rác�thải�
sinh� hoạt,� hợp� đồng� với� đơn� vị� có� chức� năng� theo� quy� định� tại� Thông� tƣ� số�
02/2020/TT-BTNMT�ngày�10/1/2022�của�Bộ�Tài�nguyên�và�môi�trƣờng�Quy�định�
chi�tiết�thi�hành�một�số�điều�của�Luật�Bảo�vệ�môi�trƣờng.� 

•�Thực�hiện�thu�gom�và�quản�lý�chất�thải�nguy�hại,�hợp�đồng�với�đơn�vị�có�
chức�năng�theo�quy�định�tại�Thông�tƣ�số�02/2022/TT-BTNMT ngày 10/01/2022 
của�Bộ�Tài�nguyên�và�Môi�trƣờng�Quy�định�chi�tiết�thi�hành�một�số�điều�của�Luật�
Bảo�vệ�môi�trƣờng.� 

2.��Phòng�chống�sự�cố�môi�trƣờng:�Thực�hiện�nghiêm�chỉnh�các�biện�pháp�
phòng�chống�sự�cố�cháy�nổ,�hỏa�hoạn,�sự�cố�chập�điện,�vệ�sinh,�an�toàn�lao�động,�
an�toàn�thực�phẩm�và�các�biện�pháp�phòng�chống�sự�cố�môi�trƣờng�khác. 

3.�Chƣơng�trình�quan�trắc�môi�trƣờng:�Công�ty�sẽ giám sát công tác BVMT 
trong� giai� đoạn hoạt� động của dự án và phối hợp với Bộ Tài nguyên và Môi 
trƣờng, Sở Tài�nguyên�và�Môi� trƣờng tỉnh Phú Thọ,�các�cơ�quan�có�chức�năng�
giám sát, quan trắc�môi�trƣờng�để giám sát và kiểm soát ô nhiễm�môi�trƣờng. 

4.�Quản�lý�môi�trƣờng: 
- Chủ�đầu�tƣ�sẽ�vận�hành�các�công�trình�xử�lý�môi�trƣờng�nhằm�đảm�bảo�đạt�

tiêu�chuẩn�cho�phép�theo�quy�định�và�phòng�chống�sự�cố�môi�trƣờng�khi�xảy�ra.� 
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- Cam�kết�thực�hiện�báo�cáo�công�tác�bảo�vệ�môi�trƣờng�định�kỳ�theo�quy�
định�tại�tại�Điều 119 của Luật Bảo vệ môi�trƣờng�và�Điều 66 Thông�tƣ�02/2022/�
TT-BTNMT�ngày�10/01/2022�của�Bộ�Tài�nguyên�và�Môi trƣờng.� 

- Chủ�cơ�sở cam�kết�chịu�trách�nhiệm�trƣớc�Pháp�luật�nƣớc�Cộng�hòa�xã�hội�
chủ�nghĩa�Việt�Nam�nếu�vi�phạm các�công�ƣớc�quốc�tế,�các�quy�chuẩn,�tiêu�chuẩn�
Việt�Nam�khi�xảy�ra�sự�cố�gây�ô�nhiễm�môi�trƣờng. 

- Cam�kết�đảm�bảo�nguồn�lực�về�nhân�sự,�thiết�bị�và�tài�chính�cho�công�tác�
bảo�vệ�môi�trƣờng�đối�với�Dự�án�và�cam�kết�chịu�mọi�trách�nhiệm�trƣớc�Pháp�luật�
Việt�Nam�nếu�để�xảy�ra�các�vấn�đề�về�môi�trƣờng�ô�nhiễm,�sự�cố�môi�trƣờng�hoặc�
tác�động�xấu�đến�KT�- XH�của�địa�phƣơng. 

- Chủ�cơ�sở cam�kết�thực�hiện�đền�bù�những�thiệt�hại�môi�trƣờng�do�dự�án�
gây� ra� theo� Luật� Bảo� vệ� môi� trƣờng� và� Nghị� định� số� 45/2022/NĐ-CP ngày 
07/7/2022�của�Chính�phủ�quy�định�về�xử�phạt�vi�phạm�hành�chính�trong�lĩnh�vực�
bảo�vệ�môi�trƣờng. 

- Cam�kết� thực�hiện�công�khai� thông�tin�về�môi� trƣờng�theo�Luật�Bảo�vệ�
môi�trƣờng�năm�2020.  

5.�Công�ty�cam�kết�về�tính�chính�xác,�trung�thực�của�hồ�sơ�đề nghị�cấp�giấy�
phép�môi�trƣờng.�Nếu�có�gì�sai�trái,�chúng�tôi�hoàn�toàn�chịu�trách�nhiệm�trƣớc�
pháp�luật. 

Kính trình Sở Nông nghiệp�và�Môi�trƣờng tỉnh Phú Thọ cùng�các�cơ�quan�
hữu quan quan tâm, xem xét, cấp giấy�phép�môi�trƣờng Dự án “Nhà�máy�sản xuất 
nam châm - INST�Magnetic�New�Materials�Vietnam”� tại khu công nghiệp Cẩm 
Khê, huyện Cẩm Khê, tỉnh Phú Thọ để Công ty TNHH INST Magnetic New 
Materials Vietnam chúng tôi hoàn chỉnh thủ tục�pháp�lý� theo�quy�định của Luật 
Bảo vệ Môi�trƣờng�và�các�quy�định của�địa phƣơng. 
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